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UWAGA

W RAZIE, GDYBY W OKRESIE GWARANCYJNYM URZADZENIA KLIENT ZAMONTOWAL W
NINIEJSZYM URZADZENIU MANITOWOC FOOD SERVICE CZESC INNA, NIZ
NIEZMODYFIKOWANA, NOWA LUB REGENEROWANA CZESC ZAMIENNA ZAKUPIONA
BEZPOSREDNIO W FRYMASTER DEAN LUB JEGO AUTORYZOWANYM OSRODKU
SERWISOWYM, LUB ZAKUPIONA CZESC ZOSTALABY PODDANA JAKIMKOLWIEK
MODYFIKACJOM, NINIEJSZA GWARANCJA TRACI WAZNOSC. PONADTO, FIRMA
FRYMASTER DEAN | JEJ PODMIOTY ZALEZNE NIE PONOSZA ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI MATERIALNEJ, CYWILNEJ, LUB Z TYTULU KOSZTOW
PONIESIONYCH PRZEZ KLIENTA, W BEZPOSREDNIM LUB POSREDNIM ZWIAZKU Z
ZAMONTOWANIEM JAKIEJKOLWIEK CZESCI MODYFIKOWANEJ, LUB POCHODZACEJ Z
NIEAUTORYZOWANEGO OSRODKA SERWISOWEGO.

UWAGA
Urzadzenie przeznaczone jest do eksploatacji profesjonalnej i powinno byé obstugiwane
wylacznie przez wykwalifikowany personel. Wszelkie czynnosci instalacyjne,

konserwacyjne i naprawcze wykonywaé¢ powinien pracownik Autoryzowanego Osrodka
Serwisowego Frymaster Dean (ASA) lub inny kwalifikowany fachowiec. Wykonywanie
instalacji, konserwacji lub napraw przez osoby niewykwalifikowane moze spowodowaé
utrate waznosci gwarancji producenta.

UWAGA
Niniejsze urzadzenie musi by¢ instalowane zgodnie z odpowiednimi krajowymi i
miejscowymi przepisami panstwa/regionu, na terenie ktérego dokonywana jest instalacja.

A\ ZAGROZENIE
Wszelkich potaczen elektrycznych urzadzenia nalezy dokonywa¢ zgodnie ze schematami
elektrycznymi dostarczonymi wraz z nim. Schematy elektryczne znajdujg sie po
wewnetrznej stronie drzwiczek frytownicy.

ZAWIADOMIENIE DLA KLIENTOW W USA
Montaz urzadzenia musi spetnia¢ podstawowe przepisy wodno-kanalizacyjne Building
Officials and Code Administrators International, Inc. (BOCA) oraz podane w instruktazu
Food Service Sanitation Manual - amerykanskiej federalnej agencji zywnosci i lekow.

ZAWIADOMIENIE DLA UZYTKOWNIKOW FRYTOWNIC WYPOSAZONYCH W KOMPUTER

USA
Urzadzenie to spetnia wymogi Rozdz. 15 odpowiedniego Regulaminu FCC. Eksploatacja
podlega dwu warunkom: 1) Niniejsze urzadzenie nie moze powodowaé szkodliwych
zaklocen, oraz 2) Urzadzenie nie moze przeciwdziata¢ zakléceniom zewnetrznym, w tym
powodujagcym niepozadane dziatanie. Urzadzenie atestowano jako produkt Kategorii A, ale
stwierdza sie, ze spetnia ono réwniez parametry graniczne dla urzadzen Kat. B.

KANADA
Niniejsze urzadzenie cyfrowe nie przekracza norm emisji hatasu radiowego ustalonych
normga ICES-003 Ministerstwa Telekomunikacji Kanady.

Cet appareil numerique n’emet pas de bruits radioelectriques depassany les limites de
classe A et B prescrites dans la norme NMB-003 edictee par le Ministre des Communcations
du Canada.




/A ZAGROZENIE
Niewlasciwa instalacja, regulacja, konserwacja, serwis, oraz nieupowaznione modyfikacje
lub usprawnienia mogg by¢ przyczyng zniszczen mienia, obrazen cielesnych lub $mierci.
Przed instalacjg lub serwisowaniem urzadzenia nalezy zapozna¢ si¢ uwaznie z instrukcja
instalacyjna, eksploatacyjng i serwisowa.

A ZAGROZENIE
Przednia krawedz urzadzenia to nie stopien! Nie wchodzi¢ na urzadzenie. Wynikiem
poslizgu lub stycznosci z rozgrzanym tluszczem moga byé powazne obrazenia.

A\ ZAGROZENIE
Nie przechowuj i nie uzywaj benzyny lub innych tatwopalnych cieczy i oparéw w poblizu
tego urzadzenia, lub innych podobnych.

A\ ZAGROZENIE
We frytownicach wyposazonych w zestaw filtracyjny, tace na okruchy nalezy oprézniaé do
pojemnika zaroodpornego, codziennie pod koniec czynnosci kuchennych. Niektére drobiny
zywnosci moga ulegaé samozaptonowi po nasgczeniu w pewnych ttuszczach piekarskich.

A\ OSTRZEZENIE
Nie ostukuj kosza smazalniczego Ilub innych przyboréw kuchennych na listwie
uszczelniajgcej frytownicy. Funkcjg listwy jest uszczelnianie spoiny miedzy kadziami
frytownicy. Ostukiwanie koszy fryt. na listwie dla oddzielenia ttuszczu spowoduje jej
odksztalcenie i rozszczelnienie spoiny. Listwa ma z zalozenia by¢ ciasno spasowana i
nalezy ja demontowac¢ wytacznie do czyszczenia.

A\ ZAGROZENIE
Niezbedne jest odpowiednie zabezpieczenie urzadzenia przed przemieszczaniem si¢ — bez
powodowania naprezen mechanicznych w przewodzie elektrycznym. Do frytownicy
dolagczono zestaw ograniczajagcy ruchomos¢ urzadzenia. Jezeli brakuje zestawu
ogranicznikéw, skontaktuj sie z lokalnym Autoryzowanym Osrodkiem Serwisowym
Frymaster (ASA), aby zamoéwié czes¢ nr 826-0900.

A\ ZAGROZENIE
Frytownica moze by¢é wyposazona w dwa przewody zasilajgce, wiec przed
przemieszczaniem, prébami, konserwacja i wszelkimi naprawami fryrtownicy Frymaster
nalezy odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania od sieci elektryczne;j.

/\ OSTRZEZENIE
Do czyszczenia urzadzenia nie wolno uzywa¢ myjek ci$nieniowych.




OSWIADCZENIE GWARANCYJNE DLA URZADZEN ELEKTRYCZNYCH
LOV™

Firma Frymaster, L.L.C udziela ponizszej, ograniczonej gwarancji pierwotnemu nabywcy tylko tego
urzadzenia oraz cz¢s$ci zamiennych:

A. POSTANOWIENIA GWARANCYJNE — FRYTOWNICE

1. Firma Frymaster L.L.C. gwarantuje, ze w okresie dwoch lat w Zadnym elemencie nie
wystapig wady materiatowe i jakoSciowe.

2. Wszystkie czesci oprocz kadzi, uszczelek kolistych oraz bezpiecznikéw sa objete dwuletnig
gwarancjg od daty instalacji frytownicy.

3. Jesli jakakolwiek czg$¢, za wyjatkiem bezpiecznikdw i uszczelek kolistych filtru, ulegnie
awarii w okresie pierwszych dwoéch lat od daty instalacji, firma Frymaster optaci koszty
robocizny (do dwdch godzin) koniecznej do wymiany tej czgsci oraz koszt maksymalnie 100
mil / 160 km transportu (50 mil/80 km w kazdg strong).

B. POSTANOWIENIA GWARANCYJNE — KADZIE

Jesli w okresie 10 lat od instalacji kadZ zacznie przecieka¢, firma Frymaster, wedle wlasnego
uznania, albo wymieni catg bateri¢ albo kadz, zezwalajac na maksymalny czas robocizny
dopuszczany przez rozktad godzinowy firmy Frymaster. Elementy dotaczone do kadzi, takie jak
czujnik przegrzania, kosze, uszczelki oraz odpowiednie zaczepy sa rowniez objete 10-letnig
gwarancjg, jesli ich wymiana jest wymuszona przez wymian¢ kadzi. Przecieki spowodowane
niewlasciwym uzytkowaniem lub lgcznikami gwintowanymi, takimi jak czujniki, czujniki
wysokich temperatur, zawory odplywowe, czy tez orurowanie zwrotne nie s objete gwarancja.

C. ZWROT CZESCI

Wszystkie wadliwe czg$ci objete gwarancjag muszg zostaé zwrocone do Autoryzowanego
Osrodka Serwisowego firmy Frymaster w ciggu 60 dni, aby roszczenie zostato uznane. Po 60
dniach zadne roszczenia nie bedg rozpatrywane.

D. WYLACZENIA Z GWARANCJI

Niniejsza gwarancja nie obejmuje sprzetu uszkodzonego przez niewlasciwe uzytkowanie,
naduzycie, wprowadzanie zmian lub w przypadkach, jak ponizsze:

e niewlasciwe lub nieautoryzowane naprawy (dotyczy rowniez kadzi spawanych poza siecig
Serwisowa);

e nieprzestrzeganie odpowiednich instrukcji instalacji 1 (lub) zaplanowanych procedur
konserwacyjnych opisanych w kartach MRC. W celu utrzymania gwarancji konieczne jest
przedstawienie dowodu wykonania zaplanowanej konserwacji;

e niewlasciwa konserwacja;

e uszkodzenie podczas transportu;

il



e niestandardowe wykorzystanie;
e usunig¢cie, zmiana lub zamazanie tabliczki znamionowej lub kodu daty na elementach grzejnych;
e cksploatacja kadzi bez ttuszczu piekarskiego lub innych cieczy;

e 7adna frytownica nie bedzie objeta 10-letnig gwarancja, jesli nie zostanie przestany odpowiedni
formularz rozruchu.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje réwniez:

e transportu lub podrézy na odleglos¢ wieksza niz 100 mil/160 km (50 mil/80 km w jedna strong)
lub podrozy, ktérych czas trwania przekracza 2 godziny;

e stawek nadgodzinowych lub urlopowych;

e szkdd nastgpczych (kosztu naprawy lub wymiany innych, uszkodzonych elementow mienia),
strat czasu, zyskéw lub innych przypadkowych uszkodzen dowolnego rodzaju.

Nie wystepuja dorozumiane gwarancje przydatnosci do zadnego okreslonego celu.

Niniejsza gwarancja jest aktualna w dniu przekazania do druku i moze podlega¢ zmianom.

SPECYFIKACJE ZASILANIA

OKzr\BlIIEEOW MIN. AWG AMP (na odgatezienie)

NAPIECIE FAZA cEpwis |ROZMIAR  (mm?) L1 L2 L3
208 3 3 6 (16) 39 39 39
240 3 3 6 (16) 34 34 34
480 3 3 8 (20) 17 17 17
220/380 3 4 6 (16) 21 21 21
240/415 3 4 6 (16) 20 20 21
230/400 3 4 6 (16) 21 21 21

il
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FRYTOWNICE ELEKTRYCZNE BIELA14 SERIES GEN Il LOVTM
ROZDZIAL 1: PROCEDURY SERWISOWE

1.1 Informacje ogdine

Przed przystapieniem do czynnosci konserwacyjnych na frytownicy Frymaster nalezy odiaczy¢ frytownice od linii
zasilajace;.

/\ OSTRZEZENIE
Dla zapewnienia bezpiecznej i wydajnej eksploatacji frytownicy wraz z okapem, wtyczka zasilania okapu
z linii 120-woltowej, musi byé w peini wigczona i zaryglowana w gniazdku wyposazonym w bolec i
ostone.

Zaleca si¢ oznaczenie odtagczonych przewodow elektrycznych w taki sposob, aby utatwié ich ponowne podtaczenie.

1.2 Wymiana komputera

1. Odtgczy¢ zasilanie frytownicy.
Ramka komputera jest przytrzymywana przez zapadki na goérze i na dole. Przesun metalowa ramke w gore, aby
zwolni¢ dolne zapadki. Nastepnie przesun ramke w dol, aby zwolni¢ gérne zapadki.

3. Odkre¢ dwie $ruby znajdujgce si¢ w gornych rogach panelu sterowania. Na dole panelu sterowania znajdujg sig
zawiasy, wiec otworzy si¢ on od gory.

4. Odtacz wigzki przewoddéw od ztaczy znajdujacych sie z tylu komputera, oznaczajac ich pozycje w celu powtdrnego
zlozenia, a nastgpnie odlacz od zaciskow przewody uziemiajgce. Zdemontuj zesp6t panelu komputera, unoszac go z
umocowanych zawiasowo szczelin w ramce panelu sterowania.

Zacisk przewodu
Zacisk przewodu

Ztgcze 20-pinowe

Wiagzki komunikacyjne
rzewod ustalajgcy

5. Zainstaluj zapasowy komputer. Zainstaluj zesp6t panelu sterowania, wykonujgc w odwrotnej kolejnosci kroki od 1 do
4.

6. Skonfiguruj komputer zgodnie z instrukcjami na stronie 4-9 Instrukcji instalacji i obstugi. Po wymianie komputer
MUSI zosta¢ skonfigurowany.

7. Po skonfigurowaniu wszystkich wymienionych komputeréw, wyzeruj napigcie sterujace, postepujac zgodnie z
instrukcjami z podrozdzialu 1.11.7 na stronie 1-12, aby zmieni¢ adres nowego komputera M3000. Sprawdz wersj¢
oprogramowania i jesli jest to konieczne zaktualizuj oprogramowanie.  Je$li aktualizacja oprogramowania jest
konieczne, postepuj zgodnie z instrukcjami z podrozdziatu 1.15.

1.3 Wymiana elementéw skrzynki podzespotow

—_—

Odlaczy¢ zasilanie frytownicy.
2. Ramka komputera jest przytrzymywana przez zapadki na gorze i na dole. Przesun metalowa ramke w gore, aby
zwolni¢ dolne zapadki. Nastepnie przesun ramke w dot, aby zwolni¢ gorne zapadki.

3. Odkre¢ dwie $ruby znajdujace si¢ w gornych rogach komputera — komputer wychyli si¢ w dot.

4. Odlacz wiazki przewodow i odlacz przewody uziemiajace z zaciskow z tylu komputera. Zdemontuj zespdt komputera,
unoszac go z umocowanych zawiasowo szczelin w ramce panelu sterowania.

I-1



Odfacz przewody od komponentu, ktory ma by¢é wymienione, notujac wczesniej gdzie powinien by¢ podlaczony
kazdy przewod.

Wymontuj komponent, ktéry ma byé wymieniony i zainstaluj nowy, uwazajagc aby umiesci¢ na swoich miejscach
wszelkie przektadki, izolacje, podktadki itd.

UWAGA: Jesli ilo$¢ miejsca do pracy jest niewystarczajca, mozna zdemontowaé zespot ramki panelu sterowania,
odkrecajac $ruby o tbach szesSciokatnych, mocujace go do szafki frytownicy (patrz rysunek ponizej). Jesli zostanie
wybrane to rozwigzanie, nalezy zdemontowac¢ wszystkie zespoty komputera zgodnie z krokami od 1 do 4, opisanymi
powyzej. Jesli potrzebny jest dodatkowy dostep, mozna réwniez zdemontowaé pokrywe znajdujaca si¢ na dole
przedniej $ciany skrzynki komponentow.

Remove these three
screws at each end.

=

Remove these two screws
from the center supports.

Removing the Control Panel Frame and Top Cap Assembly

Podtacz ponownie przewody odlaczone w kroku 5, pomagajac sobie swoimi notatkami oraz schematami
elektrycznymi na drzwiach frytownicy, aby wykona¢ potaczenia poprawnie. Ponadto zwr6é uwage, aby przypadkowo
nie odtaczy¢ innych przewodow podczas wymiany.

Aby ukonczy¢ wymiang komponentu, wykonaj w odwrotnej kolejnosci kroki od 1 do 4 i przywrd¢ dziatanie
frytownicy.
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1.4 Wymiana termostatow wysokiej temperatury

1.

Wyjmij pokrywe 1 miske filtru z urzadzenia. Spus¢ kadzie do McDonald’s Shortening Disposal Unit (MSDU)
lub innego odpowiedniego METALOWEGO pojemnika, korzystajac z opcji spustu do miski dostepnej na
komputerze lub uzywajac ptyty MIB w trybie recznym.

/\ ZAGROZENIE
NIE spuszczaé¢ do MSDU wiecej niz zawartos¢ jednej petnej kadzi lub dwéch kadzi dzielonych.

Odtacz zasilanie frytownicy i ustaw ja tak, aby uzyskac dostep do tylnej czgsci.
Odkre¢ cztery sruby znadujace si¢ po lewej i prawej stronie dolnego, tylnego panelu.

Wyszukaj ogranicznik temperatury, ktéry ma zosta¢ wymieniony i prze§ledZz dwa czarne przewody biegnace do
12-pinowego ztacza C-6. Przed odlagczeniem przewoddéw zanotuj, gdzie powinny by¢ podtaczone. Odlacz 12-
pinowe ztacze C-6 1 uzywajac wbijaka wysun piny ogranicznika temperatury poza zlacze.

Ostroznie odkr¢¢ wymieniany termostat ogranicznika wysokiej temperatury.

Zastosuj Loctite” PST 567 lub podobny smar na gwinty czeéci zapasowej i przykre¢ ja pewnie do kadzi
frytownicy.

W16z przewody do 12-pinowego ztagcza C-6 (patrz rysunek ponizej). W przypadku urzgdzen jednokadziowych
lub lewej potowy urzadzenia dwukadziowego (z perspektywy tylu frytownicy) przewody sg umieszczane w
pozycjach 1 1 2 zlacza. W przypadku prawej polowy urzadzenia dwukadziowego (z perspektywy tytu
frytownicy) przewody sa podtaczane do pozycji 71 8. W obu przypadkach biegunowos$¢ nie ma znaczenia.

Rib marks Position 1

High-Limit Lead Positions

Podtacz ponownie 12-pinowa wtyczke polaczeniowa C-6. Uzyj $ciggaczy przewodow, aby zabezpieczy¢ luzne
przewody.

Zamontuj ponownie tylne panele, ochrony wtyczki taczacej, ustaw frytownice pod okapem i podiacz ja do linii
zasilajacej, aby oddac ja do eksploatacji.

1.5 Wymiana czujnika temperatury

1.

Wyjmij pokrywe i miske filtru z urzagdzenia. Spus¢ kadzie do McDonald’s Shortening Disposal Unit (MSDU)
lub innego odpowiedniego METALOWEGO pojemnika, korzystajac z opcji spustu do miski dostepnej na
komputerze lub uzywajac ptyty MIB w trybie recznym.

Odtacz zasilanie frytownicy 1 ustaw ja tak, aby uzyskac dostep do tylnej czgsci.

Odkre¢ cztery Sruby z obu stron dolnego, tylnego panelu. Nastepnie odkre¢ dwie §ruby po lewej i prawej stronie
tylnej czesci obudowy przeciwwywrotnej. Unie$ obudowe przeciwwywrotna, aby ja odigczy¢ od frytownicy.

Wyszukaj czerwony i bialy przewdd wymienianego czujnika temperatury. Przed odlaczeniem przewodow
zanotuj, gdzie powinny by¢ podtaczone. Odtacz 12-pinowe ztacze C-6 i uzywajac wbijaka wysun piny czujnika
temperatury poza zlacze.
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5.

10.

11.

Unie$ element i usun obejme zabezpieczajaca czujnik oraz metalowe zaciski, mocujace czujnik do elementu
(patrz rysunek ponizej).
Probe
Leads

Metal Wire Tie

Delikatnie wysun czujnik temperatury i przelotke ochronng, wyciagajac przewody z tylu frytownicy, przez
zespot rury elementu.

W16z nowy czujnik temperatury (najpierw przewody) do zespolu rury, upewniajac si¢, ze przelotka jest na
miejscu. Przymocuj czujnik do elementdéw, uzywajac obejmy, ktoérg zdemontowate$ w kroku 5 oraz metalowych
wigzan dostarczonych z zestawem wymiennym.

Wyprowadz przewody czujnika poza zespét rury, prowadzac je wzdhuz przewodow elementu w dot tylu
frytownicy przez tulei Heyco do 12-pinowego ztacza C-6. Przymocuj przewody do poszycia, za pomocg wigzan
przewodow.

W16z przewody czujnika temperatury do 12-pinowego zlgcza C-6 (patrz rysunek ponizej). W przypadku
urzadzen jednokadziowych lub prawej polowy urzadzenia dwukadziowego (z perspektywy tylu frytownicy)
czerwony przewodd jest umieszczany w pozycji 4 ztacza. W przypadku urzadzen jednokadziowych Iub lewej
potowy urzadzenia dwukadziowego (z perspektywy tytu frytownicy) czerwony przewdd jest podiaczany do
pozycji 9, a biaty przewod do pozycji 10. UWAGA: Prawo i lewo odnosi si¢ do frytownicy ogladanej od tyhu.

Rib marks Position 1

Probe Lead Positions
Zabezpiecz luzne przewody, upewniajac si¢, ze nie ma interferencji z ruchem sprgzyn. Obrd¢ elementy w gore i

w dot, upewniajac si¢ ze ruchy nie sg ograniczone, a przewody $ciskane.

Zamontuj ponowie obudoweg przeciwwywrotng oraz ochrony wtyczki ztacza. Ustaw frytownic¢ pod okapem i
podiacz ja do zasilania, aby oddac ja do eksploatacji.

1.6 Wymiana elementu grzejnego

1.

2.

Wykonaj kroki od 1 do 5 z podrozdziatu 1.5, Wymiana czujnika temperatury.
Odtacz wigzke przewodow zawierajacg przewody czujnika, tam, gdzie czujnik temperatury jest

podiaczony do wymienianego elementu. Uzywajac wybijaka odlagcz przewody czujnika od 12-
pinowego ztacza.
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3. Z tylu frytownicy w skrzynce podzespolow odlacz 6-pinowe zlacze lewego elementu (z
perspektywy przodu frytownicy) lub 9-pinowe ztacze dla prawego elementu.  Nacis$nij zapadki
po obu stronach zlacza, pociggajac do zewnatrz wolny koniec, aby rozszerzy¢ zlacze i zwolnij
przewody elementu (patrz ponizsze zdjecie). Wyciagnij przewody ze zlacza i poza opaske
przewodow.

4. Unie$ element do pozycji w pelni podniesionej i zabezpiecz elementy.

5. Wykre¢ $ruby o tbie prostokatnym oraz nakretki mocujace element do zespotu rury i wyciagnij
element z kadzi. UWAGA: Pelnokadziowe elementy zawierajg dwa dwukadziowe elementy
potaczone ze soba. W przypadku urzadzen pelnokadziowych usun zaciski zanim odkrecisz
nakretki i sSruby mocujace element do zespotu rury.

6. Jesli to konieczne, zdejmij obejme czujnika i czujnik z elementu wymienianego i zainstaluj je na
elemencie zastepczym. Zainstaluj element zastepczy w kadzi, mocujac go do zespotu rury za
pomocg nakretek i §rub usunigtych w kroku 5. Upewnij si¢, ze miedzy rurg i zespotem elementu
znajduje si¢ uszczelka.

7. Poprowadz przewody elementu przez zespdt rury elementu do obejmy przewodéw, aby zapobiec
ocieraniu si¢. Upewnij si¢, ze obejma przewodoéw jest poprowadzona z powrotem przez przepust
izolacyjny Heyco, z dala od spr¢zyn unoszacych (patrz zdjgcia na nastgpnej stronie). Upewnij si¢
tez, ze oslona przewodéw obejmuje tez zespot rury, aby krawedz zespolu rury nie ocierata
przewoddéw. Wecisnij piny do zlacza zgodnie ze schematem na nastgpnej stronie, a nastgpnie
zamknij zlgcze, aby zablokowaé przewody. UWAGA: Jest niezwykle istotne, aby przewody
zostaty poprowadzone przez ostong, aby zapobiec otarciom.

iy

Index Marker marks
Position 1
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Prowadzenie przewodow
elementu w urzadzeniu
petnokadziowym

Przeciagnij przewody elementu przez
przepusty z boku frytownicy i z wzdhuz
tylu. Przewody elementu powinny
zosta¢ poprowadzone po prawej stronie
czujnikow temperatury ATO, na tylnej
scianie kadzi.

Prowadzenie przewodow
elementu w urzadzeniu
dwukadziowym

Przeciagnij przewody elementu przez
przepusty z boku frytownicy i z wzdtuz
tytu. Przewody elementu powinny by¢
poprowadzone po $rodku kadzi, miedzy
czujnikami temperatury ATO.

Uziemienie elementu i
prowadzenie przewodu

Aby uziemi¢ przewody elementu,
nalezy uzy¢ otworu w ramie kadzi,
umieszczonego pod przepustem, przez
ktory biegng przewody elementu. Za
pomoca $ruby  umieszczonej W
pierScieniowym  styku  przewodow
uziemienia, podlacz je do kadzi. Za
pomoca obejmy zwigz  potowe
przewoddéw elementu po przeciggnigciu
przewodow  przez przepust. Nie
zaciskaj zbyt mocno obejmy, pozostaw
ok. 3 cm luzu.

8. Podlacz ponownie ztacze elementu, upewniajac sie, ze zapadki zostaty zablokowane.

9. WI6z przewody czujnika temperatury do 12-pinowego ztgcza wigzki przewodow (patrz rysunek
ponizej). W przypadku urzadzen pelnokadziowych lub prawej potowy urzadzenia dwukadziowego
czerwony przewod nalezy podlaczy¢ do pozycji 3, a biaty do pozycji 4. W przypadku urzadzen
pelnokadziowych lub prawej polowy urzadzenia dwukadziowego czerwony przewdd nalezy
podtaczy¢ do pozycji 9, a biaty do pozycji 10. UWAGA: Prawo i lewo odnosi si¢ do frytownicy

ogladanej od tyhu.
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Rib marks Position 1

Probe Lead Positions

10. Podtacz 12-pinowe ztacze wigzki przewodow, odtagczone w kroku 2.
11. Zniz element do stelaza koszyka.

12. Zamontuj ponowie obudowe¢ przeciwwywrotng oraz ochrony wtyczki zlacza. Ustaw frytownice
pod okapem i podigcz zasilanie.

1.7 Wymiana elementéw skrzynki stycznikéw

1. Wymieniajac komponent ze skrzynki stycznikéw, nalezy wyjaé z urzadzenia miske i pokrywe
filtru.

2. Odlaczy¢ zasilanie frytownicy.

3. Wykre¢ dwie $ruby mocujace pokrywe skrzynki stycznikow. Dostep do skrzynki stycznikow
znajdujacej si¢ nad miska filtru mozna uzyska¢ wsuwajac si¢ pod frytownicg. Znajdujg si¢ one po
lewej i1 prawej stronie, nad prowadnicami (patrz ponizsze zdjg¢cie). Dostep do skrzynek
stycznikéw nie znajdujacych si¢ nad miskg filtru mozna uzyskaé poprzez otwarcie drzwi
frytownicy bezposrednio pod odpowiednig kadzia.

Wykre¢ dwie Sruby, aby uzyska¢ dostep do komponentéw skrzynki
stykéw nad miska filtru.

4. Styki 1 przekazniki sa mocowane za pomocg dwustronnie gwintowanych kotkoéw, wigc do
wymiany wystarczy tylko odkreci¢ nakretke.
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5. Po wykonaniu czynno$ci serwisowych wykonaj w odwrotnej kolejnosci kroki od 1 do 4, aby oddaé
frytownice do eksploatacji.

Lewy i prawy widok kompohentéw skrzynki stycznikéw.

Czasami naprawa wymaga wyjecia catej skrzynki stycznikéw. Ponizej znajduja si¢ instrukcje
wyjmowania skrzynki lewej stycznikdw.

1. Przesun frytownice spod okapu i odlacz zasilanie.
2. Zdemontuj dolny, tylny panel.
3. Zdemontuj miske i pokrywe filtru oraz ostong rury spustowe;.
4. Zdemontuj zacisk tacznika z uchwytu spustowego z tyhu frytownicy i zdejmij uchwyt z obejmy
Zaworu.
Odkre¢ dwie Sruby mocujace uchwyt zaworu utylizacji z przodu frytownicy i zdemontuj obejme i uchwyt
z frytownicy.
Zdemontuj ptyte AIF oraz odsun przewody, aby umozliwi¢ pozniejsze wyjecie skrzynki stycznikow.
Zdejmij obejmg wspierajacg mocowanie pompy filtru do gornej czesci skrzynki stycznikow.
Zdejmij pokrywe skrzynki stycznikow.
9. Odtacz wszystkie przewody z przodu i z tytu skrzynki stycznikow.
10. Wykre¢ dwie $§ruby mocujace ostone przewodu elementu do tylnej czgsci skrzynki stycznikow i zdejmij
ostong przewodu.
11. Wykre¢ dwie §ruby mocujace skrzynke stycznikdéw do tylnej czesci skrzynki.
12. Wykre¢ dwie sruby mocujace skrzynke stycznikow do przedniej czesci skrzynki.
13. Unie$ skrzynke stycznikdow, aby uzyskaé dostep do lewej szyny ramy i wysun wystarczajaco w prawo, aby
lewy tylny
rog pompy i podstawy silnika lekko wystawaly w srodku skrzynki stycznikow.
14. Przechyl przéd skrzynki stycznikéw w dot i lekko w prawo, a nastepnie wysun przez otwor, w ktérym
powinna znajdowac si¢ miska filtru.
15. Aby ponownie zainstalowa¢, wykonaj powyzsze kroki w odwrotnej kolejnosci.

hd

N

1.8 Wymiana kadzi

1. Spus¢ tluszcz z kadzi do miski filtru lub, jesli wymieniana jest kadz nad systemem filtracji, spus¢
thuszcz do McDonald’s Shortening Disposal Unit (MSDU) lub innego, odpowiedniego
METALOWEGO pojemnika. JeSli wymieniana jest kadz nad systemem filtracji, nalezy
wymontowac¢ z urzadzenia miske 1 pokrywe filtru.

/\ ZAGROZENIE
NIE spuszcza¢ do MSDU wiecej niz zawartos¢ jednej petnej kadzi lub dwoéch kadzi
dzielonych.

2. Odlacz zasilanie frytownicy i ustaw jg tak, aby uzyskaé¢ dostep do przedniej i tylnej czesci.
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10.
11.

12.

13

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Przesun metalowa ramke do gory, aby zwolni¢ dolne zaktadki, a nastgpnie przesun ramke w dot,
aby zwolni¢ gorne zaktadki.

Wykre¢ dwie §ruby w goérnych rogach komputeréw. Komputery rozchyla sie (patrz rysunek i
zdjecie na stronie 1-1).

Odfacz wiazki przewodow oraz przewody uziemiajace z tytu komputerow. Zdemontuj komputery,
unoszac je z umocowanych zawiasowo szczelin w ramce panelu sterowania.

Zdemontuj obudowg przeciwwywrotng oraz tylne panele frytownicy. Aby mozliwe bylo
zdemontowanie  goérnego, tylnego panelu, nalezy najpierw zdemontowa¢ obudowe
przeciwwywrotng.

Aby zdemontowaé¢ obudowe przeciwwywrotng, wykre¢ §ruby o tbach szesciokatnych z tylnej
krawedzi obudowy. Obudowe mozna podnies$¢ 1 wyjac z frytownicy.

Zdemontuj panel sterujacy, odkrecajac $rube znajdujaca si¢ po $rodku oraz nakretki po obu
stronach.

Poluzuj skrzynki komponentéw, wykrecajac sruby, ktore mocuja je w szafce.
Zdemontuj gorng pokrywke, odkrecajac nakretki na kazdym koncu, ktére mocuja je do szafki.
Wykrec srube o tbie szeSciokatnym, mocujacg przdd kadzi do obejmy poprzecznej szafki.

Zdemontuj gorng listwe taczaca, ktora przykrywa polaczenie z sgsiednig kadzig.

. Odkre¢ nakretke umiejscowiong z przodu kazdego odcinka rury spustowej, a nast¢gpnie wyjmij

zestaw rury z frytownicy.
Zdemontuj serwomechanizmy z zawordw spustowych i powrotnych oraz odtgcz przewody.
Odfacz czujniki automatycznej filtracji oraz automatycznego uzupelniania, a takze okablowanie.

Z tyhn odlacz 12-pinowe ztacze C-6 i, za pomoca popychaka, odlacz przewody termostatu
ogranicznika wysokiej temperatury. Odtacz wszelkie inne czujniki.

Odtacz elastyczng rure (rury) powrotu oleju.
Unie$ elementy do pozycji w peini podniesionej i odtacz sprezyny elementu.

Odkre¢ sruby 1 nakretki, ktore mocuja zestaw rury elementu do kadzi. Ostroznie unie$§ zespot
elementu z kadzi i przymocuj go za pomocg drucianych wigzan lub tasmy do poprzeczki z tytu
frytownicy.

Ostroznie wyjmij kadz z frytownicy i umie$¢ ja w pozycji odwrdconej na stabilnej powierzchni
roboczej.

Wyjmij z frytownicy zawor (zawory) spustowe, mocowania elastycznej rury powrotu oleju,
serwomechanizmy, plyty AIF oraz termostat(y) ogranicznika wysokiej temperatury. Oczy$¢
gwinty i zastosuj uszczelniacz Locite™ PST 567 lub jego odpowiednik na gwinty i odzyskane
czes$ci, a nastepnie zainstaluj je w zapasowej kadzi.
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22. Ostroznie opu$¢ zapasowa kadz do frytownicy. Przykre¢ srubg o tbie szeSciokatnym, usunigta w
kroku 11, aby przymocowa¢ kadz do frytownicy.

23. Ustaw zespot rury elementu w kadzi i przykre¢ Sruby maszynowe i1 nakretki usunigte w kroku 19.

24. Podtacz do kadzi elastyczne rury powrotu oleju 1 jesli to konieczne, wymien tasme¢ aluminiowa,
aby przymocowac pasma elementu grzewczego do rur elastycznych.

25. W16z przewody termostatu czujnika wysokiej temperatury, odtaczone w kroku 16 (pozycje pinow
zostaly przedstawione na rysunku na stronie 1-3).

26. Podlacz ponownie serwomechanizmy zaworéw spustowych i powrotnych, upewniajac si¢ ze sa
one we wlasciwym potozeniu.

27. Podlacz ponownie czujniki automatycznej filtracji i automatycznego uzupetniania.
28. Zainstaluj ponownie zespot rury spustowe;.

29. Zainstaluj ponownie gorne listwy laczace, gorng pokrywke, obudowe przeciwwywrotng i tylne
panele.

30. Zainstaluj ponownie komputery w ramce panelu sterowania 1 podtacz wigzki przewodow oraz
przewody uziemienia.

31. Ustaw frytownice pod okapem i podtacz zasilanie.

1.9 Procedury serwisowe wewnetrznego uktadu filtracyjnego
1.9.1 Rozwigzywanie problemoéw z systemem filtracji

Jedng z najczestszych przyczyn z filtracjg jest umieszczenie wkiadki/papieru filtrujacego na dole miski filtru
zamiast na sicie.

A\ uwaca
Przed utozeniem wkladki/papieru filtru i wiagczeniem pompy nalezy upewni¢ sie, ze sito filtru
jest zainstalowane. Niewlasciwa instalacja sita jest gléwna przyczyng awarii systemu filtracji.

Jesli klient skarzy sig, ze ,pompa dziala, ale olej nie jest filtrowany”, sprawdz instalacje wktadki/papieru i
upewnij sie, ze uzyto wlasciwego papieru. Sprawdzajac wktadke/papier filtrujacy, upewnij si¢ ze uszczelki
koliste na rurze zbiorczej miski filtru s3 w dobrym stanie. Brakujgca lub zuzyta uszczelka kolista powoduje, ze
pompa zasysa powietrze, co zmniejsza jej wydajnosc.

Jesli silnik pompy przegrzewa si¢, bezpiecznik zabezpieczajacy przed przegrzaniem przerwie obwadd, a silnik
nie zostanie uruchomiony do czasu zresetowania. Jesli silnik pompy nie uruchamia si¢, nacis$nij czerwony
przetacznik (przycisk) resetowania, znajdujacy si¢ z tytu silnika.

Jesli pompa uruchomi si¢ po zresetowaniu przetacznika zabezpieczajacego przed przegrzaniem, co$ powoduje
przegrzewanie silnika. Glowng przyczyng jest zwykle filtrowanie kilku kadzi pod rzad, co powoduje
przegrzewanie pompy i silnika. Przed przystapieniem do kolejnych prac, poczekaj przynajmniej 30 minut, az
silnik ochtodzi si¢. Przegrzewanie si¢ pompy moze by¢ spowodowane przez:




e Stwardnialy thtuszcz w misce lub rurach filtru Sediment Particle
lub

e Probe przefiltrowania niepodgrzanego oleju
lub thuszczu (zimny olej jest bardziej lepki,
przecigzajac silnik pompy i powodujac jej
przegrzanie).

e 0| Flow

Jesli silnik dziata, ale pompa nie zwraca oleju,
pompa jest zablokowana. Papier/wktadki filtru o
niewlasciwym rozmiarze lub zle zainstalowane
sprawiaja, ze czasteczki zywnosci i osad przedostaja
si¢ z miski filtru do pompy. Gdy do pompy dostanie
si¢c osad, kota zebate zacieraja si¢, powodujac
przeciazenie silnika 1 tym samym aktywacje
bezpiecznika chronigcego przed przegrzaniem.
Thuszcz osadzajacy si¢ w pompie rowniez powoduje i

jej zacieranie si¢ i skutkuje tym samym. / Down for forward

Sediment Particle Up for reverse

Pompe zakleszczong przez okruchy lub stwardnialy
thuszcz  mozna zazwyczaj uwolni¢ recznie,
przesuwajac kota zgbate za pomoca srubokretu lub
innego narzedzia.

Odlacz zasilanie systemu filtra, odtacz wejSciowe orurowanie pompy i za pomocg $rubokreta przekrg¢ kota
zgbate.

e Przekrecanie kot pompy wstecz uwolni twarda czastke.

e Przekrecanie kot pompy do przodu przepchnie bardziej migkkie obiekty i stwardnialy tluszcz przez
pompeg i pozwoli na swobodny ruch kot.

Papier/wktadki filtru o niewlasciwym rozmiarze lub zle zamontowane powoduja rowniez przedostawanie si¢
czasteczek zywnos$ci i osadow do rury ssacej na dole miski filtru, powodujac jej zapchanie. Obecnosc
czasteczek na tyle duzych, ze blokuja rure ssaca moze wskazywaé, ze nie jest uzywana taca na okruchy.
Blokada miski moze rowniez wystgpié¢, gdy thuszcz pozostaje w misce, gdzie moze ulec stwardnieniu. Blokade
mozna usungé wypychajac element za pomocg wiertla Iub rury drenazowej. Nie nalezy do tego uzywac
skompresowanego powietrza lub innych gazéw pod cisnieniem.

1.9.2 Wymiana silnika filtru, pompy filtru i elementéw powigzanych

1. Wyjmij pokrywe 1 miske filtru z urzadzenia. Spus¢ ttuszez z kadzi do McDonald’s Shortening
Disposal Unit (MSDU) lub innego odpowiedniego metalowego zbiornika.

A\ ZAGROZENIE
NIE spuszcza¢ do MSDU wiecej niz zawartos¢ jednej petnej kadzi lub dwoch kadzi
dzielonych.

2. Odlacz zasilanie frytownicy i ustaw jg tak, aby uzyskac dostep do przedniej i tylnej czesci.

3. Odlacz rurke elastyczng biegnaca do rozgatezienia oleju powrotnego z tytu frytownicy, a takze
rurke elastyczng ssaka pompy, na koncu podtaczenia miski filtru (patrz zdjecie na kolejnej stronie).
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Odtgcz elastyczne rurki wskazywane przez strzatki.

4. Okre¢ nakretke 1 wkret mocujace most do rury rozgateznej powrotu oleju.
5. Zdejmij ptyte pokrywy z przodu silnika i odtacz przewody silnika.

6. Wykre¢ dwie nakretki 1 wkrety mocujace przod mostu do belki poprzecznej i ostroznie wysun
most w tyl z obejmy do momentu, gdy jego przéd mozna bedzie opusci¢ na podtoge. Odkrec jedng
nakretke, przytrzymujaca go na miejscu. Uwazaj, aby tyl mostu nie wysunat si¢ z kolektora.

7. Silnie chwy¢ most, ostroznie wyciagnij go z rozgalezienia powrotu oleju i zniz caty zespdt na
podltoge. Po umieszczeniu na podlodze, wyciagnij caty zespot przez przod frytownicy.

8. Po wykonaniu napraw, zainstaluj most ponownie, wykonujac w odwrotnej kolejnosci kroki 4-7.

9. Podlacz urzadzenie do zasilania 1 upewnij si¢, ze pompa dziata poprawnie, korzystajac z plyty
MIB w trybie recznym (czyli uzywajac funkcji napelniania, po aktywowaniu ktorej silnik
powinien zosta¢ uruchomiony, a w otworze wlotowym powinno by¢ silne podcisnienie, a w
tylnym zlgczu wyjsciowym silny wydmuch).

10. Po sprawdzeniu funkcjonowania, zainstaluj panele tylne oraz miske 1 pokrywe filtru.

11. Podtacz zasilanie i ustaw frytownice pod okapem, aby oddac¢ ja do eksploatacji.

1.9.3 Wymiana transformatora lub przekaznika filtru.

Odtaczy¢ zasilanie frytownicy. Wyjmij lewy komputer z frytownicy, aby uzyska¢ dostep do wewnatrz
lewej skrzynki komponentow. Transformator i przekaznik po lewej stronie s3 umieszczone, jak na
rysunku na nastepnej stronie. UWAGA: Prawa skrzynka komponentow wyglada tak samo jako lewa,
z tym ze z lewej strony nie ma transformatora i przekaznika. Po wymianie podiacz ponownie
zasilanie.

Wymieniajac przekaznik filtru w lewej skrzynce stycznikéw, nalezy pamigta¢ o uzyciu stycznika 24
VDC (8074482). W podobnych frytownicach firmy Frymaster jest wykorzystywany przekaznik
24VAC, co moze by¢ przyczyng pomytki. W frytownicy LOV™ jest uzywany przekaznik 24VDC.
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1.10 Procedury serwisowe ATO (samoczynnego uzupetniania tluszczu)

Automatyczny system uzupeiania thuszczu jest aktywowany, gdy poziom oleju spadnie ponizej poziomu
czujnika umieszczonego z tylu kadzi. Do pltyty ATO jest przesytany sygnat w celu uruchomienia
serwomechanizmu powrotu kadzi i wlaczenia pompy ATO. Pompa nabiera olej z JIB (Jug In Box) za
posrednictwem tylnego rozgal¢zienia zwrotnego i wpompowuje go z tylu frytownicy. Gdy poziom oleju
bedzie odpowiedni, pompa wylacza si¢, a serwomechanizm zamyka zawor.

Plyta ATO znajduje si¢ wewnatrz skrzynki, za JIB (patrz rysunek 1). Plyta
ATO jest zasilana z prawej skrzynki stycznikéw. Zasilanie przechodzi
przez transformator w skrzynce ATO do ptyty.

Rysunek 1
1.10.1 Rozwigzywanie problemoéw z ATO (automatycznym uzupetnianiem)
Usterka Prawdopodobna przyczyna Czynnosci zaradcze
Po dopelnieniu kadz jest Upewnij sig, ze temp. docelowa jest prawidtowa

. Niewtasciwa temperatura docelowa
zimna.

A. Upewnij si¢, ze J5 z przodu ptyty ATO jest
w petni zablokowany w ztaczu.

B. Upewnij si¢, ze bezpiecznik pod prawa

A. Odtgezone potaczenie J5 skrzynkg sterujace nie jest przerwany oraz,

Brak zasilania ptyty ATO |B. Spalony bezpiecznik ze bezpiecznik po prawej stronie skrzynki
C. Usterka transformatora ATO nie jest przerwany.

C. Upewnij si¢, ze w transformatorze jest

prawidlowe napigcie. Patrz tabela w

rozdziale 1.10.2.

A. Upewnij si¢, ze zélta dioda jest dobrze
podtaczona do wtyku J6 na ptycie ATO.
. Upewnij si¢, ze skrzynka stycznikow jest
zasilana.

A. Poluzowany przewod

Zélta dioda JIB nie $wieci |B. Brak zasilania w skrzynce stycznikéw
sie
C. Jedli skrzynka stycznikow jest zasilana,
sprawdz, czy w transformatorze jest
odpowiednie napigcie.

C. Uszkodzony transformator

A. Upewnij sie, ze wszystkie wiazki
przewodow sa dobrze podlaczone do ptyty
ATO i zwojnic.

A. Poluzowany przewod
Dopeiana jest tylko jedna

kadZz |B, Problem z serwomechanizmem B Sprawdz czy  serwomechanizm jest

sprawny.




Usterka

Prawdopodobna przyczyna

Czynnosci zaradcze

Nieprawidlowe dopelnianie
kadzi

A. Nieprawidtowe okablowanie

Rury elastyczne podlaczone do niewlasciwej

kadzi.

Sprawdz okablowanie.

Podlacz rury elastyczne do prawidlowej
kadzi.

Kadzie nie sa napelniane.

Pusty JIB.

Temperatura nizsza niz docelowa.
Olej jest zbyt zimny.

Zte polaczenie

Utrata zasilania ptyty ATO
Usterka transformatora/wiazki

Awaria pompy ATO

T o0 ® ® 00§ >

Uszkodzona ptyta ATO

O

D. Przy

©> W

Upewnij si¢, ze w JIB znajduje sig¢ ole;.
Upewnij si¢, ze frytownica nagrzewa sig.
Temperatura frytownicy musi by¢ réwna
docelowej. Sprawdz oporno$¢ czujnika.
Jesli jest uszkodzony, wymien czujnik.

Upewnij si¢, ze temp. tluszczu w poj. JIB
wynosi co najmniej 21°C.
WYLACZONYM komputerze,
naci$nij przycisk TEMP i upewnij si¢, ze
zostata wy$wietlona wersja
oprogramowania ~ ATO. Jesli  nie,
potaczenie migdzy AIF i ptyta ATO moze
by¢ uszkodzone. Upewnij si¢, ze 6-pinowe
ztacza CAN sg pewnie potaczone z ptytami
AIF (J417J5) oraz ATO (J10).

Brak zasilania plyty ATO.
zasilanie plyty 1 dokonaj
napraw.

Przywro¢
stosownych

Upewnij si¢, ze transformator w skrzynce
ATO dziata poprawnie. Sprawdz zasilanie
z transformatora do ptyty ATO. Upewnij
si¢, ze wszystkie wigzki sa pewnie
podtaczone.

Upewnij si¢, ze pompa jest sprawna.
Sprawdz napigcie pompy. Wymien pompg,
jesli jest uszkodzona.

Sprawdz prawidlowos¢ napigé, uzywajac
diagramu pozycji piné6w na stronie 1-15.
Jesli ATO jest uszkodzone, wymien plyte
ATO i dokonaj stosownych napraw.

Jedna z kadzi nie jest
dopelniana.

A. Blad filtracji.

B. Problem z serwomechanizmem, pompa,
luznym potaczeniem, RTD lub ATO.

Rozwigz problem =z filtrem.  Podczas
wymiany wkladki filtru zostanie
wyswietlone YES/NO (TAK/NIE), NIE
naciskaj zadnego przycisku przed minimum
30 sekund od wyjecia miski filtru. Po
trzydziestu sekundach komputer wyswietli
OFF (WYL) lub ostatnio wys$wietlang
pozycje.

Sprawdz serwomechanizm, pomp¢ ATO,
potaczenia przewodow, ptyte RTD oraz
ATO.




Usterka Prawdopodobna przyczyna Czynnosci zaradcze
A. Upewnij si¢, ze bezpiccznik po prawej
stronie skrzynki ATO jest dobrze osadzony
i sprawny. Jesli komputer nad skrzynka
ATO nie jest zasilany, sprawdz bezpiecznik

pod skrzynka stycznikow.

Komputer M3000 Przy WYLACZONYM komputerze,
wyswietla SERVICE A ) ) ) naci$nij przycisk TEMP i upewnij si¢, ze
REQUIRED . Luzny lub uszkodzony bezpiecznik zostala wys$wietlona wersja
(WYMAGANY B. Zite potgczenie oprogramowania ~ ATO. Jesli  nie,

SERUWIS) — ATO
BOARD (POYTA ATO)

C. Utrata zasilania ptyty ATO

potaczenie migdzy AIF i pltyta ATO moze
by¢ uszkodzone. Upewnij si¢, ze 6-pinowe
ztacza CAN sa pewnie polgczone z ptytami
ATF (J411J5) oraz ATO (J9 lub J10).

Brak zasilania ptyty ATO. Upewnij si¢, ze
napiecie w transformatorze ATO jest
prawidlowe. Przywr6¢ zasilanie plyty i
dokonaj stosownych napraw.




1.10.2 Pozycje pinéw i wiazki przewodéw ATO (automatycznego dopetniania)

Nr Kolor
pin Napieci | przewod
Ztacze Od/do Nr wiazki u Funkcja e u
Zwojnica RTI 1 24VAC powr. 24VAC Czarny
2
3
Przekaznik pompy ATO 4 | 24VAC powr. 24\VVAC Czarny
5
6
7
Przetacznik resetujacy Reget niskiego 16VDC
Js JIB 8074671 8 poziomu JIB Czarny
Zwojnica RTI 9 | 24VAC 24VAC | Czerwony
10
11
Przekaznik pompy ATO 12 | 24VAC 24VAC Czerwony
13
14
15
Przetacznik resetujac
? JIB e 16 | Uziemienie 16VDC Czerwony
Pomaranc
1 24VAC powr. 24VAC Zowy
2 | 24VAC Niebieski
3
J;‘l([()tr)g())c/i) Transformator 8074553 4
5 12VAC powr. 12VAC Czerwony
6 12VAC Bragzowy
7
8
8074655 -kadz | 1 | oouimia O Bialy
93 - kadz nr or 18074654 - [ o o c
3:r2 2 .IJ(‘T . ATORTD kadznr2 FV -_Siiuejrr:ienie Om Zewony
kadz nr 1 80746::3- kadz 3 czujnika Bialy
4 | FV - czujnik Czerwony
J6 Pomarar'\fé%wa dioda 8074555 1 16VDC 16VDC Czarny
2 16VDC powr Czerwony
1 Uziemienie Czarny
Opornik sieci (piny 2 | Niski poziom CAN Czerwony
2i3) lub 3 | Wysoki poziom CAN Biaty
10 obok ptyty ATO (4i 5 8074552 4 | 5VDC+ 5VDC Czarny
kadzie) 5 | 24vDC 24VDC | Czerwony
6 | Uziemienie Biaty
1 Uziemienie Czarny
2 Niski poziom CAN Czerwony
J9 AIF J5 8074546 3 | Wysoki poziom CAN Biaty
4 | 5VDC+ 5VDC Czarny
5 | 24VDC 24VDC | Czerwony
6 Uziemienie Biaty




1.10.3 Wymiana ptyty ATO, bramki LON, przekaznika pompy ATO lub transformatora

Odtaczy¢ zasilanie frytownicy. Wyszukaj skrzynke ATO
(rys. 1 na stronie 12), za JIB (Jug In Box). Zdejmij
pokryweg, aby odstoni¢ transformatory, przekaznik i
bramke LON (jesli jest zainstalowana (patrz rys. 2).
Oznacz i odlacz wszystkie przewody i wiazki. Po zdjeciu
bramki LON, widoczna bedzie ptyta ATO (patrz rys. 3).
Wymien uszkodzony komponent i podiacz wszystkie
przewody i wiazki.  Zamontuj pokrywe. Nastepnie
URUCHOM ZASILANIE CALEGO SYSTEMU
FRYTOWNICY. Informacje o resetowaniu zasilania
sterujacego znajduja si¢ w podrozdziale 1.11.7 na stronie
1-22. Sprawdz wersj¢ oprogramowania 1 jeSli jest to
konieczne zaktualizuj oprogramowanie. Jesli aktualizacja
oprogramowania jest konieczne, postgpuj zgodnie z
instrukcjami z podrozdziatu 1.15.

Nacisnij przycisk TEMP na jednym z komputeréw M3000, przy WYLACZONYM komputerze, aby sprawdzi¢ wersje
oprogramowania ATO. Jesli wersja nie jest widoczna, ATO moze nie by¢ wlasciwie podtaczone.

o ,1;
£ \‘
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Ryc3

Ryc. 2 :

1.10.4 Wymiana pompy ATO

Odfaczy¢ zasilanie frytownicy. Wyszukaj pompe ATO
(patrz rys 4), za skrzynkg ATO. Oznacz i odtacz wszystkie
przewody 1 wiazki. Nacisnij do gory od dolu
szybkozlaczki, aby odczepi¢ orurowanie (patrz rys. 5).
Orurowanie mozna wyciagna¢ z pompy. Odkreé cztery
nakretki mocujace pompe do podstawy pompy. Wymien
uszkodzony komponent i wykonaj powyzsze kroki w
odwrotnej kolejnosci. Po wymianie podiagcz ponownie
zasilanie.

1.11 Procedury serwisowe MIB (ptyty interfejsu manualnego)

MIB (ptyta interfejsu manualnego) nadzoruje i steruje procesem filtracji. Otrzymuje ona i przesyta dane za posrednictwem
CAN (sieci obszaru sterownika) do réznych czujnikéw i komputerow. Aktywuje ona cykl filtracji, sterujac otwieraniem i
zamykaniem serwomechanizméw.

Sterownik MIB znajduje si¢ wewnatrz lewej szafki (rys 6). Podczas normalnej eksploatacji kontrolki MIB sa ukryte pod
pokrywa i widoczne sa diody LED. Pokrywa jest zamocowana za pomocg trzech $rub typu torx. Podczas normalnej
eksploatacji, w trybie automatycznym jest wyswietlane ,,A”. Plyta sterujagca MIB jest przydatna podczas diagnostyki.
Umozliwia ona r¢czne sterowanie zardwno serwomechanizmami, jak i pompa filtru, bez koniecznosci uzywania komputera
M3000.

Wyswietlacz Przetgcznik
trybu resetujagcy
Selektor kadzi Przetgcznik
Przetgcznik spustu
Reczny /
Rysunek 6: pokrywa  sterownika Automatyczny Przetgcznik
MIB. Przetgcznik powrotu



Przyciski i diody LED

Manual (reczny) — Ten przycisk stuzy do przetgczania migdzy automatycznym i recznym trybem filtracji. W
trybie recznym $wieci si¢ odpowiednia dioda LED. Po nacisnigciu, do wszystkich kadzi przesylany jest
komunikat o zmianie trybu.

W trybie automatycznym nie dzialaja nastepujace przyciski:

Select (wybierz) — Ten przycisk stuzy do przegladania dostgpnych kadzi w celu wybraniu kadzi do recznego
filtrowania.

Drain (spust) — Ten przycisk stuzy do otwierania i zamykania spustu kadzi wskazywanej przez wyswietlacz.
Osadzona dioda LED wskazuje aktywnos¢:

Miganie: Serwomechanizm porusza si¢ lub oczekuje na odpowiedz z plyty AIF.

Swiecenie ciagle: Spust otwarty.

Brak Swiecenia: Spust zamknigty.

Return (powrét) — Ten przycisk stuzy do otwierania i zamykania zaworu powrotnego kadzi wskazywanej
przez wyswietlacz. Po nacisnigciu i przytrzymaniu wlacza i wylgcza pompeg. Osadzona dioda LED wskazuje
aktywnos¢:

Miganie: Serwomechanizm porusza si¢ lub oczekuje na odpowiedz z plyty AIF.

Swiecenie ciagle: Zawor powrotny otwarty.

Brak Swiecenia: Zawor powrotny zamknigty.

Pompa jest wytaczana przed zamknigciem zaworu powrotnego lub zawor jest otwierany przed wilaczeniem
pompy.

1.11.1 Reczne spuszczanie, ponowne napetnianie lub filtrowanie w przypadku ptyty
MIB.

Naci$nij przycisk manual/auto (r¢czny/automatyczny), aby
wlaczy¢ tryb reczny. Dioda LED na kluczu recznym zapali
si¢ 1 zostanie wyswietlony numer kadzi (patrz rys. 8).

Nacisnij przetacznik selektora kadzi, aby zmienia¢ kadzie
(patrz rys. 9).

Nacis$nigcie  przycisku  spustu  lub  naci$niecie i1
przytrzymanie przelagcznika powrotu aktywuje zawor
spustowy lub powrotny wskazywanej kadzi. Nacisniecie i
przytrzymanie zaworu powrotnego, gdy otwarty jest spust,
umozliwia filtracje (rys. 10).

Nacis$nigcie przycisku manual/auto (rgczny/automatyczny)
powoduje powr6t do trybu automatycznego. Rysunek 10



1.11.2 Rozwigzywanie probleméw z MIB (ptyta interfejsu recznego)

Usterka

Prawdopodobna przyczyna

Czynnosci zaradcze

A. Upewnij sig, ze miska filtru jest dobrze

A. Miska filtru niewlasciwie wlozona do frytownicy. Je$li ptyta MIB
zamontowana. wyswietla ,, P, miska nie jest w pelni wlozona
B. Zbyt niski poziom oleju, do przetacznika miski.
C. Upewnij sie, ze ptyta MIB nie jest| B. Upewnij si¢, ze poziom oleju jest wyzszy niz
ustawiona na tryb reczny. czujnik oleju.
D. Upewnij sig, ze ptyta MIB nie jest| C. Upewnij sig, ze ptyta MIB jest w
System samoczynnego uszkodzona i nie naciska automatycznym trybie ,, A”.
filtrowania nie chce sie¢ przyciskow. D. Zdemontuj pokrywe, po czym zaléz ja
uruchomié. |E. Awaria przekaznika filtra. ponownie, obserwujac, czy filtrowanie nie
F. Wylgcznik AIF jest ustawiony na uruchomi sig.
YES (tak), niebieska lampka nie | E. Wymien przekaznik filtru, uzywajac czescei
$wieci sig. 807-4482 przekaznik 24VDC
G. Aktywowany bezpiecznik F. Ustaw wytaczenie AIF na Poziomie 1 na NO
termiczny pompy filtru. (NIE).
H. Wilgczony zegar AIF G. Naciénij przelacznik termiczny silnika filtru.
H. Upewnij sie, ze zegar AIF jest wylgczony.
Wyswietlacz MIB

pokazuje co$ innego niz
» A”’ lub numer kadzi.

Wystapil btad, a wyswietlany znak
go identyfikuje.

Wyjasnienie symboli znajduje si¢ na karcie
diagnostyki MIB, na stronie 1-21.

Sprawdz wyjscie z transformatora w lewej skrzynce

Plyta MIB ni? jest | Uszkodzony trapsformatorw lewej stycznikéw: powinno wynosié 24 VAC. Jedli tak
zasilana | skrzynce stycznikow. 7 =
nie jest, wymien transformator.
Nacisnij 1 przytrzymaj przez pi¢¢ sekund przycisk
reset w prawym gornym rogu plyty MIB. Zapala si¢
diody spustu, powrotu oraz trybu
MIB nie zeruje bledu. | Btad pozostaje w pamigci trwate;. rgcznego/automatycznego, a MIB zresetuje 1 usunie
z pamigci pozostale komunikaty o biedach.
Resetowanie moze zaja¢ 60 sekund. Jesli btad wciaz
wystepuje, problem dotyczy innego elementu.

A. Upewnij sie, ze szyna systemowa CAN jest
zakonczona na OBU KONCACH (na ztaczu J6
komputera M3000 i na ztgczu J9 ptyty ATO) za
pomocg opornika z 6 pinami.

B. Odlgcz i ponownie podigcz wszystkie wigzki
systemu CAN. Oporno$¢ migdzy pinami 2 i 3

A. Sie¢ pie Jest zakonczona zlaczy sieci CAN powinna wynosi¢ 120 om.
MIB wskazuje | gi)alivzlgi:::; b werkodzon C. Sprawdz  numery  oprogramowania  na
nieprawidlows liczbe [~ O W% | szzystklch .komputefach‘MZ’OOO.l upewnij sie,
kadzi. wiazki przewodow. ze wszystkie wyswietlaja wersje AIF.  Jedli
C. Problem z ptytg AIF. wersja AIF nie jest wySwietlana, ptyta AIF moze
D. Problem z pinem lokatora. nie by¢ zasilana lub jest uszkodzona. Sprawdz
napigcie pinow 5 i 6 na J4 i J5 odpowiedniej

plyty AIF.
D. Pin lokatora na J2 ptyty AIF jest poluzowany

albo w niewlasciwym potozeniu. Sprawdz na
stronie 1-55 niniejszej instrukcji prawidlowa
pozycje pinu.




Usterka

Prawdopodobna przyczyna

Czynnosci zaradcze

Plyta MIB wysSwietla
zamiennie ,,E” oraz
wnumer kadzi i strone”.

Blad sieci w szynie komunikacyjnej
CAN.

. Upewnij sie, ze szyna systemowa CAN jest

zakoficzona na OBU KONCACH (na zlaczu J6
komputera M3000 i na ztaczu J10 ptyty ATO) za
pomoca opornika z 6 pinami.

. Przy WYLACZONYM komputerze, nacisnij

przycisk TEMP i upewnij si¢, ze zostala
wyswietlona wersja AIF.  Jes$li nie, moze
brakowa¢ zasilania 24V na plytach AIF.
Upewnij si¢, ze 6-pinowe ztacza CAN sa pewnie
polaczone z ptytami M3000 (J6 i J7), MIB (J1 i
J2), AIF (J4 1J5) oraz ATO (J10).

. Przy WYLACZONYM komputerze, nacisnij

przycisk TEMP i upewnij sig, ze zostala
wyswietlona wersja ATO. Je$li nie, sprawdz
wigzke przewodow CAN migdzy J4 1 J5 plyty
AIF oraz J9 1 J10 plyty ATO. Bezpiecznik ATO
po prawej stronie skrzynki ATO moze by¢
poluzowany lub spalony; do transformatora ATO
moze nie by¢ doprowadzane napigcie 110V lub
transformator jest uszkodzony. Zigcze J4/]5
moze by¢ luzne. Czy prawy komputer dziata?
Jesli nie, bezpiecznik pod skrzynka stycznikow
moze by¢ luzny lub spalony.

. Sprawdz, czy napigcie na pinach 5 i 6 J2 ptyty

MIB wynosi 24V. Sprawdz, czy napigcie na
pinach 5 i 6 wiazki przewodéw podiaczanej do
J4 lub J5 pierwszej ptyty AIF wynosi 24V. Jesli
brakuje napiecia 24V, sprawdz piny. Wymien
wiazke, jesli jest uszkodzona.

Sprawdz ciaggtos$¢ kazdego koloru przewodoéw na
ztaczach CAN do J7 w prawym komputerze i
J10 z tyhu ptyty ATO (czarny z czarnym, bialy z
bialym i czerwony z czerwonym) i upewnij sie,
ze nie ma ciaglosci miedzy przewodami o
réznych kolorach (czarny do czerwonego,
czerwony do biatego i bialy do czarnego).

Upewnij si¢, ze czarne przewody lokatora
komputera sg podigczone od uziemienia do
prawidlowej pozycji pinu (patrz rysunek
8051734 na stronie 1-55).

G. Upewnij sig, ze do wszystkich plyt jest solidnie

podiaczony przewod uziemiajacy.

H. Pin lokatora na J2 ptyty AIF jest poluzowany

albo w niewlasciwym potozeniu. Sprawdz na
stronie 1-55 niniejszej instrukcji prawidtows
pozycje pinu.

Blad plyty MIB i (lub) ptyty AIF.

Uszkodzony opornik. Odston przewody opornika
i sprawdz konce.
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1.11.3 Pozycje pinéw oraz wigzki MIB (plyty interfejsu recznego)

Nr Kolor
Zlacze Od/do Nr wiazki | pinu Funkcja Napiecie | przewodu
1 |Uziemienie Czarny
2 |Niski poziom CAN Czerwony
3 |Wysoki iom CAN Biat
J1 M3000 J7 8074546 —, 480K pozIom ay
5
6
1 |Uziemienie Czarny
2 |Niski poziom CAN Czerwony
3 |Wysoki poziom CAN Biaty
2 AIF J4 74547
J J 80745 4 |5VDC+ 5VDC Czarny
5 [24VDC 24VDC Czerwony
6 |Uziemienie Biaty
Transformator 1 24VAC 24VAC Cz.arny
2 |24VAC powr. Biaty
- 3 [Silnik pompy Czerwony
Przekaznik filtru — 24VDC :
4 |Silnik pompy Zielony
Niebieska dioda LED 5 [Niebieska dioda LED + 24vDC  |—SZerwony
6 |Niebieska dioda LED - Czarny
Przetacznik otwarcia
RTI 7 |Przetgcznik otwarcia + Czarny
Przetacznik zamknigcia 8074649
J5 RTI RTI 8 |Przefgcznik zamkniecia + Czerwony
8074844 | 9
NON-RTI |_10
Przetacznik miski 11 _Przet. miski + 24VDC Czarny
12 |Przel. miski - Czerwony
13
14
Przetacznik otwarcia
RTI 15 |Uziemienie - Biaty
Przetacznik zamknigcia
RTI 16 |Uziemienie - Zielony
1 |Z transformatora RTI 24VAC Czarny
2 |Wspdlne Biaty
Do przekaznika ,Dodaj
3 |[pompe” RTI 24VAC Zielony
4
J6 Polqcfzenle R_TI z tylu 8074760 |5
rytownicy 6
7
Od testowych pindéw 2 do 8 24F}/ AC -
o S ety
RTI ,czujnik napetnienia OVAC —
8 zbiornika utylizacyjnego Nie pelny Czerwony
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1.11.4 Diagnostyka MIB za pomoca wyswietlacza

WYSWIETLACZ DIODA LED WYJASNIENIE

Spust

Nr kadzi (po numerze kadzi | Wiaczona Zawor spustowy kadzi o tym nr jest otwarty

wyswietlane jest ,,L” dla lewej strony

kadzi dzielonej lub ,,r”” dla prawej strony

kadzi dzielonej lub dla pelnej kadzi)

Nr kadzi (po numerze kadzi | Wylaczona Zawor spustowy kadzi o tym nr jest zamkniety

wys$wietlane jest ,,L” dla lewej strony

kadzi dzielonej lub ,,r”” dla prawej strony

kadzi dzielonej lub dla pelnej kadzi)

Nr kadzi (po numerze kadzi | Miga Zawor spustowy kadzi o tym numerze zamyka si¢ lub

wys$wietlane jest ,,L” dla lewej strony otwiera albo wystepuje btad.

kadzi dzielonej lub ,,r”” dla prawej strony

kadzi dzielonej Iub dla pelnej kadzi)

Powrét

Nr kadzi (po numerze kadzi | Wlaczona Zawor powrotny kadzi o tym nr jest otwarty

wyswietlane jest ,,L” dla lewej strony

kadzi dzielonej lub ,,r”” dla prawej strony

kadzi dzielonej lub dla pelnej kadzi)

Nr kadzi (po numerze kadzi | Wylaczona Zawor powrotny kadzi o tym nr jest zamknigty

wyswietlane jest ,,L” dla lewej strony

kadzi dzielonej lub ,,r”” dla prawej strony

kadzi dzielonej lub dla pelnej kadzi)

Nr kadzi (po numerze kadzi | Miga Zawor powrotny kadzi o tym numerze zamyka si¢ lub

wys$wietlane jest ,,L” dla lewej strony otwiera albo wystepuje btad.

kadzi dzielonej lub ,,r”” dla prawej strony

kadzi dzielonej lub dla pelnej kadzi)

Sieé

N Blad sieci, wy$wietlane przez 10 sekund, jesli po 10
sekundach od resetu zasilania lub ptyty MIB nie
zostanie nawigzana komunikacja z M3000.

Resetowanie

T L7 jest wyswietlane przez dziesig¢ sekund lub do
czasu nawigzania komunikacji z M3000 po
zresetowaniu zasilania lub MIB.

Inne

E wyswietlane naprzemiennie z nr kadzi | Miga Problem z obwodem. Upewnij sig, zZe

(po numerze kadzi wyswietlane jest ,,L”

dla lewej strony kadzi dzielonej lub ,,r”

dla prawej strony kadzi dzielonej lub dla
ehnej kadzi)

serwomechanizm jest podlaczony. Upewnij sig¢, ze
potaczenia CAN sg pewnie podiaczone do zlaczy.

Wskazuje, ze czujnik temperatury AIF nie wykryt
petnej kadzi podczas filtracji

A. Dioda Manual (rgczny) jest | System pracuje w trybie automatycznej filtracji.
wylaczona
Nr kadzi (po numerze kadzi | Dioda Manual (r¢czny) jest | System pracuje w trybie r¢cznym.

wyswietlane jest ,L” dla lewej strony
kadzi dzielonej lub ,,r”” dla prawej strony
kadzi dzielonej lub dla pelnej kadzi)

wigczona

P

Bedzie wyswietlane tylko w trybie automatycznej
filtracji. Miska filtru jest nieprawidlowo osadzona.
Komunikaty automatycznej filtracji sg ignorowane.
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1.11.5 Znaki wyswietlane przez MIB (ptyte interfejsu manualnego)
A — Tryb automatyczny — Wilaczony tryb automatyczny.

E — Zawor spustowy lub powrotny sa w nieprawidlowej pozycji. Wyswietlacz pokazuje naprzemiennie E i
odpowiedni nr kadzi. Upewnij sig¢, Ze serwomechanizm jest podtaczony i nie wystepuje btad.

E — Trzy poziome linie wskazujg, ze podczas filtracji automatycznej czujnik temperatury AIF nie wykryt, ze
kadz byta pena.

n — Blad sieci - ,,n” jest wyswietlane przez 10 sekund, jesli przez 10 sekund od wlaczeniu zasilania lub
zresetowania MIB nie zostanie nawigzana komunikacja z komputerem smazalniczym.

P — Przetgcznik miski — Miska filtru nie jest prawidlowo osadzona. Filtracja zostanie zawieszona.

r — Przycisk resetowania - Resetowanie kadzi zamyka wszystkie zawory kadzi. Jesli jest wyswietlane przez
jakis czas, prawdopodobnie wystepuje problem z ptyta.

1 — 5 — Liczby odpowiadajace kadziom. Litera ,L” oznacza lewg stron¢ kadzi dzielonej, a ,r” stron¢ prawa
kadzi dzielonej lub kadz pelng. Te liczby sa wyswietlane w trybie recznym.

1.11.6 Wymiana ptyty MIB

Odtaczy¢ zasilanie frytownicy. Odkre¢ $ruby typu torx z pokrywy MIB, odstaniajac ptyte MIB (patrz rys. 11).
Po odkreceniu $rub plyta MIB przechyli si¢ w dot. Ostroznie odlacz wtyczki z tylnej cz¢$ci plyty (patrz rys.
12). Wymien ptyte MIB i wykonaj powyzsze kroki w odwrotnej kolejnos$ci. Nastgpnie URUCHOM
ZASILANIE CALEGO SYSTEMU FRYTOWNICY. Resetowanie zasilania sterujacego zostalo opisane w
nastgpnym rozdziale. Sprawdz wersj¢ oprogramowania i jesli jest to konieczne zaktualizuj oprogramowanie.
Jesli konieczna jest aktualizacja oprogramowania, postepuj zgodnie z instrukcjami z rozdziatu 1.15, upewniajac
si¢ ze po zakonczeniu aktualizacji przycisk resetowania MIB zostat naci$nigty i przytrzymany przez 5 sekund w
celu aktualizacji MIB.
. &) W,

Rysunek 11

1.11.7 Przelgcznik resetowania zasilania sterujgcego

Przelacznik resetowania zasilania sterujacego
jest przetacznikiem kotyskowym,
umiejscowionym za skrzynka sterujaca (patrz
rys. 13 i 14), nad JIB. Resetuje on zasilanie
wszystkich komputerow i plyt frytownicy. Jest
niezbedny do zresetowania zasilania po
wymianie komputera lub plyty. Resetujac
zasilanie sterujace naci$nij 1 przytrzymaj
przycisk przez co najmniej dziesig¢ sekund,
aby mie¢ pewnos¢, ze ptyty beda wystarczajaco
dlugo bez zasilania.

q‘ -
Rysunek 13
sterujacej)

Rysunek 14 (tyt skrzynki
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112 Problemy serwisowe RTI
1.12.1 Testy RTI MIB

Frytownica LOV™ dziata TYLKO 2z systemami RTI, wyposazonymi w nowy
tréjbiegunowy przetacznik ptywakowy. Jesli przetacznik ptywakowy jest starego typu
przetacznikiem dwubiegunwym, skontaktuj sie¢ z RTl. Te przetaczniki s zalezne od
biegunowosci, co moze spowodowac zwarcie z uziemieniem i uszkodzenie ptyty MIB.

Prawidlowe pomiary (8-pinowe ztgcze J6 MIB, gdy wszystkie elementy sg podigczone)
Pomiary napiecia pr. zmiennego:

Pin 1 do Pin 2 - 24 VAC.
Pin 2 do Pin 8 - 24 VAC gdy zbiornik utylizacyjny jest petny, 0 VAC gdy nie jest petny
Pin 2 do Pin 3 - 24 VAC gdy pompa napetniania RTI jest wigczona, 0 VAC gdy jest wytgczona.

Rozwigzywanie probleméw

Podczas resetowania MIB wszystkie zawory spustowe i powrotne powinny byé zamkniete, a pompa
wytgczona. Jesli ktoérys zawordw lub pompa bedg witgczone podczas resetowania, wskazuje to, ze
ptyta moze by¢ uszkodzona lub na zwarcie w przewodach.

Cewka JIB nie otwiera:

Postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami, gdy zawor JIB jest otwarty:
1. Zresetuj zasilanie; poczekaj 60 sekund i sprawdz, czy zawor sie otwiera.
2. Sprawdz napiecie w ptycie ATO na j*. Pin 9 do Pin 16 powinno wynosi¢ 24 VAC.

Pompa RTI nie dziata lub JIB nie napelnia:

Sprawdz na stronie 1-26, czy zadna inna funkcja nie ma pierwszenstwa przed dolewaniem oleju do

JIB.

Przy nacisnietym przycisku JIB:

1. Napiecie na ptycie MIB z pinu 1 do pinu 2 powinno wynosi¢ 24 VAC; jesli tak nie jest, sprawdz
potgczenia z transformatora RTI 24 VAC oraz sam transformator.

2. Napiecie na ptycie MIB z pinu 2 do pinu 3 powinno wynosi¢ 24 VAC; jesli tak nie jest, ptyta MIB jest
uszkodzona lub przewody do przekaznika pompy sg zwarte (albo wystepujg obydwa problemy).

3. Napiecie w przekazniku Dodaj pompe powinno wynosi¢ 24 VAC; jesli tak nie jest, sprawdz
przewody biegngce z ptyty MIB. Przekaznik znajduje sie na gérze systemu RTI.

Sygnal petnego zbiornika utylizacyjnego:

Napiecie z pin 2 do pin 8 powinno wynosi¢ 24 VAC przy petnym zbiorniku; 0 VAC, gdy nie jest petny;
jesli napiecie nie zmienia sie, uszkodzone jest potgczenie z przetgcznika RTI lub ptyty MIB.
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1.12.2 Okablowanie RTI LOV™

BULK OIL LOV WIRING

TESTING BETWEEN PINS 1 & 4 RTI
DROP PLUG SHOULD READ:
24VAC WHEN RTI TANK IS FULL

0 VAC WHEN RTI TANK IS EMPTY

DROP PLUG

GRAY 5- BEHIND FRYER
CONDUCTOR

CABLE—~_ -ﬂ

RED

MIB J6 1 £%
BLACK 24VAC IN FROM RTI (HOT) [ 3\ ‘&2

WHITE 24VAC IN FROM RTI (COM) li 4

GREEN 24VAC OUT RTI PUMP < 2

CONTROL '
LINE  Adp
PUMP

SENSE—~ WASTE FULL

HIRSCHMANN
CONNECTION ON
REAR OF FRYER

D[N D[W[N|—

LINE

RED RTI DISPOSE TANK FULL
TESTING BETWEEN PINS 2 & 8 J6 MIB
SHOULD READ:

24VAC WHEN RTI TANK IS FULL

0 VAC WHEN RTI TANK IS NOT FULL

T
N—1 1]

1.12.3 Schemat orurowania Frytownicy Frymaster LOV™ oraz zbiorczego systemu

oleju RTI
Return
Valves
Check
Valve
RTI
Manifold
e e .
New Oil Pump - 029
, | Top-0ff
New Oil Solenoid Drain
Tank Valve Ball
Valves

A

\%

Bypass

Check

Top-0ff

Jug Valve

N\
Manual
-4— Dispose
Valve Filter Pump
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1.12.4 Skrocone instrukcje testow RTI LOV™
UTYLIZACJA, NAPELNIANIE KADZI Z SYSTEMU ZBIORCZEGO:

20.
21.
22.

23.

Naciénij i przytrzymaj przycisk ,,Filter” (filtr) do chwili gdy komputer wyda dwa sygnaty dzwigkowe.
Przewin do ,,Dispose” (utylizuj), korzystajac z przycisku ,,Info” i naciénij przycisk ,,v"”.

Zostanie wyswietlone ,,Dispose? Yes/No” (Utylizacja? Tak/Nie).*

Naci$nij ,,¥”, aby utylizowa¢ olej z kadzi.

Zostanie wys$wietlone ,,Draining”.

Zostanie wys$wietlone ,,Vat Empty? Yes” (Kadz pusta? Tak).

Nacisnij R4

Zostanie wyswietlone ,,Cln Vat Complete? Yes” (Szorowanie kadzi zakonczone? Tak).

Nacisnij ,,\/”.

. Zostanie wyswietlone ,,Open Dispose Valve”. Otworz zawor spustowy.

Przez pig¢ minut bedzie wyswietlane ,,Disposing” (utylizacja).

. Zostanie wyswietlone ,,Remove Pan” (wyjmij miske). Wyjmij miske.

. Zostanie wyswietlone ,,Is Pan Empty? Yes No” (Miska pusta? Tak Nie).

. Jesli kadz jest pusta, nacisnij ,,v"”. Nacisnij ,,%”, jesli w kadzi wcigz znajduje sie olej.

. Zostanie wyswietlone ,,Close Dispose Valve”. Zamknij zawor spustowy.

. Zostanie wyswietlone ,,Insert Pan” (wt6z miske). W16z miske.

. Zostanie wyswietlone ,,Fill Vat From Bulk? Yes/No” (Napeln. kadzi z systemu zbiorczego? Tak/Nie).

. Nacisnij ,,v"™.

. Bedzie wyswietlane ,,Press and Hold Yes to Fill” (naci$nij i przytrzymaj Tak, aby napehi¢), na przemian z ,,Yes”

(tak).

Przytrzymaj naciniety ,,v”, aby napehi¢ kadz do zadanego poziomu.

Po zwolnieniu przycisku zostanie wyswietlone ,,Filling” (napetnianie).

Zostanie wyswietlone ,,Continue Filling? Yes/No” (Kontynuowa¢ napetnianie? Tak/Nie).*

Nacisnij ,,v"”, aby kontynuowa¢ napetnianie lub ,,X”, aby wyj$¢ z programu.

*UWAGA: Jesli zbiornik utylizacyjny jest petny, komputer wyswietli ,,RTI Tank Full” (zbiornik RTI pelny).
Zadzwon do RTI.

UTYLIZACJA

1.

PN AR LD

9

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Naci$nij i przytrzymaj przycisk ,,Filter” (filtr) do chwili gdy komputer wyda dwa sygnaty dzwigkowe.
Przewin do ,,Dispose” (utylizuj), korzystajac z przycisku ,,Info” i naciénij przycisk ,,v"”.

Zostanie wyswietlone ,,Dispose? Yes/No” (Utylizacja? Tak/Nie).

Nacisnij R4

Zostanie wys$wietlone ,,Draining”.

Zostanie wyswietlone ,,Vat Empty? Yes” (Kadz pusta? Tak).

Nacisnij ,,v™”

Zostanie wyswietlone ,,Cln Vat Complete? Yes” (Szorowanie kadzi zakoficzone? Tak).

Nacisnij ,,\/”.

Zostanie wyswietlone ,,Open Dispose Valve”.

Aby rozpoczaé utylizacje otworz zawor, przesuwajac go do oporu do przodu.

Przez cztery minuty bedzie wyswietlane ,,.Disposing” (utylizacja).

Zostanie wyswietlone ,,Remove Pan” (wyjmij miske).

Wysun nieco miske filtru z frytownicy.

Zostanie wyswietlone ,,Is Pan Empty? Yes No” (Miska pusta? Tak Nie).

Jesli kadz jest pusta, nacisnij R4s Nacisnij ,,%”, jesli w kadzi wcigz znajduje si¢ ole;j.

Zostanie wyswietlone ,,Close Dispose Valve” (zamknij zawor).

Zamknij zawor utylizacji, upewniajac si¢, ze jego rami¢ jest do oporu popchniete w strone frytownicy.
Zostanie wyswietlone ,,Insert Pan” (wl6z miske).

Zostanie wyswietlone ,,Fill Vat From Bulk? Yes/No” (Napetn. kadzi z systemu zbiorczego? Tak/Nie).
Nacisnij ,,%”, jesli chcesz pozostawi¢ kadz pustg i zakonczy¢ program.

NAPELNIANIE KADZI Z SYSTEMU ZBIORCZEGO

1.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk ,,Filter” (filtr) do chwili gdy komputer wyda dwa sygnaty dzwigkowe.
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0.
1.

Za pomoca przycisku Info przewin do ,,Fill Vat From Bulk” (napet. kadz z sys. zbiorczego).

Nacisnij ,,\/”.

Zostanie wyswietlone ,,Fill Vat From Bulk? Yes/No” (Napein. kadzi z systemu zbiorczego? Tak/Nie).
Nacisnij ,,v"”.

Bedzie wys$wietlane ,,Press and Hold Yes to Fill” (naci$nij i przytrzymaj Tak, aby napeic), na przemian z ,,Yes”
(tak).

Naci$nij i przytrzymaj ,,¥”, aby napetni¢ kadz do zadanego poziomu.

Podczas napehiania bedzie wyswietlane ,,Filling” (napehianie).

Zwolnij przycisk, aby przerwaé napetnianie.

Zostanie wyswietlone ,,Continue Filling? Yes/No” (Kontynuowa¢ napetnianie? Tak/Nie).*

Nacisnij ,,%”, aby wyj$¢ z programu

NAPELNIANIE POJEMNIKA WYROWNYWANIA POZIOMU OLEJU Z SYSTEMU ZBIORCZEGO:*

1.
2.

3.

Jesli zaswieci si¢ ,,pomaranczowa’” lampka wskaznikowa, pojemnik wyréwnywania poziomu oleju jest pusty.
Aby ponownie napetni¢ pojemnik, przytrzymaj naci$niety pomaranczowy przycisk resetujacy znajdujacy si¢ nad
pojemnikiem az do napelnienia pojemnika.

Zwolnij przycisk, aby przerwa¢ napehianie.

*WAZNE: Pojemnik moze si¢ nie napelnia¢ w nastepujacych sytuacjach:

Jesli wyswietlane jest FILTER NOW? YES/NO (F ILTROWAC TERAZ? TAK/NIE), CONFIRM YES/NO (POTWIERDZ
TAK/NIE), lub SKIM VAT (ODSZUMUJ KADZ).

System rowniez sprawdza ponizsze warunki. Musza by¢ one spelnione zanim dozwolone zostanie napekianie
zbiornika.

Cewka zamknigta

Pomaranczowy przycisk napelniania wcisniety przez ponad 3 sekundy.
Zawor utylizacyjny zamknigty.

Nie moze by¢ wyswietlane FILTER NOW? YES/NO (FILTROWAC TERAZ? TAK/NIE), CONFIRM YES/NO
(POTWIERDZ TAK/NIE), lub SKIM VAT (ODSZUMUIJ KADZ).

Cykl zasilania systemu (wszystkie ptyty — komputery, MIB, AIF i ATO) po wymianie konfiguracji z JIB na
zbiorczy (uzyj przycisku resetowania). Upewnij si¢, ze przycisk zostat nacisniety i1 przytrzymany przez

przynajmniej 10 sekund.

Nie moze by¢ wybrana opcja filtracji lub inne menu filtracji.

Inne czynniki, ktére moga uniemozliwi¢ napelienie zbiornika z systemu zbiorczego —

Uszkodzona cewka
Uszkodzony przetacznik
Problem z pompg RTI

Problem z przekaznikiem RTI

Jesli wykorzystywane sg dwa systemy frytownic podtaczonych do systemu RTI, moze nie by¢ mozliwe napetnienie
dwoch urzadzen jednoczesnie, jesli urzadzenie RTI jest wyposazone w jedna glowicg. Niektore urzadzenia RTI sg
wyposazone w dwie glowice, co umozliwia jednoczesne napetnianie.
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1.13 Procedury serwisowe AIF (automatycznego systemu naprzemiennej filtra

Ptyta AIF (automatyczna, naprzemienna filtracja) steruje

serwomechanizmami,

powrotny.  Plyty AIF znajduja si¢ wewnatrz obudowy

otwierajgcymi  zawér spustowy

ochronnej pod kazdg kadzig (patrz rys. 13).

1.13.1 Rozwigzywanie problemoéw z AlF

cji)

RyuneT< 13

Usterka

Prawdopodobna przyczyna

Czynnosci zaradcze

Serwomechanizm nie
dziala.

Brak doptywu energii do ptyty AIF.
Serwomechanizm nie jest podtaczony.

Uszkodzona plyta AIF.

S 0 B >

Odczyty serwomechanizmu sg poza
zakresem.

E. Uszkodzony serwomechanizm.

A. Sprawdz piny 5 i 6 na J2 plyty MIB.

Napigcie powinno wynosi¢ 24VDC.
Sprawdz napigcie na pinach 5 i 6 drugiego
konca wigzki i upewnij si¢, ze wynosi 24
VDC. Sprawdz napigcie 24 VDC na
pinach 5 i 6 wtyczek J4 1J5 ptyt AIF.

Upewnij si¢, ze serwomechanizm jest

podtaczony do odpowiedniego ztacza (J1

dla FV powrotnego, J3 dla DV
powrotnego, J6 dla FV spustowego i J7 dla
DV spustowego).

Sprawdz zasilanie przy ztaczu
problematycznego serwomechanizmu,
probujac recznie otworzy¢ lub zamknaé
serwomechanizm. Na pinach 1 (czarnym)
i 4 (bialym) odczyt powinien wynosié
+24VDC podczas otwierania
serwomechanizmu. Na pinach 2
(czerwonym) i 4 (biatym) odczyt powinien
wynosi¢ -24VDC podczas zamykania
serwomechanizmu. Jesli nie ma napigcia,
prawdopodobnie jest uszkodzona ptyta
AIF. Przetestuyj  serwomechanizm
podiaczajac go do innego zlacza. Jesli
serwomechanizm dziata, wymien ptyte.

. Sprawdz oporno$¢ potencjometru mig¢dzy

pinem 2 (przewod fioletowy) i pinem 4
(przewod szaro-biaty). Przy zamknigciu
powinna wynosi¢ 0-560Q. Przy otwarciu
powinna wynosi¢ 3.8K Q — 6.6K Q.

Jesli wystepuja odpowiednie napigcia na
zlaczu, a serwomechanizm nie dziata,
zresetuj zasilanie frytownicy. Wymien
serwomechanizm, je$li wcigz nie bedzie
dziataé.

Dziala serwomechanizm
zlej kadzi.

A. Serwomechanizm jest podlaczony do ztego
zlacza.

B. Pin lokatora jest w zlej pozycji.

. Upewnij si¢, ze serwomechanizm jest

podtaczony do odpowiedniego ztacza (J1
dla FV powrotnego, J3 dla DV
powrotnego, J6 dla FV spustowego i J7 dla
DV spustowego).

. Upewnij si¢, ze na wtyku J2 pin lokatora

jest w odpowiednim miejscu. Patrz tabela
B na stronie 1-55.
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1.13.2 Pozycje pinéw oraz wigzki przewodoéw ptyty AIF (automatycznej

naprzemiennej filtracji)

Nr Kolor
Zlacze Od/do Nr czesci wigzki pinu Funkcja Napiecie | przewodu
1 Powr + (otwarty) 24VDC Czarny
I FV powrét Nie dotyczy 2 Powr-.(zamknie,ty) 24VDC Clzerwony
3 Pozycja powr. Fioletowy
4 Uziemienie Biaty
FV AIF RTD 1 Uziemienie Biaty
2 FV - Temp Czerwony
DV AIF RTD 3 Uziemienie Biaty
4 DV - Temp Czerwony
5
6
7
8
J2 Czujnik poziomu 9 | DV - OLS (fr. gazowa)
;Lezjg“(gj 10 | FV —OLS (fr. gazowa)
11 Lokator kadzZ #5
12 | Lokator kadz #4
Pin lokatora 13 | Lokator kadz #3 Czarny
14 | Lokator kadZ #2
15 | Lokator kadz #1
Lokator 16 | Sygnat lokatora Czarny
1 Powr + (otwarty) 24VDC Czarny
)3 DV powrét Nie dotyczy 2 Powr—.(zamkniety) 24VDC C.zerwony
3 Pozycja powr. Fioletowy
4 Uziemienie Biaty
1 Uziemienie Czarny
8074547 2 Niski poziom CAN Czerwony
Ja MIB J2 lub Plyt:a A||_= _ 3 Wysoki poziom CAN Biaty
AIF J5 komunikacja i 4 5vVDC+ 5VDC Czarny
zasilanie 5 | 24VDC 24VDC | Czerwony
6 Uziemienie Biaty
1 Uziemienie Czarny
8074547 2 Niski poziom CAN Czerwony
J5 AIF J4 lub Plyt? Allf _ 3 Wysoki poziom CAN Biaty
ATO J10 komunikacja i 4 5VDC+ 5vVDC Czarny
zasilanie 5 | 24VDC 24VDC | Czerwony
6 Uziemienie Biaty
1 Spust + (otwarty) 24VDC Czarny
. 2 Spust - (zamkniety) 24VDC | Czerwony
J6 FV spust Nie dotyczy 3 Pozycja spust Fioletowy
4 Uziemienie Biaty
1 Spust + (otwarty) 24VDC Czarny
. 2 Spust - (zamkniety) 24VDC | Czerwony
7 DV spust Nie dotyczy 3 Pozycja spust Fioletowy
4 Uziemienie Biaty
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1.13.3 Wymiana ptyty AIF (automatycznej, naprzemiennej filtracji)

Odlaczy¢ zasilanie frytownicy. Wyszukaj pod kadzig ptyte AIF, ktora ma zosta¢ wymieniona. Oznacz i odlacz wiazki
przewodow. Zespot ptyty AIF jest przymocowany za pomoca jednej $ruby z przodu zespotu (patrz rys. 14). Wykree
przednia $rube, przod zespotu odchyli si¢ (rys. 15), a tylna zaktadka wysunie si¢ z obejmy doczepionej do frytownicy (rys.
16). Aby ztozy¢ ponownie, wykonaj powyzsze kroki w odwrotnej kolejnosci, upewniajac sig, ze zespot AIF wsunat sie do
gniazda w tylnej czgéci obejmy. Nastgpniec URUCHOM ZASILANIE CALEGO SYSTEMU FRYTOWNICY.
Informacje o resetowaniu zasilania sterujacego znajduja si¢ w podrozdziale 1.11.7 na stronie 1-22. Sprawdz wersje

.....

oprogramowania i jesli jest to konieczne zaktualizuj oprogramowanie. Jesli aktualizacja oprogramowania jest konieczna,

S

Rysunek 14 Rysunek 15 Rysunek 16

1.13.4 Wymiana serwomechanizmu

Odlaczy¢ zasilanie frytownicy. Wyszukaj pod kadzig serwomechanizm, ktory ma zosta¢ wymieniony i oznacz, a nastgpnie
odlacz serwomechanizm. Serwomechanizmy sa mocowane za pomoca dwoch strzemiaczek, z zaciskami ,,J” (rys. 17).
Przekre¢ 1 wyjmij obydwa zaciski oraz strzemigczka (rys. 18). W celu uzyskania dostgpu do pinow moze by¢ konieczne
wymontowanie ptyty AIF. Wymontuj serwomechanizm i zamontuj nowy, uzywajac tylko tylnego strzemigczka i zacisku
7. Wyrdéwnaj otwory wyréwnujace i widz strzemigczko do obu otworow (patrz rys. 19). Obro¢ wat serwomechanizmu
az do momentu, gdy otwory w wale oraz plycie zaworu wyrownaja si¢ (rys. 21). Wyjmij strzemiaczko z otworu
wyroéwnujacego 1 wioz do walu serwomechanizmu i uchwytu zaworu (rys. 21). W10z zacisk ,,J”, aby zabezpieczy¢ (rys.
22).

Rysunek 17 | Rysunek 18
Rysunek 20

Rysunek 21

Rysunek 22
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1.14
1.141

Procedury serwisowe komputera M3000
Rozwigzywanie probleméw z komputerem M3000

Usterka

Prawdopodobna przyczyna

Czynnosci zaradcze

Brak obrazu na
wyswietlaczu.

A. Nie wiagczono komputera.

B. Brak doptywu energii do frytownicy.

C. Wylaczone zasilanie

D. Poluzowany bezpiecznik

E. Awaria komputera.

F. Uszkodzenie zespotu przewodow
komputera.

G. Awaria elementu zasilania

lub plyty interfejsu.

A. Wciénij wylgcznik zasilania ON/OFF
komputera.

. Frytownica moze by¢ wyposazona w dwa
przewody: przewdd zasilajacy komputer
oraz glowny przewod zasilajacy.  Jesli
przewod komputera nie jest podiaczony,
komputer nie zostanie aktywowany.
Upewnij sie, ze przewdd zasilania
komputera jest wiaczony, a autowylacznik
nie przerwal obwodu.

C. Wewnatrz szafek niektorych frytownic, pod
komputerem znajduje si¢  kotyskowy
przetacznik zasilania. Upewnij si¢, ze jest
on wlaczony.

D. Upewnij sie, ze obudowa bezpiecznika jest
odpowiednio przykrgcona.

E. Wymien komputer na taki, o ktérym wiesz,
ze jest sprawny. Jesli zadziala, wymien
oryginalny komputer.

F. Zmien wigzke na taka, o ktorej wiesz, ze
jest dobra. Jesli komputer zadziata,
wymien oryginalng wigzke.

G. Jesli jakikolwiek komponent w systemie
zasilania (w tym transformator i plyta
interfejsu) ulegnie awarii, komputer nie
bedzie zasilany i nie zostanie uruchomiony.

Komputer zawiesza sie.

Btad komputera.

Usun i przywro¢ zasilanie komputera.

M3000 wyswietla
FILTER BUSY
{(FILTR ZRJOTVY).

A. Poprzedni cykl filtrowania nie zakonczyt

si¢ jeszcze.

B. Blad komputera.

A. Zanim rozpoczniesz kolejny cykl filtracji
poczekaj na zakonczenie poprzedniego lub
na zresetowanie ptyty MIB. To moze zajac
nawet minute.

B. Jedli weigz jest wyswietlany ten komunikat i
nic si¢ nie dzieje, upewnij si¢, ze miska
filtru jest pusta i przywro¢ CALE zasilanie
frytownicy.

Wycisz alarm naciskajac przycisk v'. Upewnij

M3000 wyswietla . L. S . . X
RECOVERY FRULT Czasokres przywracania gotowosci si¢, ze frytownica prawidtowo si¢ nagrzewa.
(BOO D pr.zekr.oczy% maksimum w dwu cyklach Iub Maksymalny czas przyyvracanig w przypafiku
PRZYWRALCANIA), |Vice frytolwnl.cy elektrycznej wynosi 1:40. Jesli biad
) bedzie si¢ powtarzal, zadzwon do ASA.
M3000 wySwietla
ENERGY
MISCONFIGURED i$nii ief i
(BOODNA Wybrano zly typ energii w ustawieniach. I;;Crlgsgljn ; ﬁ:ﬁ ;SZZ:g 8¢ do ustawien i ustaw typ
KONFIGURACJA
ZASILANIA].
M3000 wyswietla
EXCEPTION ERROR W + blad Nacisénij 1234, aby wej$¢ do ustawien i ponownie
{WYJOTEK I zopisem ystaptt biad. skonfiguruj komputer.

po prawej stronie.
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Usterka Prawdopodobna przyczyna Czynnosci zaradcze
Nacis$nij YES (TAK), aby wylaczy¢ alarm.
Komunikat o bledzie zostanie wyswietlony trzy
razy. Lista problemow znajduje si¢ w
podrozdziale 1.14.3. Rozwigz problem.
M3000 wyswietla Komputer wyswietla SYSTEM ERROR
SERVICE FIXEDP YES/NOD (NAPRAUWIOND
REQUIRED | Wystgpit biad. BOOD SYSTENMOUY TAK/INIE].
(WYMAGANY Nacisnij YES (TAK). Komputer pokazuje

SERUIS )orazblad.

ENTER CODE (WPISZ SYMBOL).
Whpisz 1111, aby usuna¢ kod btedu.
Nacis$nigcie NO (NIE) umozliwi smazenie, ale
komunikat o bledzie bedzie wyswietlany co 15
minut.

WYSWIETLACZ
M3000ustawiono na
niewlasciwa skale

Zaprogramowano niewlasciwg opcje
wys$wietlania.

W podrozdziale 1.14.2 na stronie 1-34 opisano
sposOb zmieniania skali temperatury.

(Fahrenheita lub
Celsjusza).
L. Wymien wkladke filtru i upewnij sie, ze miska
M3000 wyswietla | Wystapit biad filtracji, zatkana wkladka ﬁlt}ll*u zn;'v d owaleza lsi e p Ouzz V‘;r}?tovlvfili :a} przez
CHANGE FILTER | filtru, zostal wys$wietlony monit o wymiang przynajmniej 30 sekund
PAD [WIRIED | wiiadki filtru po 24 godzinach lub NIE wolno ignorowa¢ rﬁonitéw CHANGE
WKOADKDO | zignorowano wcze$niejszy monit 0 wymiang FILTER PRD (WYMIED WKORDKO
FILTRU ). | wkiadki filtru. FILTRU)
A. Wysun miske, po czym wsun do konca w
obudowe.

M3000 wyswietla
INSERT PAN
(WooBo Mmiskol.

A. Miska filtra niezupelnie wpasowana w

swe miejsce.

B. Brak magnesu miski filtra.
C. Niesprawny wylacznik miski filtra.

B. Sprawdz, czy magnes miski filtra jest na
miejscu, a jesli nie - zamontuj.

C. Jesli magnes miski filtra jest dosunigty do
wylacznika, a komputer nadal wyswietla

INSERT PAN (WOOO MISKD),

moze to $wiadczy¢ o awarii wytacznika.

Wyswietlacz M3000
POKAZUJE HOT-
Hi-1-.

Temperatura w kadzi wynosi ponad 2100C
lub, w krajach CE, 2020C.

Wskazuje to na awari¢ w obwodzie sterowania
temperaturg, w tym na awari¢ termostatu
zabezpieczajacego przed przegrzaniem.

M3000 wyswietla HI-
LIMIT (PRZEGRZ).

Komputer jest w trybie proby wysokotemp.

Ten komunikat jest wyswietlany tylko podczas
testowania obwodu zabezpieczajacego przed
przegrzaniem i oznacza, ze obwod prawidtowo
zadzialal.

Ten komunikat jest normalny po pierwszym
wlaczeniu frytownicy oraz podczas pracy w
cyklu topienia tluszczu. Aby pomingé cykl

topienia tluszczu, naci$nij 1 przytrzymaj
M3000 wyswietla L O U przycisk  produktu  #1 lub #2  pod
TEMNP [NISKAR | Temperatura kadzi wynosi od 180°F (82°C) | wySwietlaczem LCD, az do ustyszenia sygnatu
TEMP.) naprzemian | do 315°F (157°C). dzwigkowego.  Komputer wyswietli EXIT
Z MLT-CYCL. NELT {0PUDD TOPIENIE) na
przemian z YES NO (TAK NIE]
Nacis$nij przycisk #1 YES (TAK), aby opuscié¢
cykl topienia. Jesli komunikat jest wciaz

wyswietlany, frytownica nie nagrzewa sie.

M3000 wyswietla

ERROR RM SDCRD
(BOOD WYdJdMid
KARTO 5D)

Uszkodzona karta SD

Wymien karte na inng.
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Usterka

Prawdopodobna przyczyna

Czynnosci zaradcze

M3000 wyswietla TE P
PROBE FRILURE
(AWARIA SONDY).

A. Usterka obwodow pomiaru temperatury,
w tym sondy.
B. Uszkodzenie stycznika lub zespotu

przewodéw komputera.

A. To wskazuje na problem w obwodzie
systemu mierzacego temperature. Sprawdz
oporno$¢ sondy. Jesli wystepuje awaria,
wymien sonde.

Wymien wigzke przewodow komputera na
taka, o ktorej wiesz, ze jest sprawna. Jesli
problem zostanie rozwiazany, wymien
wigzke.

MAINT FILTER (filtr

reczny) nie uruchamia

Temperatura jest zbyt niska.

Upewnij sie, ze frytownica osiagnela temp.
docelowg, zanim uruchomisz MAINT FILTER
{(0BSOUGO FILTRU).

sie.
Wyjmij i zutylizuj produkt. Naci$nij przycisk
M3000 wyswietla | W trybie niededykowanym zostat wrzucony | smazenia pod wySwietlaczem wskazujacym na
REMOVE DISCARD | produkt, ktérego temperatura docelowa jest | biad, aby wytaczyé komunikat o bledzie.
{USUO UTYLIZUJ ). | inna niz aktualna temperatura kadzi. Zresetuj temperature docelowg kadzi przed
smazeniem produktu.
Wylacz kadz, w ktorej wystepuje problem.
M3000 WYSWIETLA Komunikat o bledzie jest wyswietlany, gdy
HERTING FRILURE | Uszkodzony komputer, uszkodzona ptyta frytownica nie moze podgrzewac oleju. Jest on
(BOO D interfejsu, otwar.ty termostat zabezpieczajacy | rowniez wyswietlany, gdy terpperatura olej.u
NAGRZEWANIA] przed przegrzaniem. przekroczy 450°F (232°C) i otworzy sig

termostat zabezpieczajacy przed przegrzaniem,
uniemozliwiajac podgrzewanie oleju.

Komputer nie
przechodzi w tryb
programowania albo
niektore przyciski
dzialaja.

Uszkodzony komputer.

Wymien komputer

Wyswietlacz M3000 H/
¢ BAD (BOARD HI
cl.

Komputer jest w trybie proby wysokotemp.

Ten komunikat jest wyswietlany tylko podczas
testowania obwodu zabezpieczajacego przed
przegrzaniem i oznacza, ze obwadd nie zadziatat
prawidtowo.

M3000 wyswietla HEL P
HI (POMOC HII-2
lub HIGH LIMIT
FRILURE (BOOD

Uszkodzone zabezpieczenie przed
przegrzaniem.

Ten komunikat oznacza, ze zabezpieczenie
przed przegrzaniem jest uszkodzone.

WYS. TENP.J.
Upewnij si¢, ze wszystkie wiazki przewodow
miedzy komputerami M3000, MIB, AIF i ATO
Komputer M3000 sa dobrze podiaczone. Upewnij si¢, ze na

wysSwietla wersje
oprogramowania tylko
dla M3000 lub MIB, a
nie dla wszystkich plyt.

Poluzowana lub uszkodzona wigzka
przewodow.

pinach 5 i 6 J2 na plycie MIB oraz J4 i J5 plyty
AIF jest obecne napigcie 24VDC. Sprawdz,
czy nie ma poluzowanych lub uszkodzonych
pinéw/przewodow. Jesli problem nie ustepuje,
wymien komputer z jednego banku na inny i
zresetuj zasilanie frytownicy.

M3000 wyswietla L O U
TEMP (NISKA
TENP.J), wskainik
nagrzewania normalnie
wlgcza sie i wylacza, ale
frytownica si¢ nie grzeje.

>

Trojfazowy przewod zasilania jest
odtaczony lub bezpiecznik otworzyt
obwod.

Spalony bezpiecznik

Uszkodzony komputer.

Uszkodzenie zespotu przewodow
komputera.

Otwarte potaczenie w obwodzie
zabezpieczajacym przed przegrzaniem.

ocaw

=

A. Upewnij sie, ze wszystkie przewody sg
dobrze osadzone w gniazdach, zablokowane
i, ze wszystkie bezpieczniki sg sprawne.
Sprawdz bezpiecznik 3 A z przodu skrzynki
sterujace;.

Wymien komputer.

Wymien wigzke przewodow komputera.
Sprawdz obwdd zabezpieczajacy przed
przegrzaniem, rozpoczynajac przy zlaczu

mon W

skrzynki sterujacej, az do czujnika.
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Usterka Prawdopodobna przyczyna Czynnosci zaradcze

Wystapit btad filtra spowodowany
M3000 wyswietla !5 | zabrudzeniem lub zapchaniem wkiadki lub
VAT FULLP YES |papieru filtr, zapchaniem pompy filtra,
NO (KADO |przegrzaniem pompy, blednym montazem
PEONAP TAHK |elementow miski filtra, zuzyciem lub brakiem
NIE ). |pierScieni uszczelniajacych, zimnym olejem

lub problemem z serwomechanizmem.

Postepuj zgodnie z instrukcjami w podrozdziale
1.14.5.

Nadpisz ustawienia filtracji po liczbie smazen,
ponownie wpisujac t¢ warto$¢ na poziomie 2.
Upewnij sig, ze po wprowadzeniu wartosci
nacisnales strzatke w dot, aby zapisa¢ ustawienia
(patrz rozdziat 4.13.5 na stronie 4-33 Instrukcji
obshugi i eksploatacji BIELA14).

Ustawiono niewtasciwg wartos¢ filtrowania
po liczbie cyklow lub wystapit problem z
aktualizacjg oprogramowania.

Frytownica filtruje po
kazdym cyklu smazenia.

1.14.2 Przydatne kody dla komputera M3000

Aby wprowadzi¢ ktorykolwiek z ponizszych kodéw: Nacisnij i przytrzymaj ¢ i » jednoczesnie przez DZIESIEC sekund, az do
ustyszenia trzech sygnatow dzwigkowych. Komputer wyswietli TECH MODE (TRYB TECHNICZ NY ). Wpisz ponizsze
kody, aby wykona¢ Zadane operacje.

e 1658 - Zmiana z F° na C° Komputer wyswietli OFF (440 ). Wiacz komputer i sprawdz temperaturg, aby
wyswietli¢ skale temperatury. Jesli nie wyswietla si¢ wlasciwa skala, powtorz powyzsze czynnosci.

e 3322 - Przywracanie fabrycznego menu Komputer wyswietli COMPLETE (UK OOCL Z 0O NEJ a nastepnie
OFF (WY0.). (UWAGA: To spowoduje usunigcie wszystkich samodzielnie wprowadzonych elementéw menu).

e 1650 - Aktywuj tryb techniczny. Na stronie 1-37 znajduja si¢ informacje o resetowaniu hasta oraz zmienianiu
czasu wymiany wktadki filtru.

e 1212 — Przetaczanie miedzy menu krajowym i miedzynarodowym. Komputer wyswietli COMPLETE
{UKBOLCZONO) a nastepnie OFF (WYO). (UWAGA: To spowoduje usuniecie wszystkich samodzielnie

wprowadzonych elementéw menu).
e 0459 - Resetowanie STATYSTYK FILTRU

Ponizsze kody wymagaja wyjecia i ponownego wlozenia wtyczki lokatora J3 z tytlu komputera zanim zostang wprowadzone.

e 1000 - Resetowanie KOMUNIKATU CALL TECH (wezwij obst. techn.) - Odiacz wtyczke lokatora ptyty
(J3) Podtgcz wtyczke ponownie. Wpisz 1000. Komputer wyswietli O8FF (OF F ). Odtacz, a nastepnie przywrdé
zasilanie komputera, korzystajac z 20-pinowej wtyczki.

e 99388 - Resetowanie KOMNUNIKATU BADCRC (BLAD CRC) - Odtgcz wtyczke lokatora ptyty (J3) Podigcz
wtyczke ponownie. Wpisz 9988. Komputer wyswietli 8FF (OFF ). Odlacz, a nastepnie przywrdé zasilanie
komputera, korzystajac z 20-pinowej wtyczki.

Ponizsze kody s3 wpisywane po wyswietleniu odpowiedniego monitu lub po wystgpieniu wyjatku niewlasciwie
skonfigurowanego Zrodta energii.

e 1111 — Resetowanie KOMUNIKATU SERVICE REQUIRED (WYMAGANY SERWIS) — Wpisz, gdy
problem zostanie rozwigzany i wy$wietli si¢ monit o wpisanie.
e 1234 — Wejscie do TRYBU KONFIGURALJ! w przypadku wystgpienia btedu Zle skonfigurowanego zrodta

energii (To mozna zwykle zrobi¢ bez konieczno$ci naciskania przyciskow filtru, jesli wyswietlany jest komunikat o
btedzie).

HASLA
Aby wpisa¢ hasta poziomu pierwszego i drugiego: Nacis$nij i przytrzymaj jednoczesnie przyciski TEMP i INFO az do

wyswietlenia level 1 (poziom 1) lub level 2 (poziom 2). Zwolnij przyciski; pojawi sic monit ENTER CODE [WPISZ
KODJ.

¢ 12 34 - Konfiguracja frytownicy, Poziom 1 i Poziom 2
e Y4321 - Hasto trybu eksploatacji (zeruje statystyki eksploatacji).
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1.14.3 Btedy wymagajace interwencji serwisanta

Komputer wyswietla komunikat o bledzie SERVICE REQUIRED (WYMGANY SERWIS) na przemian z YES
(TAK(. Po nacisnieciu przycisku YES (TAK) alarm dzwiekowy jest wylaczany. Komputer wyswietli
trzykrotnie jeden z ponizszych komunikatéw o bledzie oraz umiejscowienie bledu. Komputer wyswietli
SYSTEM ERROR FIXED? YES/NO (NAPRAWIONO BLAD SYSTEMOWY TAK/NIE). Po wybraniu YES
(TAK) nalezy wpisa¢ kod 1111. Jesli wybrano NO (NIE), system na 15 minut powréci do trybu smazenia,
a nastepnie ponownie wyswietli komunikat o btedzie az do rozwigzania problemu.

Nacisnigcie przycisku resetujacego MIB podczas jakiejkolwiek funkcji filtrowania spowoduje
wystapienie bledu ,,SERVICE REQUIRED” (WYMAGANY SERWIS).

Ponizej znajduje sie lista bledéow wymagajacych interwencji serwisanta oraz ich

przyczyny.

KOMUNIKAT O BLEDZIE

WYJASNIENIE

PUMP NOT FILLING (POMPA NIE
NAPELNIA)

Olej nie powraca szybko do kadzi. Mozliwe
przyczyny: zabrudzona wktadka, brak lub
uszkodzona uszczelka kolista, bezpiecznik
lub uszkodzona pompa filtru,
serwomechanizmy lub potgczenia.

DRAIN VALVE NOT OPEN
SPUSTOWY NIE OTWORZYt SIE)

(ZAWOR

Zawor spustowy nie otworzyt sie; pozycja
zaworu nie jest znana.

DRAIN VALVE NOT CLOSED (ZAWOR
SPUSTOWY NIE ZAMKNAL. SIE)

Zawor spustowy nie zamknat sie; pozycja
zaworu nie jest znana.

RETURN VALVE NOT OPEN
POWROTNY NIE OTWORZYL SIE)

(ZAWOR

Zawor powrotny nie otworzyt sie; pozycja
zaworu nie jest znana.

RETURN VALVE NOT CLOSED (ZAWOR
POWROTNY NIE ZAMKNAL SIE)

Zawor powrotny nie zamknat sie; pozycja
zaworu nie jest znana.

MIB BOARD (PLYTA MIB)

Problem 2z komunikacjg CAN: nalezy
sprawdzi¢, czy nie poluzowaly sie
potgczenia CAN miedzy komputerem i ptytg
MIB. Uszkodzona ptyta MIB.

AIF BOARD (PLYTA AIF)

MIB wykrywa brak AIF; Uszkodzona ptyta
AlF

ATO BOARD (PLYTA ATO)

MIB wykrywa utrate komunikacji z ATO;
Awaria ptyty ATO

HIGH LIMIT FAILURE (AWARIA ZAB. WYS.
TEMP.)

Awaria obwodu zabezpieczajgcego przed
przegrzaniem.

AlIF PROBE (SONDA AIF)

Odczyt AIF RTD poza zakresem

SONDA ATO Odczyt ATO RTD poza zakresem

TEMP PROBE FAILURE (AWARIA SONDY | Odczyt sondy temperatury poza zakresem
TEMPERATURY)

MIB SOFTWARE (OPROGRAMOWANIE | Wewnetrzny btgd oprogramowania MIB
MIB)

INVALID CODE LOCATION | Podczas aktualizacji usunieto karte SD.

(NIEPRAWIDLOWA LOKALIZACJA KODU)

MISCONFIGURED ENERGY TYPE (ZLE
SKONFIGUROWANY TYP ENERGII)

Typ zasilania frytownicy zostat Zle
ustawiony. ( Ustaw wiasciwy typ zasilania —
gaz lub prad). Nacisnij 1234, aby wejs¢ do
menu konfiguracji i wprowadzi¢ odpowiednie
ustawienia.

RTC INVALID DATE (NIEWLASCIWA DATA
RTC)

Nieprawidtowa data. Nacisnij 1234, aby
wiasciwie  skonfigurowa¢ frytownice i
ustawi¢ date.
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1.14.4

Kody btedéw w dzienniku

Kod KOMUNIKAT O BLEDZIE WYJASNIENIE

EO1 REMOVE DISCARD (Right) (USUN WYRZUC | W prawej czesci kadzi dzielonej lub w petnej kadzi
(PRAWA) rozpoczeto smazenie produktu, ktérego temperatura

docelowa jest inna niz biezgca temperatura kadzi.

EO2 REMOVE DISCARD (Left) (USUN WYRZUC | W prawej czesci kadzi dzielonej lub w petnej kadzi
(LEWA) rozpoczeto smazenie produktu, ktorego temperatura

docelowa jest inna niz biezgca temperatura kadzi.

EO3 ERROR TEMP PROBE FAILURE (AWARIA | Odczyt sondy temperatury poza zakresem
SONDY TEMPERATURY)

EO4 HI 2 BAD Odczyt limitu wys. temp. jest poza zakresem

EO5 HOT HI 1 Gorny limit temperatury jest wiekszy niz 410°F (210°C)
lub, w krajach UE, 395°F (202°C)

EO6 HEATING FAILURE (BLAD NAGRZEWANIA) Uszkodzony komponent w obwodzie wysokiej temp., taki
jak komputer, ptyta interfejsu, stycznik lub otwarty obw.
wys. temp.

EO7 ERROR MIB SOFTWARE (BLAD | Wewnetrzny btgd oprogramowania MIB

OPROGRAMOWANIA MIB)

EO8 ERROR ATO BOARD (BLAD PLYTY ATO) MIB wykrywa utrate komunikacji z ATO; Awaria ptyty
ATO

EO9 PUMP NOT FILLING (POMPA NIE NAPELNIA) | Olej nie powraca szybko do kadzi. Mozliwe przyczyny:
zabrudzona wktadka, brak lub uszkodzona uszczelka
kolista, bezpiecznik lub uszkodzona pompa filtru,
serwomechanizmy lub potgczenia.

E10 DRAIN VALVE NOT OPEN (ZAWOR | Zawér spustowy nie otworzyt sie; pozycja zaworu nie jest

SPUSTOWY NIE OTWORZYt SIE) znana.

E11 DRAIN VALVE NOT CLOSED (ZAWOR | Zawor spustowy nie zamknat sie; pozycja zaworu nie
SPUSTOWY NIE ZAMKNAt SIE) jest znana.

E12 RETURN VALVE NOT OPEN (ZAWOR | Zawoér powrotny nie otworzyt sie; pozycja zaworu nie jest
POWROTNY NIE OTWORZYt SIE) znana.

E13 RETURN VALVE NOT CLOSED (ZAWOR | Zawoér powrotny nie zamknat sie; pozycja zaworu nie jest
POWROTNY NIE ZAMKNAL SIE) znana.

E14 ERROR AIF BOARD (BLAD PLYTY AIF) MIB wykrywa brak AlF; Uszkodzona ptyta AIF

E15 ERROR MIB BOARD (BLAD PLYTY MIB) Komputer smazalniczy wykryt utrate potaczen z MIB.
Sprawdz wersje oprogramowania kazdego komputera.
Jesli wersje nie sg wyswietlane, sprawdz potgczenia
CAN miedzy komputerami; uszkodzona ptyta MIB

E16 ERROR AIF PROBE (BLAD SONDY AIF) Odczyt AIF RTD poza zakresem

E17 ERROR ATO PROBE (BLAD SONDY ATO) Odczyt ATO RTD poza zakresem

E18 Nie uzywany.

E19 M3000 CAN TX FULL (PELNY TX CAN M3000 ) | Utracone potaczenie miedzy komputerami

E20 INVALID CODE LOCATION | Podczas aktualizacji usunieto karte SD.
(NIEPRAWIDEOWA LOKALIZACJA KODU)

E21 FILTER PAD PROCEDURE ERROR (Change | Uptynat limit 25 godzin Ilub aktywowana zostata
Filter Pad) (Btad procedury obstugi wktadki filtra | procedura logiczna zwigzana z zabrudzong wkiadka.
(wymien wkiadke)

E22 OIL IN PAN ERROR (BtAD OLEJ W MISCE) MIB zresetowata flage olej w misce.

E23 CLOGGED DRAIN (Gas) (ZATKANY SPUST | Kadz nie oproznita sie podczas filtracji
(9az))

E24 AIF BOARD OIB FAILED (Gas) (USZKODZONY | Sensor powrotu oleju nie wykryt powrotu.

OIB PLYTY AIF (gaz))

E25 RECOVERY FAULT (BLAD PRZYWRACANIA) | Czasokres  przywracania  gotowosci  przekroczyt

maksimum.

E26 RECOVERY FAULT CALL SERVICE (BLAD | Czasokres przywracania  gotowosci  przekroczyt
PRZYWRACANIA ZADZWON PO SERWIS) maksimum w dwu cyklach lub wiece;.

E27 LOW TEMP ALARM (ALARM NIS. TEMP.) Temperatura oleju spadta ponizej 15°F (8°C) w trybie

przestoju lub 45°F (25°C) w trybie smazenia.
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1.14.5 Tryb techniczny

Tryb techniczny umozliwia technikom zresetowanie wszystkich haset ustawionych na poziomach 1i 2
oraz zmieni¢ interwat monitowania o wymiane wkiadki filtru. DomysIny interwat to 25 godzin.

1. Nacisnij i przytrzymaj i jednoczes$nie przez DZIESIEC sekund, az do ustyszenia trzech

sygnatow dzwickowych i wyswietlenia TECH MODE (TRYB TECHNICZNY).
2. Wpisz 1650.
3. Komputer wyswietli CLEAR PRASSWORDS (WYL ZY00O HASOA).
4. Nacisnij przycisk v' (1), aby zaakceptowaé wybor i wyczys$cié¢ hasta.

5. Na lewym ekranie pojawiasic LLEAR PARSSWORDS (WYL ZY00 HASOAR ana
prawym COMPLETE (UKOOCZONO) To spowoduje usuniecie wszystkich haset
ustawionych na poziomie 11 2.

6. Naci$nij przycisk ¥ , aby wyswietli¢c FILTER PRD TIME [INTERUY. WYNIANY
WKOARDAK!Ipolewej stronie i 2 5 po prawej stronie. (Domys$lny interwal wymieniania
wktadek wynosi 25 godzin).

7. Naciénij przycisk ¥ (2), aby zaakceptowaé wybodr i wyj$é z procedury.

8. Komputer wyswietli 0FF {WY0.).
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1.14.6 Diagram sekwencyjny btedow filtracji w komputerze M3000

IS VAT FULLP
YES/NO ‘@

SERVICE
REQUIRED

A

YES
9ES

ERROR

MESSAGE
DISPLAYED

4

Call an Authorized
Repair Technician

SYSTEM ERROR
YES FIXEDP?

~ A
YES/INO
A
ENTER v
CODE @E
4 v
TECH E t ¢
ENTERS r):(er redur?s ;)5 -
CODE (o{0]0) rr_lo e for
minutes.

A
g
A
FILLING
A
A NORMAL
' UEeing OPERATION
RESUMES
y
A
g
A
FILLING
A
IS VAT FULLP
YES/NGO ‘@ ry 2
Y SIXTH
E@i CONSECUTIVE
FILTER ERROR
A <
CHANGE
> FILTER PHDP—@
YES/NO
A
A REMOVE v
o) PAN
Y l Change filter pad and
Fryer returns to CHANGE ensure filter pan is
cook mode for 4 PAD pulled out for a
minutes or 15 minimum of 30
minutes if pad seconds.
change expired.
< A

Ten diagram obrazuje proces rozwigzywania
problemoéw z filtracja. Monit jest wyswietlany, gdy
wystapi jeden z ponizszych problemow:

1. zatkana wkladka filtru,

2. przerwany obwdd lub uszkodzona pompa filtru,
3. ciekngca uszczelka kolista na rurze zbiorczej,

4. uszkodzony zawoér/serwomechanizm spustowy,
lub

Jesli komputer wyswietla SERVICE
REQUIRED {YYNMARGANY
SER WIS ) najczesciej dopuszezalna jest
eksploatacja frytownicy po naci$nigciu
NO (NIE), gdy zostanie wysSwietlony
monit SYSTEM ERROR FIXEDCP
YES NO (BOoOD SYSTENMOUWY
NAPRAWIONY? TALK NIE)
Ten komunikat bedzie wyswietlany co 15
minut, az do rozwigzania problemu i
wyzerowania go przez technika. Aby
wyzerowa¢ blad. wpisz 1111 po
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1.14.7 Schemat menu komputera M3000

Ponizej wskazano glowne elementy programowania M3000, w kolejnosci w jakiej pojawiajg si¢ S$rodtytulty w
poszczegolnych rozdziatach Instrukeji Instalacji i Obshugi.

Dopisywanie nowych pozycji menu

Zapisywanie poz. menu produktéw pod przyciskiem produktu

4.10.3

Spust, ponowne napetnianie i utylizacja ttuszczu

Filter Menu ... Y : e

[Press and hold € FLTR or FLTR »]

— Auto Filter

— Maint Filter

— Dispose

— Drain to Pan

— Fill Vat from Drain Pan

— Fill Vat from Bulk (Bulk Only)
L— Pan to Waste (Bulk Only)

Programming

— Level 1 Program..........cccoooeeeeeeeee e 412
[Press and hold TEMP and INFO buttons, 2 beeps, displays Level 1, enter 1234]
— Product Selection . ... 4.10.2
—Name
—Cook Time
—Temp
—Cook ID
—Duty Time 1
—Duty Time 2
—Qual Tmr
—AIF Disable
L—Assign Btn
F— AIF CIOCK .......ooeoeccoeeeeeeeeeeoee e .1 2.1
Disabled
Enabled
F—Deep Clean Mode ... 4.12.2
— High-Limit Test ... ... 4123
L Fryer SEUP ... 4.9
Level 2 Program (Manager Level) .. . .. . .. .. .. ..413
[Press and hold TEMP and INFO buttons, 3 beeps, displays Level 2, enter 1234]
— Prod Comp Sensitivity for product ... 4.13.1
—E-Log Log of last 10 error codes ... 4.13.2
— Password Setup Change passwords ... 4.13.3

Tech M

Setup [enter 1234]
Usage [enter 4321]
Level 1 [enter 1234]
Level 2 [enter 1234]

— Alert Tone VolumeandTone ... 4.13.4
Volume 1-9
Tone 1-3
—Filter After Sets number of cooks before filter prompt............. 4.13.5
— Filter Time Sets amount of time between filter cycles .............. 4.13.6

ode
[Press and hold « and » for 10 seconds, 3 beeps, displays TECH MODE, enter
16501

— Clear Passwords
— Filter Pad Time

(1) (TN 1Y [oT [ 4.14

[Press and hold INFO for 3 seconds, displays Info Mode]
Full/Split Vat Configuration

Filter Stats 4141
Review Usage .. .. 4.14.2
Last LOAd ..o 4143
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1.14.8 Pozycje stykow M3000 na plycie oraz zespoty przewodow

Nr Kolor
Zlacze Od/do Nr czesci wiagzki pinu Funkcja Napiecie | przewodu
J1 Karta SD
1 | 12VAC wejscie 12VAC
2 | Uziemienie
3 | 12VAC wejscie 12VAC
FV zapotrzebowanie
4 | cieplne
5 | Przekaznik V 12VDC
DV
zapotrzebowanie
6 | cieplne
7 | RIHBI/L 12VDC Czarny
8074199 8 | Uziemienie analogu
Ptyta Wiazka 9 | LIHB/L 12VDC
J2 interfejsu do przewodoéw 10 | ALARM
komputera komput_era SIV!T Urzadzenie
do plyty interfejsu | 14 | jsiekowe 5VDC
12 | ALARM
13 | FV - czujnik
14 | Wspdlne sondy
15 | DV - czujnik
16
17
18
19
20
1| Kadznr1
Uziemienie 2 | Kadz nr 2
J3 _ ply_ta Wiazka lokatora 3 | Kadz nr 3 Czarny
interfejsu do komputera 4 | Kadznr 4
komputera 5| Kadznr5
6 | Uziemienie
J4 Nie uzywane
1 | Uziemienie Czarny
Nastepny J7 8074546 2 | Niski poziom CAN Czerwony
M3000 iub Wiazka 3 | Wysoki poziom CAN Bialy
J6 opornik prze.wodc.:w 4
e komunikacyjnych
sieciowy komputera 5
6
1 | Uziemienie Czarny
80?4546 2 | Niski poziom CAN Czerwony
MIB,‘”. I.Ub quzka' 3 | Wysoki poziom CAN Biaty
J7 wczeshniejszy przewodéw
J6M3000 | komunikacyjnych 4
komputera 5
6
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115 Procedury wczytywania i aktualizacji oprogramowania
Aktualizacja oprogramowania zajmuje okoto 30 minut. Aby zaktualizowaé oprogramowanie, post¢puj zgodnie z ponizszg instrukcja:

1. WY00C Z wszystkie komputery. Nacisnij przycisk TEMP, aby sprawdzié biezaca wersj¢ oprogramowania
M3000/MIB/AIF/ATO

2. Wykre¢ dwie $ruby po lewej stronie pokrywy plyty M3000.

3. Przy wychylonym komputerze, wsun karte SD, stycznikami skierowanymi w dél, a nacigciem w prawo (patrz rys. 23 i
24) do gniazda po lewej stronie komputera M3000.

4. Po wlozeniu karty na lewym ekranie zostanie wy$wietlone UPGRADE IN PROGRESS (TRUWA
AKTUALIZALJAR), anaprawym WRIT [LZEKRUJI.

5. Nastepnie po lewej stronie zostanie wyswietlone LL UPDRTING [(AKTURLIZALJA L), apoprawej procent
ukonczenia. Prawy wy$wietlacz bedzie odliczat do 100, a nastepnie zostanie wy$wietlone B0 0T
(INICJRLIZACJR]. NIE WYJMUJ KARTY AZ DO WYSWIETLENIA ODPOWIEDNIEGO MONITU (KROK
8).

6. Nastepnie po lewej stronie zostanie wyswietlone UPDATE IN PROGRESS (TRWA RKTURLIZALJARI,a
po prawej WAIT (L ZEKRJ ), po lewej stronie bedzie wyswietlane LO0K HEX, MIB HEX, RIF HEX konczac

siena ATO HEX , apo prawej procent ukonczenia.

Na lewym wys$wietlaczu pojawi sic REMOVED SD CARD, anaprawym 100.

Wyjmij kartg SD, korzystajac z wglgbienia na palce na gorze karty SD.

Po wyjeciu karty SD zostanie wyswietlone CYCLE POWER (ZRESETUJ ZASILANIE).

0. Zresetuj zasilanie sterujace, korzystajac z przetacznika ukrytego za prawg skrzynkg sterujagca. PAMIETAJ, ABY
PRZYTRZYMAC PRZEL.ACZNIK NACISNIETY PRZEZ 10 SEKUND. ODCZEKAJ KOLEJNE 20
SEKUND, ABY PLYTA MIB W PELNI SIE ZRESETOWALA.

11. Nalewym ekranie moze pojawié si¢ komunikat o btedzie EXCEPTION MISCONFIGURED ENERGY TYPE

{UYJOTEK OLE SKONFIGUROWANY TYP ZASILANIA I, ana pozostalych komputerach, migajacy
komunikat BOOT (INICJALIZALJA I podczas kopiowania programu. Jesli tak sie zdarzy, wpisz 1234 na
lewym komputerze. Na lewym ekranie pojawisic LANGUAGE (JOZYK ) anaprawym ENGLISH

{ANGIELSKII Aby zmieni¢ wpis, uzyj przyciskow < FLTR i FLTR >. Aby przej$¢ do nastgpnego pola, uzyj
przycisku ¥ INFO. Po skonfigurowaniu wszystkich parametréw, naci$nij przycisk % (2), aby zakonczy¢. Zostanie
wyswietlone SETUP COMPLETE (KONFIGURALCJAR ZAKOOCZONA)L

12. Po zakonczeniu aktualizacji komputer M3000 wyswietli OFF (¥ Y0.). Wyswietlacz plyty MIB pozostanie pusty

podczas tadowania oprogramowania, zmieniajac si¢ na numery kadzi. Gdy dioda LED przestanie mrugaé, ptyta MIB

wyswietli A.

= 0o N

13. Ponownie zresetuj zasilanie sterujace, korzystajac z przetacznika ukrytego za prawg skrzynkg sterujaca. PAMIETAJ,
ABY PRZYTRZYMAC PRZELACZNIK NACISNIETY PRZEZ 10 SEKUND. ODCZEKAJ KOLEJNE 20
SEKUND, ABY PLYTA MIB W PELNI SIE ZRESETOWALA.

14. Gdy komputer wyswietla O0F F (lJ Y0. ), UPEWNIJ SIE, Ze oprogramowanie zostalo zaktualizowane,
naciskajac przycisk TEMP, aby sprawdzi¢ wersje oprogramowania M3000/MIB/AIF/ATO na kazdym
komputerze. JESLI KTORAKOLWIEK PEYTA NIE ZOSTAEA ZAKTUALIZOWANA, POWTORZ
PROCEDURE, ROZPOCZYNAJAC W KROKU 3.

15. Zdemontuj pokrywe MIB, uzywajac bita 25 torx.

16. Nacisnij i przytrzymaj przez 5 sekund przycisk resetowania na ptycie MIB (rys. 25). Wyswietlacz ptyty MIB bedzie
pusty i zaswieca si¢ trzy diody LED.

17. Komputer wyswietli CHANGE FILTER PADP (ZMIANA WKOADKI FILTRUP)

18. Wyciagnij miske filtru na przynajmniej 30 sekund az do usuniecia komunikatu i wy$wietlenia OFF (WYL.) lub
powrotu do zwyktego cyklu smazenia.

19. Zamontuj pokrywe ptyty MIB, uzywajac $rub torx.

20. Nacisnij i przytrzymaj dwa przyciski filtracji, az do wy$wietlenia komunikatu TECH M ODE.

21. Wpisz 1650; zostanie wyswietlone CLEAR PRSSWORDS (WYL ZYOO HASLAI

22. Nacisnij raz przycisk INFO. po lewej stronie zostanie wy$wietlone FILTER PRD TIME (INTERWU.
UYMIANY WKORDKI), apoprawej 25. JESLI WYSWIETLANA JEST LICZBA INNA NIZ 25 WPISZ 25.
To wystarczy przeprowadzi¢ na jednym komputerze.

23. Naciénij ponownie przycisk INFO.
24. Nacisnij przycisk ¥ (2) , aby zakonczy¢.

R

Rysunek 24 ' Rysunek 25

Rysunek 23
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1.16 Schemat przeptywu danych sieciowych w frytownicy BIELA14 Series LOV™

J7

YW

Right
M3000

120 Q Pins 2 & 3

J6
3-wire harness
J7

Midd

M3000

le

J6
3-wire harness

J7

Left
M3000

J6
3-wire harness
J1

MIB
START OF 6-WIRE J2
DATA AND POWER 6-wire harness
HARNESS J4

NOTE: Pins 2 & 3 can
be tested on any plug

throughout the system
and should read 120Q.

The data network plugs
on the boards can be
swapped. (ie. J4 and
J5 on the AIF board.)

120Q Pins2& 3
J10

Left

AIF

J5
6-wire harness

J4

Midd
AIF

le

J5
6-wire harness

J4

Right

AIF

J5
6-wire harness

J9

VW

ATO

Harness Pin# | Function | Voltage | Wire Color
1 Ground Black
2 CAN Lo Red
3-wire harness 3 CAN Hi White
4
5 NOT USED
6
1 Ground Black
2 CAN Lo Red
6-wire harness 3 CAN Hi White
4 5VDC+ 5VDC Black
5 24VDC | 24VDC Red
6 Ground White

For systems that have a LON Board and/
or 4 or 5 battery systems have an

additional ATO Board.

2" ATO board only
in 4 and 5 batteries

120Q Pins2 &3

J9

6-wire harness

ATO

J9

6-wire harness

J10
6-wire harness

J203

J202

LON
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1.17 Schemat diagnostyczny ptyty interfejsu

Ponizszy diagram i schematy przedstawiajg dziesi¢¢ szybkich testow systemowych, ktére mozna

wykona¢ za pomoca samego multimetru.

Diagostic LEDs
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Test Points
J1 Left J2 Right

UWAGA — Pin 1 znajduje si¢ w prawym dolnym rogu

Znaczenie diagnostycznych diod

CMP oznacza zasilanie z transformatora 12V
24 oznacza zasilanie z transformatora 24V
HI (RH) oznacza wyj[]cie (zamkniJte) z prawego

LED

przeka[Jnika blokujJcego

HI (LH) oznacza wyj[]cie (zamkni[Jte) z lewego

przeka[]nika blokuj[Jcego

HT (RH) oznacza wyj[cie z prawego przeka[]nika

grzewczego

HT (LH) oznacza wyj[lcie z lewego przeka[Inika

grzewczego

AL (RH) oznacza wyj[]cie (otwarte) z prawego

przeka[]nika blokuj[Jcego

AL (LH) oznacza wyj[Jcie (otwarte) z lewego

przeka[Jnika blokuj[Jcego

PN 826-2260 (106-6664)

zaréwno J1, jak i J2. Te punkty testowe sg dostepne TYLKO dla LOV™
Ptyty szeregowe z wtykami J1 i J2 znajduja sie z przodu ptyty.

Ustawienia miernika Test Nr pinu | Nr pinu Wynik
Zasilanie 12 VAC Skala 50 VAC 3zJ2 1zJ2 [12-16 VAC
Zasilanie 24 VAC Skala 50 VAC 2zJ2 |Obudowa | 24-30 VAC
*Opornos¢ sondy (RH) R X 1000 OM 11z J2 10 z J2 | Patrz diagram
*Opornos¢ sondy (LH) R X 1000 OM 1z J1 2zJ1 | Patrz diagram
Ciagtos¢ wys. temp. (RH) RX10OM 9zJ2 6zJ2 [0-OM
Ciagtos¢ wys. temp. (LH) RX10OM 6z J1 9zJ1 [0-OM
Cewka stycznika blokujgcego (RH) | R X 1 OM 8zJ2 |Obudowa| 3-10 OM
Cewka stycznika blokujgcego (LH) | RX 1 OM 5zJ1 |Obudowa| 3-10 OM
Cewka stycznika grzewczego (RH) | RX 1 OM 7zJ2 |Obudowa| 11-15 OM
Cewka stycznika grzewczego (LH) | RX 1 OM 4zJ1 |Obudowa| 11-15 OM

* Odiacz 15-pinowa wigzke od komputera zanim przetestujesz obwéd sondy.
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1.18 Tabela opornosci prébnikéw

Tabela opornosci prébnikéw

Do uzytku tylko z frytownicami wyposazonymi w sondy Minco Thermistor.

f. oM | C. f. oM C. f. oM C. f. oM C. f. oM | C.
60 1059 16 130 1204 54 200 1350 93 270 1493 132 340 1634 171
65 1070 18 135 1216 57 205 1361 96 275 1503 135 345 1644 174
70 1080 21 140 1226 60 210 1371 99 280 1514 138 350 1654 177
75 1091 24 145 1237 63 215 1381 102 285 1524 141 355 1664 179
80 1101 27 150 1247 66 220 1391 104 290 1534 143 360 1674 182
85 1112 29 155 1258 68 225 1402 107 295 1544 146 365 1684 185
90 1122 32 160 1268 71 230 1412 110 300 1554 149 370 1694 188
95 1133 35 165 1278 74 235 1422 113 305 1564 152 375 1704 191
100 1143 38 170 1289 77 240 1432 116 310 1574 154 380 1714 193
105 1154 41 175 1299 79 245 1442 118 315 1584 157 385 1724 196
110 1164 43 180 1309 82 250 1453 121 320 1594 160 390 1734 199
115 1174 46 185 1320 85 255 1463 124 325 1604 163 395 1744 202
120 1185 49 190 1330 88 260 1473 127 330 1614 166 400 1754 204
125 1195 52 195 1340 91 265 1483 129 335 1624 168 405 1764 207

1.19 Schematy elektryczne

Zobacz 8197222 McDonalda BIELA14 Gen 2 Schematy Instrukcja
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TA STRONA JEST CELOWO PUSTA.
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— Frymaster

(J anifowoc

Frymaster, L.L.C., 8700 Line Avenue, Shreveport, Louisiana 71106

TEL 1-318-865-1711 FAKS (czesci) 1-318-219-7140  FAKS (Pomoc techn.) 1-318-219-
7135
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DRUK: USA 1-800-551-8633 05/2015
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