
 
  

 
وھي عضو في جمعیة صیانة جھاز الغذاء التجاري، أن یكون الاستخدام من قبل   Frymasterتوُصي  

 فنیین معتمدین بواسطة جمعیة صیانة جھاز الغذاء التجاري. 

 
 07/2022 8633-551-800-1 خط الخدمة الساخن على مدار الیوم

*8197187* 
 
   

  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 M
PF

50
S 

Se
rie

s
ول

حم
م

 

یح
رش

 الت
ظام

ن
 

یل 
شغ

والت
نة 

صیا
وال

ر 
غیا

 ال
طع

ل ق
دلی

 

 
 

 یرُجى قراءة كل أقسام ھذا الدلیل واحتفظ بھ كمرجع مستقبلي. 
 

 لدیك.  Frymaster Dean یجب أن یجري التركیب والصیانة والإصلاح من قبل مقدم خدمة معتمد من
  

 

Arabic 



 
 تحذیر  

أن یتوافق مع القوانین المحلیة أو مع أحدث  یجبلآمن والمرضي للجھاز لدیك على تركیبھ بشكل صحیح.  التركیب یعتمد التشغیل ا
 عند غیاب القوانین المحلیة. ، N.F.P.A. 70 طبعة من قوانین الكھرباء الوطنیة

 
 
 
 
 تحذیر  

  
 إرشادات التأریض الكھربائي

 
شفرة من أجل حمایتك من مخاصر الصدمة، وینبغي توصیلھ مباشرةً في وعاءٍ ثلاثي تم تزوید ھذا الجھاز بسدادة أرضیة ثلاثیة ال

 الشفرة تم تأریضھ بشكل سلیم.  لا تقم بقطع الشفرة الأرضیة من ھذه السدادة أو إزالتھا وإلا تجنبھا. 
 

 ر. أو أكب 16أن یكون موصل ثلاثي وسلك مؤرض بمقیاس  فیجب إذا كان من الضروري استخدام سلك ممتد، 
 
 
 
 
 خطر  

 لا تقم بتصفیة أكثر من خزان قلي في وقتٍ واحد. 
 

  بوصة وأدنى من حافة حاویة الزیت.  1.5لا تملء فوق نقطة و –سائل ساخن  
 
 
 
 
 تحذیر  

  وضعھا في وضع أفقي. فیجب وحدة المرشح ھذه غیر مناسبة للاستخدام في الھواء الطلق.  عند تشغیل ھذه الوحدة،  
 
 
 
 
 تحذیر  

یتم تنظیف ھذا الجھاز باستخدام  ألا ویجبدة المرشح ھذه غیر مناسبة للتركیب في منطقة ما، حیث یمكن استخدام منافث المیاه وح
 منافث المیاه. 

 
 
 
 

 ملاحظة:
  دة توصیلإذا تم تنظیف وحدة الفلتر ھذه بالمیاه، افصل الوحدة من مصدر الطاقة قبل التنظیف وجفف وحدة المرشح كلیاً قبل إعا 

 طاقة الكھربائي. مصدر ال
 
 
 
 
 



 خطر  
یجب تفریغ درج الفتات (إذا كان مزودًا) في أنظمة المرشح المحمول داخل حاویة مقاومة للحریق عند نھایة عملیات القلي كل یوم.  

 یمكن أن تحترق بعض جسیمات الطعام تلقائیًا إذا ترُكت منقوعةً في مواد سمن معینة. 
 

  ملاحظة:
یل ھي بغرض توضیح الإجراءات التشغیلیة وعملیات التنظیف والإجراءات الفنیة وقد لا تتوافق مع إن الرسوم والصور في ھذا الدل

 الإجراءات التشغیلیة للإدارة على الموقع. 
 
 
 

 ملاحظة
 FRYMASTER ذائیة منالغفي حالة ما إذا قام العمیل خلال فترة سریان الضمان باستخدام قطعة غیار خاصة بجھاز الصیانة 

أو من أي من مراكز الخدمة  FRYMASTERأو المعاد تدویرھا والتي تم شراؤھا مباشرةً من  غیر المعدلةقطعة الجدیدة لا فلاخب
مل تتحالمعتمدة التابعة لھا و/أو تم تعدیل التكوین الأصلي للقطعة المستخدمة، فسیتم إلغاء ھذا الضمان.  وبالإضافة إلى ذلك، فلن 

FRYMASTER  والشركات التابعة لھا أیة مسؤولیة عن أیة دعاوى أو تلفیات أو مصروفات نتجت عن طریق العمیل سواء بشكل
 مباشر أو غیر مباشر وسواء بشكل كلي أو جزئي بسبب تركیب أیة قطعة غیار معدلة و/أو قطعة غیار من مركز خدمة غیر معتمد.



 

 
 

 
 MPF50S SERIES  لةأنظمة الترشیح المحمو

 دلیل قطع الغیار والصیانة والتشغیل
 
 
 
 
 
 

 جدول المحتویات 
 
 صفحة #            

 1-1     المقدمة .1
 1-2    معلومات مھمة .2
 1-3    تحضیر المرشح .3
 1-4    إرشادات المرشح/التشغیل .4
 1-5    التنظیف والصیانة .5
 1-6    إجراءات الصیانة/استكشاف الأخطاء وإصلاحھا .6
 1-7    الغیارطع قائمة ق .7
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 طلب قطع الغيار  1.1
 

خدمة الصيانة المحلي لديك المعتمد من المصنع لدى   .  توجد قائمة بأسماءFrymaster/Deanاطلب قطع الغيار مباشرةً من مقدم 
على الويب  Frymasterعلى موقع شركة  Frymaster) لدى شركة FAS’sمقدمي خدمات الصيانة المعتمدين من المصنع (

www.frymaster.com . إذا لم يكن لديك إمكانية الوصول لھذه القائمة، يرُجى االتصال بقسم صيانةFrymaster/Dean  على
على:  Frymaster/Deanأو الذھاب إلى موقع الويب لدى  1711-865-318-1أو  1-800-551-8633

www.frymaster.com. 
 

 طلب توفر المعلومات التالية:لتسريع الطلب الخاص بك، يت
 
 

  النوع  رقم الموديل
    الرقم التسلسلي
 مزايا اختيارية

    

  الكمية الالزمة  رقم جزء العنصر
 
 
 

 معلومات الصيانة  1.2
 

خدمة معتمد من  1711-865 (318)أو  8633-551-800-1اتصل على رقم خط الخدمة الساخن  لمعرفة موقع أقرب مقدم 
قم دائمًا بإعطاء رقم الموديل والرقم التسلسلي لوحدة المرشح لديك.  أيضًا، تعرف ما إذا كانت الوحدة الخاصة بك مزودة المصنع.  

 أو غير مزودة بسخان.
 

 ستكون بحاجة إلى المعلومات التالية من أجل مساعدتك بطريقة فعالة:
 

 
 النوع رقم الموديل

   الرقم التسلسلي
    

 ةمزايا اختياري
 

   

 طبيعة المشكلة:

 
يمكن أن تكون المعلومات اإلضافية (أي درجة حرارة الزيت في وقت الترشيح والوقت من اليوم والمعلومات األخرى المتعلقة) 

دمة لديك.   مفيدة في حل المشكلة في الخ
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 بعد الشراء  1.3
 

خدمة معتم خدمة الصيانة المعُتمد من المصنع  Frymasterد من من أجل تحسين الخدمة، املء الجدول التالي مع أقرب مقدم  ومقدّم 
 في منطقتك.

 
 

خدمة الصيانة المعُتمد فني مقدّم 
دمة  من المصنع/مكتب مقدّم خ

 الصيانة المعُتمد

 

  العنوان

  الھاتف/الفاكس

  رقم موديل المرشح

  الرقم التسلسلي للمرشح
 

 معلومات السالمة  1.4
 

 تك، قم بقراءة التعليمات الواردة بھذا الدليل بشكلٍ جيد.قبل محاولة تشغيل وحد
 

مزدوجة تشبه المربع الموجود أدناه. محاطة بمربعات ذات حدودٍ   خالل ھذا الدليل، سوف تجد مالحظات 
 
 

 تنبيه 
 .ربما تسبب أو ينتج عنھا عطل في نظامكمربعات تحتوي على معلوماتٍ بشأن اإلجراءات أو الظروف التي  تنبيه

 
 
 

 تحذير 
، والتي قد تسبب ربما تسبب أو ينتج عنھا تلف نظامكمربعات تحتوي على معلوماتٍ بشأن اإلجراءات أو الظروف التي  تحذير

 حدوث عطل في نظامك.
 

 
 

 خطر 
، والتي قد ربما تسبب أو ينتج عنھا وقوع إصابات لألفرادمربعات تحتوي على معلوماتٍ بشأن اإلجراءات أو الظروف التي  خطر

 تسبب تلف نظامك و/أو تسبب حدوث عطل في نظامك.
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 موظفو الصيانة  1.5
 

 تعريفات  1.5.1
 
 موظفو التشغيل المؤھلون و/أو المعتمدون .أ 

 
موظفو التشغيل المؤھلون/المعتمدون ھم ھؤالء الذين قرأوا بعناية المعلومات الموضحة في ھذا الدليل وتعرفوا جيدًا على  .1

 ، أو الذين توافرت لديھم خبراتٌ سابقة فيما يتعلق بتشغيل الجھاز الذي يتناوله ھذا الدليل.وظائف الجھاز
 
 موظفو التركيب المؤھلون .ب 

 
موظفو التركيب المؤھلون ھم األفراد أو المؤسسات أو الجماعات أو الشركات التي تشارك في، أو تكون مسؤولةً، بشكلٍ  .1

يب األجھزة الكھربائية.  يجب أن تكون لدى الموظفين المؤھلين الخبرة في شخصي أو من خالل أحد المندوبين، عن ترك
القيام بمثل ھذه العمل، وأن يكونوا على دراية بكافة االحتياطات الكھربائية التي تنطوي عليه، وأن تتوافق عمليات التركيب 

 والوطني.التي يقومون بھا مع جميع متطلبات القوانين المعمول بھا على الصعيدين المحلي 
 
 موظفو صيانة مؤھلون .ج 

 
والذين تم اعتمادھم من قبل  Frymaster/Deanموظفو الصيانة المؤھلون ھم ھؤالء الذين تتوافر لديھم معرفة بجھاز  .1

Frymaster/Dean  إلجراء صيانة على جھازFrymaster/Dean يطُلب من جميع موظفي الصيانة أن يكونوا  .
صيانة كاملة، وأن يكون بحوزتھم الحد األدنى من مخزون قطع الغيار الخاصة بجھاز مجھزين بمجموعة وأدلة قطع غيار 

Frymaster/Dean) توجد قائمة بأسماء مقدمي خدمات الصيانة المعتمدين من المصنع  .FAS’s لدى شركة (
Frymaster/Dean  على موقع شركةFrymaster  على الويبwww.frymaster.com   . يؤدي عدم االستعانة

 الخاص بجھازك. Frymaster/Deanبموظفي صيانة مؤھلين إلى إلغاء ضمان 
 
 

 بيان الضمان  1.6
 
 
لعام واحد مقابل عيوب المواد والصناعة  MPF50S. قطع الغيار والعمالة لجھاز Frymaster L.L.Cتضمن شركة  .1

 الحرفية.
 
. أن المعدات قد تعرضت للتبديل أو إساءة االستخدام Frymaster L.L.Cحالة ما إذا وجدت شركة يتم إلغاء ھذا الضمان في  .2

 أو العبث.
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 عام   2.1
 

مجموعة متنوعة من مقالي  MPF50Sيمكن استخدام المرشحات المحمولة  باإلضافة إلى أجھزة الجھة المصنعة  Frymasterمع 
 تتوفر مواصفات الوحدة أدناه. رطالً تقريبًا. 50تكون سعة الزيت  األخرى.

 
 

ارتفاع الوحدة  الموديل
 (بوصات)

عرض الوحدة 
 (بوصات)

طول الوحدة 
 (بوصات)

ارتفاع الخزان 
 (بوصات)

سعة الزيت 
 (رطل)

MPF50S 13-¼  13-¼  30 11-¾  50 
 
 

 
 

ارتفاع 
الوحدة

طول 
الوحدة

عرض 
الوحدة

ارتفاع 
الخزان

 
 
 

 .MPF50S Seriesأبعاد المرشح المحمول 
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 عام (متابعة)   2.1
 

  ") أو يتم ضخه من وعاء القلي في وعاء المرشح، Sيتصرف الزيت أو السمن بفعل الجاذبية من المقالة في المرشح (موديالت "
  سحوق التصفية، والذي يقوم بتعزيز عملية الترشيح، على الورقة قبل الترشيح.يتم توزيع م ثم تصفيته من خالل مناشف ورقية.

 
يتم ضبط جميع الوحدات  يتم شحن جميع الوحدات التي يتم تجميعھا تمامًا مع الملحقات التي تتم تعبئتھا داخل وعاء المرشح.

 واختبارھا وفحصھا في المصنع قبل الشحن. 
 
 

 تحذير 
جد في الموقع مسؤولية التأكد من دراية المشغلين بالمخاطر الكامنة في تشغيل نظام تصفية للزيت تقع على المشرف المتوا

 الساخن، وبشكلٍ خاص جوانب تصفية الزيت وإجراءات التصريف/التنظيف.
 
 

(إيقاف التشغيل/إرجاع) في  Off/Returnيعمل مفتاح 
)MPF50S على تنشيط مضخة المرشح أو إيقاف (

المرشح مزودًا أيضًا بمفتاح مرشح/سخان  يكون تنشيطھا.
 لالستخدام عند تصفية سمن جامد.

 
 

يوفر مفتاح الحمل الزائد الحراري على محرك المضخة 
 حماية من السخونة المفرطة.

 
 

  دقيقة، 45إذا تم تشغيل الحمل الزائد الحراري ، انتظر   :مالحظة
ثم اضغط على زر إعادة التعيين لتنشيط الدائرة بعد  
 كتشاف العطل وإصالحه.ا

 
 

 
 
 
 
  

 
 
 

 
 لوحة التصنيف   2.2

 
تقع لوحة  تشمل المعلومات الموجودة على لوحة التصنيف أرقام الموديل واألرقام التسلسلية باإلضافة إلى المتطلبات الكھربائية.

فيدة عند االتصال بالمصنع بشأن تكون معلومات لوحة التصنيف م التصنيف على المبيت الخلفي، بالقرب من الوعاء الكھربائي.
 ، ال يمكن تأكيد التعريف الصحيح للوحدة.بدون معلومات لوحة التصنيف وحدةٍ ما أو طلب معلومات أو قطع غيار خاصة.

 
  
  
 

  زائد الحراري للمحرك (كما يشير السھم) يقع مفتاح الحمل ال
  على الجانب األيسر للمرشح.

السخان التصفیة

المقلاة أطفئ 

استخدم السخان في حال تصلب الزیت وضع الشاشة وورق التصفیة وحلقة التثبیت.   1
إضافة مسحوق التصفیة السحري.   2

تصریف الزیت الساخن من خلال التصفیة مستخدمًا    3
صمام التصریف في المقلاة أو قسم التصفیة.
قم بتنظیف وعاء القلي ثم أعدالزیت المصفّى.   4

تجنب استعمال الصابون أو الماء داخل التصفیة.  5

إیقاف 
تشغیل

عودة

 
 MPF50Sلوحة ضوء/مفتاح 
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 ما قبل التركيب   2.3
 

 الخاص بجھازك. Frymasterيؤدي عدم االستعانة بموظفي صيانة مؤھلين إلى إلغاء ضمان   مالحظة: 
 

 : يجب أن يتوافق استخدام وحدة المرشح ھذه مع جميع القوانين المعمول بھا في الوالية وعلى الصعيد المحلي.ييرالمعا .أ 
 

 خطر 
ثي الشفرة تم تأريضه إذا تم تزويد ھذا الجھاز بسدادة أرضية ثالثية الشفرة من أجل حمايتك من الصدمة الكھربية، ينبغي توصيله مباشرةً في وعاءٍ ثال

 ال تقم بقطع الشفرة األرضية من ھذه السدادة أو إزالتھا وإال تجنبھا! بشكل سليم.
 
 

  ھرتز، 60فولت،  115المحلية وجود مزود كھربائي سعة  MPF50S: تتطلب وحدة مرشح التوصيالت الكھربائية .ب 
ماعة األوروبية وجود مز أمبير. 15   ھرتز، 50فولت،  230ود كھربائي سعة تتطلب الوحدات الدولية/وحدات الج
مجموعة سلك الطاقة  7 إذا تتطلب وجود  .SJT 3-16أمبير. يتم تزويد الوحدات بوعاء موجب مؤرض لالستخدام مع 

 على األقل. 16سلك ممتد، يجب أن يكون موصل ثالثي وسلك طاقة مؤرض بمقياس 
 
 

 إخراج نظام المرشح من العبوة   2.4
 

ال تتخلص من قطع الغيار و/أو  أخرج المرشح بعناية وقم بإزالة كل الملحقات من الكرتون. ة منتصبة.تأكد من أن الحاوي
يتم تغليف أي ملحقات أو مجموعات بدء التشغيل تتضمنھا  الملحقات أو تفقدھا؛ فستلزمك من أجل إعدادات المرشح وتشغيله.

 الوحدة داخل خزان المرشح.
  

إذا حدث مثل ھذا التلف، اتصل  الجھاز على الفور بحثًا عن العالمات الظاھرة لتلف الشحن. بعد إخراجھا من العبوة، افحص
ال تتصل بالمصنع، حيث تقع مسؤولية تلف الشحن بين شركة النقل  بشركة النقل وقم بإرسال دعاوي الشحن المناسبة.

 والتاجر أو المستخدم النھائي.
 

 إذا أصبح جھازك تالفًا:
 

 بغض النظر عن حجم التلفيات. – تلفيات فورًاأرسل دعوى عن ال .أ 
 

تأكد من تدوين ھذا على فاتورة الشحن أو إيصال الشحن السريع وبتوقيعھا من قبل من يقوم  – التلف أو الفقد الظاھر .ب 
 بالتسليم. 

 
بالغ شركة الشحن أو إذا لم تتم مالحظة التلف إال بعد إخراج الجھاز من العبوة، يجب إ – الخسائر أو التلفيات غير الظاھرة .ج 

يومًا  15يجب أن يتم إرسال الدعوى خالل  شركة النقل عنه فورًا بمجرد اكتشافه ويجب إرسال دعوى بوجود تلفٍ مخفي.
 احتفظ بحاوية الشحن من أجل فحصھا. من تاريخ التسليم.

 
 

  لنقل.المسؤولية عن التلفيات أو الفقدان الذي حدث أثناء ا Frymasterال تتحمل    مالحظة:
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 تجميع نظام المرشح  3.1
 

عند التركيب ألول مرة وقبل كل استخدام، قم بإزالة جميع قطع الغيار المفككة من المرشح، واغسل جميع الملحقات في ماء بصابون 
امسح الرواسب والبقايا من وعاء المرشح بقطعة قماش   ال تغسل وعاء المرشح من الداخل بمطھر أو ماء!ساخن وجففھم تمامًا.  

 بللة أو مناشف ورقية ثم بقطعة قماش جافة أو مناشف ورقية.م
 
 

 تحذير! 
يسُمح بوجود الماء أو المطھر أو محلول مغلي في وعاء المرشح أو نظام المرشح.  سينتج تلف للمضخة ال يمكن  أاليجب 

 معالجته، إذا تم إتاحة الماء في النظام، وسيكون الضمان الغيًا.
 
 

ھيكل دعم المرشح وصفحة من ورق المرشح وحلقة الشد لضمان أن ورق  MPF50S Seriesالمحمولة  تستخدم أنظمة الترشيح
 المرشح في مكانه. 

 
 راجع الرسم من أجل التجميع الصحيح.

 
 غطاء وعاء المرشح  .1
 حلقة الشد  .2
 ورقة المرشح (صفحة واحدة) .3
 ھيكل الدعم/الشاشة .4
 وعاء المرشح .5
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  تجميع نظام المرشح  3.1
 
تأكد من نظافة وعاء المرشح وأن يكون خاليًا من جميع الطعام والجسيمات التي قد تحول دون غلق ورق المرشح في أسفل  .1

 الوعاء.
 
 ضع شاشة دعم ورق المرشح بين النقرات التي تم رفعھا أسفل الوعاء. .2
 
 الورق ألسفل وعاء المرشح بالتساوي.ضع صفحة من ورق المرشح أعلى شاشة الدعم.  تأكد من تغطية  .3
 
 ضع حلقة الشد أعلى ورق المرشح وتأكد من تغطية جميع جوانب حلقة الشد، لتكوين غلق محكم.  .4
 
 ضع غطاء وعاء المرشح في وعاء المرشح ويتم إكمال المجموعة. .5
 
 



 MPF50S SERIES المحمولةأنظمة الترشیح 
 الترشیح/تعلیمات التشغیل:  4الفصل 

 
 

 تشغیل المرشح 4.1
 
 

 تحذیر 
 .توخ الحذر عند تصریف الزیت وتصفیتھ لتجنب إمكانیة وقوع حروق خطیرة

 
  .من مسحوق المرشح فوق ورقة المرشح وقم بتوزیع المسحوق بالتساوي قدر الإمكان) كوب واحد(أونصات  8قم برش  .1

 .أونصات من مسحوق المرشح للقیام بالتصفیة الثانیة 4 إذا قمت بتصفیة وعاءٍ ثانٍ للقلي على الفور بعد الأول، قم بإضافة
 
 قم بتوصیل السلك الكھربائي في مأخذ تیار  .تأكد من توصیل السلك الكھربائي بإحكام في الوعاء خلف المرشح المحمول .2

 .فولت 115
 
 HEATERإلى ) المرشح/نالسخا( Heater/Filterإذا تم تصفیة السمن الجامد من خلال المرشح المحمول، قم بإدارة مفتاح  .3

 .دقیقة قبل تشغیل المرشح 30-20اترك السخان لمدة  .سوف یضيء مصباح المؤشر الأبیض ).أنظر الرسم أدناه) (السخان(
 

 
 
 

 ).السخان" (Heater"لا یمكن تنشیط مضخة المرشح أثناء وجود المفتاح في وضع  :ملاحظة
 
 Heater/Filterأدر مفتاح  ).إیقاف التشغیل( OFFفي وضع ) إرجاع/لإیقاف التشغی( Off/Returnتأكد من أن مفتاح  .4

 .الأحمر سوف یضيء مصباح المؤشر ).راجع الرسم أدناه(من أجل تشغیل المرشح ) المرشح( FILTERإلى ) سخان/مرشح(

 
 
 

 

 .دقیقة قبل التصفیة إذا تمت تصفیة السمن الجامد 30-20استخدم سخان المرشح لمدة 

 
 أجل من) المرشح( FILTER وضع في) سخان/مرشح( Heater/Filter مفتاح یكون أن یجب

سوف یضيء المصباح الأحمر عندما یتم وضع   .المرشح مضخة تشغیل إمكانیة قبل المرشح تشغیل
 .المفتاح بشكل صحیح
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 MPF50S SERIES أنظمة الترشیح المحمولة

 الترشیح/تعلیمات التشغیل:  4 الفصل
 

 
 )متابعة(تشغیل المرشح  4.1

 
 .أوقف تشغیل المقلاة ).درجة مئویة 177(درجة فھرنھایت  350تأكد من أن الزیت عند درجة حرارة التشغیل،  .5
 

 تحذیر 
 .لا تفرط في تعبئة وعاء المرشح .رطلاً  50تكون أقصى سعة وعاء المرشح ھي 

  
 
ضع فوھة خرطوم المرشح داخل وعاء  .ضع وعاء المرشح مباشرةً أسفل صمام تصریف المقلاة وزیت التصریف في المرشح .6

 لبدء تشغیل مضخة المرشح ) الإرجاع( RETURNإلى ) إرجاع/إیقاف التشغیل( Off/Returnقم بإدارة  .المقلاة
 ).راجع الرسم أدناه(

 
 

ینتج عن  ").التلمیع"العملیة التي تعرف بـ (دقائق تقریبًا  5اترك الزیت للدوران خلال وعاء المقلاة والمرشح لمدة 
 .ت أو رواسب من وعاء المقلاة أثناء عملیة التلمیعاشطف أي بقایا زی .تلمیع الزیت أقصى ترشیح وإطالة عمر الزیت

 
تأكد من إرجاع جمیع الزیت إلى وعاء  .أغلق صمام التصریف وقم بإرجاع الزیت التي تم تصفیتھ إلى وعاء المقلاة

 .المقلاة قبل إیقاف تشغیل المرشح
 

الترشیح وجمیع المكونات من  نظف وعاء .أترك المرشح المحمول لیبرد، ثم قم بإزالة ورقة المرشح وتخلص منھا
  .لا تستخدم المطھر أو المیاه في تنظیف وعاء المرشح .الداخل

 
 .الصیانة الوقائیة/لمعرفة إجراءات التنظیف 5راجع الفصل 
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 يانة:  التنظيف والص5الفصل 
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 عام 5.1
 

مة:  تنقسم عمليات التنظيف إلى ثالثة فئاتٍ عا
 

 مسح الوحدة وتنظيفھا بعد كل دورة مرشح؛ 

 .تنظيف ورقة المرشح وتغييرھا وتحضير الوحدة لعمل اليوم التالي 

 .التنظيف أسبوعيًا إلزالة ترسبات الزيت والجسيمات األخرى 
 
 

 تحذير 
 القيام بھذا سيؤدي إلى تلف الوحدة وإلغاء الضمان. .لتنظيف ھذا الجھاز ال تستخدم منافث المياه

 
 
 

 تحذير 
 ال تقم أبدًا بتشغيل وحدة المرشح ما لم يكن زيت الطھي عند درجة حرارة التشغيل.

 
 

 استخدام كل مرشح 5.2
 

 :MPF50Sفي كل مرة يتم استخدام المرشح المحمول 
 

 ال تسمح بحدوث تراكم زائد للبقايا داخل وعاء المرشح.  لترشيح.اغسل وعاء المرشح من الداخل بزيت ساخن أثناء عملية ا 
 
 .ال تقم بإزالة الرواسب الزائدة من ورقة المرشح بعدما يتم  قم بتغيير ورقة المرشح بعد كل دورة مرشح أو في نھاية اليوم

دقائق، قد تنسد  7في غضون  إذا لم يتم إرجاع الزيت إلى وعاء المقالة تصفية وعاء المقالة في كل مرة في دورة مرشح.
 قم بتغيير ورقة المرشح إذا حدث ھذا. ورقة المرشح.

 
 .امسح أي زيت قد ينسكب أو يتناثر 

 
 .امسح جميع األسطح الخارجية من وحدة المرشح 

 
 

 تحذير 
إصالحه للمضخة وإلغاء سيتسبب القيام بھذا إلى وقوع تلفٍ ال يمكن  ال تقم بتشغيل الماء أو محلول مغلي خالل المرشح المحمول.

 الضمان.
 



 
 MPF50S SERIES أنظمة الترشيح المحمولة

 :  التنظيف والصيانة5 الفصل
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 إغالق األعمال — بشكل يومي 5.3
 

 عند تصفية المقالة األخيرة، اتبع ھذه الخطوات: في نھاية يوم عمل ما، قم بتصفية الزيت في جميع المقالي.
 

وج ثانية إضافية بعد بدء خر 30–15تأكد من نظافة الخرطوم المرن وخطوط المضخة بتشغيل مضخة المرشح لمدة  .1
 قم بتصريف الخرطوم المرن كلما أمكن، خصوصًا عند استخدام السمين الجامد. فقاعات الھواء من خط إرجاع الزيت.

 قم بإزالة غطاء وعاء المرشح وحلقة الشد، ثم قم بإزالة ورقة المرشح وشاشة دعم ورقة المرشح. .2
 قم بالتخلص من ورقة المرشح. .3
 ال تقم باستخدام صابون و/أو ماء داخل وعاء المرشح. ء بصابون ساخن وقم بشطفھا.اغسل جميع مكونات المرشح بما .4

 امسح الزيت المتبقي والرواسب من داخل وعاء المرشح بقطعة قماش نظيفة أو مناشف ورقية.
قبل إعادة  كليًااشطف جميع األجزاء بماء نظيف (باستثناء وعاء المرشح من الداخل) وجفف جميع أجزاء المرشح  .5

  التجميع.
انظر  افحص أعمال السباكة بحثًا عن وجود تسريبات. افحص تركيبات الخرطوم على المضخة وتحقق من ربطھا بإحكام. .6

 افحص أعمال السباكة بحثًا عن وجود تسريبات. لمعرفة إجراءات الصيانة. 6الفصل 
 
 
 

 أسبوعيًا 5.4
 

 ية:اتبع نفس اإلجراءات مثل "اليومية"، بھذه الخطوات اإلضاف
 

 .ال تقم باستخدام صابون  نظف الرواسب والبقايا المتراكمة من وعاء المرشح بالمسح بقطعة قماش نظيفة أو مناشف ورقية
 تأكد من تركيب جميع المكونات بشكلٍ سليم وأنھا تعمل على نحوٍ صحيح.  و/أو ماء داخل وعاء المرشح.

 صابون ساخن واشطفھما.نظف أسفل وحول المقالي ومنطقة التصفية وخلفھا بماء ب 

 .افحص وصالت الخرطوم وأحكم ربطھا إذا أصبح الخرطوم مفككًا وبدء في تسرب الزيت 
 
 
 



 
 MPF50S SERIESأنظمة الترشیح المحمولة 

  استكشاف الأخطاء وإصلاحھا/إجراءات الصیانة :6الفصل  
 

 
 مشاكل التشغیل 6.1

یوفر جدول عام لاستكشاف  .بالمائة من أعطال نظام الترشیح 90تشكل الخطوط الموصلة وورقة المرشح الموصلة ما یزید عن 
اتصل بفني صیانة معتمد من المصنع لاستكشاف  .الشائعةالأخطاء وإصلاحھا، متضمن في ھذا الفصل، إرشادات تشخیص الأعطال 

 .الأخطاء وإصلاحھا، بعیداً عن نطاق المشغل

 الخطوط الموصلة .أ 
 

 :لحمایة من الخطوط الموصلة عند استخدام سمن جامد، اتبع التوجیھات التالیةل .1
دقیقة  30-20واترك السخان لمدة ) السخان( HEATERإلى ) سخان/مرشح( Heater/Filterأدر مفتاح    . أ

 .قبل محاولة دورة ما للمرشح
 .ثانیةً  30-15في نھایة دورة الترشیح، دع المرشح یخرج فقاعات في المقلاة من خلال الخرطوم المرن لمدة  . ب

 .إذا كان ھناك فقاعات نفخ، یتحرك الھواء من خلال الخطوط ویكون توصیل المرشح أقل احتمالاً 
 .أو السمن من الخرطوم عند اكتمال الترشیح، قم بتصریف الزیت . ت

 
 الورق الموصل .ب 

 
المؤشر الأول لتوصیل الورق ھو حركة  .سیتسبب الاستخدام غیر الصحیح لمسحوق المرشح في بطأ معدل إرجاع تدفق الزیت

لتصحیح ھذا، قم بمراجعة تعلیمات الاستخدام الصحیح لمسحوق المرشح وقم بتغییر ورقة المرشح بصورة  .تموج واھتزاز للخرطوم
  .عند تصفیة مقالي عدیدة قبل تغییر الورقة، تأكد من إزالة الرواسب الزائدة من ورقة المرشح بعد تصفیة كل مقلاة .أكثر تكرارًا

 
 استكشاف الأخطاء وإصلاحھا بشكل عام 6.2

یتم إعطاء الحلول  .یحتوي الجدول التالي على معلوماتٍ للمساعدة في تشخیص معظم الأعطال الشائعة في أنظمة الترشیح المحمولة
 .أو الأخطاء التصحیحیة لكل سیناریو/المحتملة و

 
 .إذا لم یمكن تشخیص العطل باستخدام المعلومات في ھذا القسم، اتصل بوكیل الصیانة المعتمد من المصنع لدیك من أجل الإصلاح

 
 
 

 خطر  
 .المباشرةسیتم كشف الدوائر  .توخ الحذر الشدید عند اختبار الدوائر الكھربائیة

 
 

  خطر  
 .یجب إجراء فحص واختبار وإصلاح الغاز أو الجھاز الكھربائي من قبل موظف مؤھل
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 استكشاف الأخطاء وإصلاحھا/إجراءات الصیانة :6الفصل 
 

 
 )متابعة( للأخطاء وإصلاحھا عاماستكشاف  6.2
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 استكشاف الأخطاء وإصلاحھا/إجراءات الصیانة :6الفصل 
 

 
 مخططات الأسلاك 6.3

 
6.3.1 MPF50SS 115   

 

 
 
 

 MPF50S/MPF50SS 115/230Vأسلاك محرك المضخة  6.3.2
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 MPF50S SERIESأنظمة الترشیح المحمولة 

 استكشاف الأخطاء وإصلاحھا/إجراءات الصیانة :6الفصل 
 

 
 الصیانةإجراءات  6.4

 
 المفاتیح/استبدال المصابیح 6.4.1

 

 تحذیر 
 .افصل سلك الطاقة من الطاقة الكھربائیة قبل الصیانة

 
 .افصل سلك الطاقة من مزود الطاقة الكھربائیة .1

 
 قم بإزالة براغي تأمین لوحة المفاتیح الأربع بلوحة التحكم .2
 .ارفع اللوحة من لوحة التحكم للوصول إلى الأسلاك .3

 
 
 
 
 

المفتاح /على المصباح ضع علامة على مواقع الأسلاك .4
 .المعیب وافصل الأسلاك

 
قم بتركیب مفتاح أو مصباح جدید وقم بتوصیل الأسلاك وقم  .5

استبدل البراغي التي تمت إزالتھا  .بتركیب لوحة المفاتیح
 .1في الخطوة 

 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 .تأمین لوحة المفاتیح بلوحة التحكم) كما تشیر الأسھم(قم بإزالة براغي 

مفتاح معیب قبل فصل /ضع علامة على مواقع الأسلاك على مصباح
 .الأسلاك
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 استكشاف الأخطاء وإصلاحھا/إجراءات الصیانة :6الفصل 
 

 
 استبدال شریط السخان 6.4.2

 
 .افصل سلك الطاقة من مزود الطاقة الكھربائیة .1

 
 .واستبدل المحرك ،6.4.3.1في القسم  2قم بإجراء الخطوة  .2

 
قم بإزالة براغي تأمین اللوحات الخارجیة وكتیفة ربط  .3

  .قم بإزالة الكتیفة واللوحات .الأسلاك
 
 

 
 
 
 
 

 
قم بإدارة الوحدة إلى جانبھا وإزالة صامولات تأمین وعاء  .4

اسحب وعاء المرشح  .المرشح الأربع بمجموعة القاعدة
الوصول إلى شریط بعنایة من القاعدة للحصول على إمكانیة 

توخ الحذر لكي لا تتلف الخطوط المرنة التي  .السخان
 .توصل الوعاء بالمضخة

 
 
 
 
 
 
 

قم بإزالة شریط عازل الرقیقة المعدنیة التي تؤمن شریط  .5
قم بإزالة شریط السخان من أنبوب  .السخان بأنبوب السحب

 .السحب
 

قم بإزالة بقیة شریط عزل الرقیقة المعدنیة من الخطوط  .6
قم بملاحظة  .المرنة والمضخة، ثم قم بإزالة شریط السخان

توجیھ شریط السخان على المضخة والخطوط المرنة قبل 
 .إزالة شریط السخان

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 .قم بإزالة براغي تأمین اللوحات الخارجیة

 قم بإزالة صامولات تأمین وعاء المرشح الأربع بالقاعدة 
 ).كما تشیر الأسھم(

 قم بإزالة شریط عزل الرقیقة المعدنیة لكشف شریط السخان 
 ).كما تشیر الأسھم(
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 MPF50S SERIESأنظمة الترشیح المحمولة 

 استكشاف الأخطاء وإصلاحھا/إجراءات الصیانة :6الفصل 
 

 
 )متابعة(استبدال شریط السخان  6.4.2

 

افصل السلك الأسود من  :فولت 115بالنسبة للمرشحات  .7
كما یشیر السھم ( مصباح مؤشر السخان على لوحة المفاتیح

كما (وافصل السلك الأبیض من الوعاء ) الأسود على الیسار
 ).یشیر السھم الأبیض

 
افصل السلك الأحمر  :فولت 230بالنسبة للمرشحات 

) اتصال أطراف الوصلات(المتصل بسلك التزوید بالطاقة 
وافصل السلك البنفسجي المتصل بمصباح مؤشر السخان 

 .على لوحة المفاتیح
 

بدء عند الحوض أسفل الوعاء، قم بتركیب شریط السخان بال .8
الجدید، باستخدام شریط رقیقة معدنیة لتأمین السخان إلى 

 ).، في ھذا القسم3انظر الخطوة (أنبوب السحب 
قم بتوجیھ شریط السخان على أعمال السباكة وحول  .9

 .4المضخة، كما تمت إزالتھا مسبقًا في الخطوة 
 

طریق تأمین الشریط مع شریط قم بإكمال التركیب عن  .10
قم بإعادة توصیل وصلات الأسلاك التي  .الرقیقة المعدنیة

قم بإعادة تجمیع  .القسم، في ھذا 7تم فصلھا في الخطوة 
  .، في ھذا القسم3-1المرشح عن طریق عكس الخطوات 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

یظھر كما (وصلات أسلاك شریط السخان في لوحة المفاتیح والوعاء 
 ).115Vشریط سخان 

6-6 



 
 MPF50S SERIESأنظمة الترشیح المحمولة 

 استكشاف الأخطاء وإصلاحھا/إجراءات الصیانة :6الفصل 
 

 
 المضخة/استبدال المحرك 6.4.3

 
 

 .افصل سلك الطاقة من مزود الطاقة الكھربائیة .1
 

قم بإزالة برغیي . 6.4.1في القسم  2قم بإجراء الخطوة  .2
  ).الأسھمكما تشیر (تأمین كتیفة المقبض بلوحة التحكم 

قم بإزالة براغي  .لا تقم بإزالة براغي كتیفة المقبض المتبقیة
ارفع لوحة  تأمین لوحة التحكم بقاعدة المرشح المتبقیة

التحكم من القاعدة وقم بتشغیل لوحة المفاتیح من خلال فتحة 
دع لوحة المفاتیح موصلة واتركھا، وتوخ  .لوحة التحكم

  .قم بإزالة لوحة التحكم .الحذر بعدم مد الأسلاك وفصلھا
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

انظر (قم بإزالة كتیفة رابط الأسلاك واللوحات الخارجیة  .3
  ).كمرجع 6.4.2في القسم  3الخطوة 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 .قم بإزالة كتیفة حامل الأسلاك واللوحات الخارجیة

تم إغفال لوحة ( .قم بإزالة البراغي الموضحة لإزالة لوحة التحكم
 .)للتوضیحالمفاتیح 

قم بإزالة ھذه البراغي من 
كتائف المقبض لإزالة لوحة 

 .التحكم

7-6 



 
 MPF50S SERIESأنظمة الترشیح المحمولة 

 استكشاف الأخطاء وإصلاحھا/إجراءات الصیانة :6الفصل 
 

 
 استبدال المحرك 6.4.3.1

 
 

  .قم بإزالة مسامیر تأمین المضخة الأربع بالمحرك .4
توخ الحذر لكي لا  .أعمال السباكة متصلة بالمضخة اترك

قم بإزالة  .تتلف خطوط الإمداد المرنة المتصلة بالمضخة
 .حاشیة المضخة لإعادة التجمیع

 
قم بإزالة الست براغي لتأمین كتیفة المحرك من أسفل  .5

 .قم بدعم المحرك بیدٍ واحدة عند إزالة البراغي .القاعدة
من الكابینة وقم بتعیین  كتیفة المحرك/اسحب المحرك

قم  .توخ الحذر لكي لا تتلف أسلاك المحرك .الأرضیة
  .بإزالة مسامیر تأمین المحرك الأربع بكتیفة المحرك

ضع المحرك البدیل بجانب المحرك القدیم من أجل سھولة 
 .إعادة تركیب الأسلاك

 
  .قم بإزالة لوحة الغطاء للوصول إلى أسلاك المحرك .6

أعد  .ت أو أطراف وصلات للوصلتینیلزم وجود وصلا
تركیب أسلاك المحرك البدیل باستخدام مخطط الأسلاك في 

 .6.3.4القسم 
 

قم باستكمال تركیب المحرك البدیل عن طریق عكس  .7
 .الخطوات الواردة أعلاه

 
 

 
 
 
 
 

. 
 
 
 

 

 

  .وكتیفة المحركقم بإزالة ستة براغي من أسفل القاعدة لإزالة المحرك 
قم بإزالة مسامیر تأمین المحرك الأربع بكتیفة المحرك بعد إزالة الكتیفة 

 .من القاعدة

كما تشیر (یلزم وجود وصلات أو أطراف الوصلات للوصلتین 
 ).الأسھم
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 استكشاف الأخطاء وإصلاحھا/إجراءات الصیانة :6الفصل 
 

 
 استبدال المضخة  6.4.3.2

 
 

 .الطاقة من مزود الطاقة الكھربائیة افصل سلك .1
 

، استبدل 6.4.3.1في القسم  3و 2قم بإجراء الخطوة  .2
  .المحرك

 
قم بإزالة بقیة شریط عزل الرقیقة المعدنیة وشریط  .3

 .السخان من المضخة
 
قم بإزالة شریط السخان من المضخة  .والخطوط المرنة .4

 .وافصل الخطوط المرنة من وصلات صمام الفحص
 

تركیبات الأنابیب قبل إزالة المضخة من  قم بإزالة .5
 .المحرك

  .قم بإزالة مسامیر تأمین المضخة الأربع بالمحرك
قم بتركیب حاشیة  .قم بإزالة المضخة وحشیات المضخة

 .المضخة الجدیدة وتركیب المضخة الجدیدة على المحرك
لا تفرط في  .قدم رطلاً  15مسامیر مضخة العزم إلى 

 .إحكام ربط المسامیر
 

قم بإعادة تركیب كل المكونات التي تم إزالتھا أثناء إزالة  .6
 .المضخة عن طریق عكس الخطوات الواردة أعلاه

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 

قم بإزالة بقیة شریط عزل الرقیقة المعدنیة التي تغطي شریط السخان 
 .وقم بإزالة شریط السخان من المضخة والخطوط المرنة

قم بإزالة المضخة  .قم بإزالة مسامیر تأمین المضخة الأربع بالمحرك
 .والحاشیة من المحرك

9-6 



 
 MPF50S SERIESأنظمة الترشیح المحمولة 

 استكشاف الأخطاء وإصلاحھا/إجراءات الصیانة :6الفصل 
 

 
 استبدال خرطوم العصا  6.4.3.3

 
 

 .افصل سلك الطاقة من مزود الطاقة الكھربائیة .1
 

انظر (كتیفة رابط الأسلاك واللوحات الخارجیة قم بإزالة  .2
 .)كمرجع 6.4.2في القسم  3الخطوة 

 
قم بفك تركیبات الخرطوم بمفتاح ربط مفتوح الطرف من  .3

 .المرفق على المضخة
 
قم بتركیب الخرطوم الجدید، وتوخ الحذر لعدم تشابك سنون  .4

استخدم مانع تسریب أنبوب معتمد على السنون  .الوصلات
لا تفرط في إحكام ربط  .ن وصلة مانعة للتسربللتأكد م

 .التوصیل
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

 .استبدل اللوحات الخارجیة وكتیفة حامل الأسلاك .5
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 .قم بإزالة كتیفة حامل الأسلاك واللوحات الخارجیة

ربط مفتوح مع مفتاح ) كما تشیر الأسھم(قم بإزالة تركیبات الخرطوم 
 .استخدم مانع تسریب الأنبوب عند تركیب خرطوم جدید .الطرف
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 الوصف الجزء # العنصر
 الوعاء، المرشح  823-6231 1

2 806-
5223SP 4و 3(تشمل العناصر  مجموعة القاعدة( 

 MPF50Sجميع  –الكتيفة، تركيب المحرك  900-9542 
 المشبك، قاعدة نھاية المرشح 900-1748 
 عدة المرشح المتصالب الخلفيةمشبك، قا 900-8585 
 دوار (بدون الفرامل) -بوصة 2التراوح الميلي،  810-2805 3
 دوار (بدون الفرامل) -بوصة 2التراوح الميلي،  810-2806 4
 x 5/16 32-10 -برغي سداسي 809-0475 5
 كتيفة، محتاطة 900-3751 6
دعامة ورق المرشح 900-8825 7  شاشة، 
 صفحة  100بوصة   ½ x 12بوصة  ¾ 17لمرشح  ورق، ا 803-0003 *
 حزمة 80مسحوق، المرشح،  803-0002 *
 حلقة، الشد 823-0889 8
 غطاء، وعاء المرشح 230-2836 9
 سلة الفتات 823-5950 *

 - 802مقبض، غطاء الوعاء  810-3162 10
 )10(مقبض الغطاء) (الكمية من  بوصة فيلبس ½ x 10البرغي، # 826-1379 *
 (مقبض الغطاء) 10# -حلقة، تثبيت  809-0184 *
 (مقبض الغطاء) 24-10 -صامولة، الغطاء 809-0020 *

مجموعة الخرطوم/العصا 106-7847 11  إكمال 
 الخرطوم 810-3303 *

 محرك، مضخة المرشح  12
 طور (يشمل المحرك والحاشية) 1/3ھرتز  60فولت 115 826-1712 
 طور  (يشمل المحرك والحاشية) 1/3ھرتز  50/60فولت  230/240 826-1270 
 جالون في الدقيقة (بما في ذلك المضخة والحاشية) 4 -مضخة، المرشح  826-1264 13
 بوصة حسب المعايير الوطنية لألنابيب المسننة المستدقة ½-x 2 ½ الوصلة،  813-0265 14
  يب المسننة المستدقةبوصة حسب المعايير الوطنية لألناب ½المرفق،  813-0062 15
 وات 40فولت  120شريط السخان،  806-3844 *
 وات 70فولت  230/240شريط السخان،  806-7435 *

 بوصة حسب المعايير الوطنية لألنابيب المسننة المستدقة ½ -المرفق، الشارع 813-0165 16
 بوصة حسب المعايير الوطنية لألنابيب المسننة المستدقة المغلقة ½الوصلة،  813-0022 17
 S/Sخرطوم  بوصة x ½ 12الخط المرن،  810-1435 18
 بوصة خرطوم الخط المرن ½ x½ وحدة تجميع،  813-0545 19
 )فولت فقط 120وحدات محلية فولت ثالثي األسالك ( 115الوعاء،  807-1219 20
 فولت 115ثالثي األسالك  - سلك، الطاقة  807-1224 *
 فولت 230/240أوروبي ثالثي األسالك  - سلك، الطاقة  807-4317 *

 الجانب األيسر -اللوحة، الخارجية  910-8587 21
 الجانب األيمن  -اللوحة، الخارجية  910-8586 22
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 حامل، سلك الطاقة  910-3788 23
 األيمن  -كتيفة، المقبض 912-2616 24
 األيسر  -كتيفة، المقبض 911-2616 25
 )5بوصة برأس مشقوق (لكتيفة المقبض) (الكمية من  ½ x 20-¼البرغي،  826-1380 *

 مقبض، المرشح المحمول 910-9169 26
 )10برأس سداسي (الكمية من  بوصة ¾ x 20-¼المسمار،  826-1389 *
 مباعد، مسمار المقبض 810-0219 *
 S/Sقطاع جانبي مرتفع  20-¼ -صامولة، الغطاء 809-0047 *

 لوحة، التحكم 824-0403 27
 لوحة، المفاتيح  910-0982 28
 ملصق، لوحة المفاتيح 802-1438 29
 مفتاح، التبديل، إرجاع إيقاف التشغيل 807-1041 30
 فولت 120عدسات حمراء (مصباح مؤشر المرشح)  - مصباح، المؤشر 807-1060 31
 فولت (أوروبا فقط) 230/240عدسات بيضاء (مصباح مؤشر المرشح)  - مصباح، المؤشر 807-1086 
مزدوجة أحادية القطب  -مفتاح، التبديل 807-1041 32  50جميع مخصصات مالية موفرة  -ثنائي المسار إلزاحة 
 فولت 120عدسات بيضاء (مصباح مؤشر السخان)  - مصباح، المؤشر 807-1061 33
 فولت (أوروبا فقط) 230/240ت بيضاء (مصباح مؤشر السخان) عدسا - مصباح، المؤشر 807-1086 

 غير موضحة *
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Welbilt offers fully-integrated kitchen systems and our products are backed by 
KitchenCare® aftermarket parts and service.  Welbilt’s portfolio of award-winning 
brands includes Cleveland™, Convotherm®, Crem®, Delfield®, Frymaster®, Garland®, 
Kolpak®, Lincoln®, Merco®, Merrychef® and Multiplex®. 
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