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 احتیاطات السلامة 
یحظر تخزین أو استخدام البنزین أو السوائل  

الأخرى أو الأبخرة القابلة للاشتعال في محیط  
 ھذا الجھاز أو أي جھاز آخر. 

 تنبیھ   
 . احرص على قراءة التعلیمات قبل استخدام المقلاة

 

 

 

Arabic/  عربى 

 



i 
 

 إخطار  
لجھاز   غیار  قطعة  لأي  العمیل  استخدام  حال  في  الضمان،  فترة  من   FRYMASTERخلال  مباشرة  شراؤھا  تم  التي  أو  تدویرھا  المعاد  أو  الجدیدة  المضمنة  غیر  بخلاف 

FRYMASTER  وعلاوة على ذلك.   اً سیكون لاغی  إن ھذا الضمانكیب الأصلي، فأو من أي من أفراد الصیانة المعتمدین لدیھم، أو أن یتم تعدیل القطعة المستخدمة عن التر  ,
بصورة كلیة ,  والشركات التابعة لھا مسؤولیتھا عن أیَّة إدعاءات أو أضرار أو نفقات یتكبدھا المستخدم والتي تنشأ بشكل مباشر أو غیر مباشر  FRYMASTERتخلي شركة  

 .صیانة غیر مُعتمدینھا من مسؤولي  غیار تم شراؤ نتیجة لتركیب أي قطع غیار مُعدلة أو قطع, أو جزئیة
 

 إخطار  
الجھاز أو صیانت ینبغي تركیب  المؤھلین، كما  الفنیین  قبل أي شخص بخلاف  ینبغي استخدامھ من  فقط ولا  المھني  الجھاز مخصص للاستخدام  فني ھذا  قبل  أو إصلاحھ من  ھ 

بھ أو صیانتھ أو إصلاحھ من قبل أحد الأشخاص غیر المؤھلین فقد یتسبب ذلك في  في حالة تركی مؤھل، إذ أنھ أو أي فني آخر FRYMASTERالصیانة المُعتمد من قبل شركة 
 . راجع الفصل الأول من ھذا الدلیل للحصول على التعریف الخاص بالأفراد المؤھلین.  إلغاء ضمان الجھة المُصنعة

 

 إخطار  
راجع متطلبات القوانین المحلیة في الفصل الثاني من ھذا الدلیل للحصول . المنطقة التي یتم تركیبھ بھابة للدولة أو لمحلیة المناسللقوانین القومیة وا اً یجب تركیب ھذا الجھاز وفق

 .  على معلومات محددة
 

 إخطار  
التركیب كھربائی,  عند  الجھاز  ھذا  تأریض  المحلیة  اً یجب  القوانین  انتفاء  حالة  في  أو  المحلیة  القوانین  بمویت,  بموجب  التأریض  الكھم  قانون  معیار جب  أو  الوطني  رباء 

ANSI/NFPA 70  أو قانون الكھرباء الكندي أو معیارCSA C22.2 أو بموجب القوانین القومیة المناسبة للدولة التي یتم تركیبھ بھا. 
 

 ملاحظة للعملاء بالولایات المتحدة  
ودلیل المرافق الصحیة )  BOCA(تصدره أحد المكاتب المشاركة في ھیئة إصدار الكود  لدولي، والذي  انون البناء القانون الصرف، الذي یخضع لق  قاً یجب تركیب ھذا الجھاز وف

 . لخدمة الأطعمة التابع لإدارة الغذاء والدواء في الولایات المتحدة
 

 إخطار  
ولكن  ,  ریة مثل المخابز ومحلات الجزارة وما إلى ذلكلمؤسسات التجاستشفیات وفي اھذا الجھاز مصمم للاستخدامات التجاریة، على سبیل المثال مطابخ المطاعم والكانتین والم

 .دون استخدامھ في الإنتاج الضخم والمستمر للمواد الغذائیة
 

 تحذیر  
 . یحظر استخدامھ أو تشغیلھ في المناطق الخارجیة.  ھذا الجھاز معد للاستخدام الداخلي فقط

 

 إخطار  
 .   للزیت أو الدھون  نع وصول الماءامھ بطریقة تمیجب تركیب الجھاز واستخد

 

 إخطار  
 .ق مع إجراءات التشغیل الفعلیةصُممت الرسومات والصور المستخدمة في ھذا الدلیل بغرض توضیح الإجراءات التشغیلیة والفنیة وطرق التنظیف ومن ثم فمن الممكن ألا تتواف

 
 إخطار إلى مالكي الأجھزة المزودة بوحدات التحكم

 تحدة الولایات الم

قد لا یتسبب ھذا الجھاز في حدوث  )  1:  كما تخضع عملیة التشغیل إلى الشرطین التالیین،   ) FCC(من قوانین لجنة الاتصالات الفیدرالیة    15یتوافق ھذا الجھاز مع الجزء رقم  
وعلى الرغم من أن ھذا ,   بب في عملیات تشغیل غیر مرغوبةي یمكن أن تتسالتداخلات التبما في ذلك  ,  یجب أن یقبل ھذا الجھاز أیَّة تداخلات یتم استقبالھا)  2,  تداخلات ضارة

 ). B(الموثوق فیھا، إلا أنھ تبیّن تلبیتھ لحدود الفئة ) A(ینتمي إلى أجھزة الفئة 
 كندا

 . الذي أصدرتھ إدارة الاتصالات الكندیة ICES-003ھا معیار الخاصة بانبعاثات الضوضاء اللاسلكیة والتي ینص علی Bأو  Aلا یتجاوز ھذا الجھاز الرقمي حدود الفئة  

 .الصادر عن وزارة الاتصالات الكندیة NMB-003والتي ینص علیھا معیار  Bأو  Aلا یصُدر ھذا الجھاز الرقمي ضوضاء لاسلكیة تتجاوز حدود الفئة 
 

 تحذیر  
 .تجنب استخدام الماء المتدفق في تنظیف ھذا الجھاز
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 خطر  
یرجى قراءة تعلیمات  ,   طھا أو صیانتھا أو إجراء تعدیل أو تغییر غیر مصرح بھ على الوحدة إلى تلف في الممتلكات أو الإصابة أو الوفاةالوحدة أو ضب  ؤدي سوء تركیبقد ی

 .   قبل تركیب ھذا الجھاز أو صیانتھ اً التركیب والتشغیل والصیانة جید
 

 خطر  
 1-800-551-8633رقم  FRYMASTERللاستعلام  اتصل بالخط الساخن لخدمات .   المقلاة تحت شفاط زالتھا لتثبیتالمقلاة أو إ یجب عدم تغییر أي مادة ھیكلیة على

  

 خطر  
 ذا الطقم اتصل ي حال فقدان ھوف,  ومن الجدیر بالذكر وجود طقم كوابح مع المقلاة,  یجب توفیر الوسائل الملائمة للحد من حركة ھذا الجھاز لعدم إلحاق الضرر بالقناة الكھربائیة

 .المحلیة KESبخدمة 
 

 إخطار  
لموجودة على الجزء الخلفي من یجب تثبیت جمیع المقالي التي تم شحنھا دون الأسلاك وتجمیعات القابس الخاصة بالمصنع باستخدام أنبوب أسلاك مرن إلى الكتلة الطرفیة ا

 . یجب أن تتضمن الوحدات المثبتة تركیب أجھزة الكبحا كم,  NECصفات لموا اً ویجب توصیل أسلاك ھذه المقالي طبق, المقلاة
 

 تنبیھ  
للإجراءات الموضحة في ھذا   اً یتم توفیر الضمان في حالة تركیب المقلاة وفق.  في الأماكن المتنقلة أو المائیة  FRYMASTERلا توفر الشركة الضمان في حالة تركیب مقلاة  

 .یة لضمان الأداء الأمثل لھمتنقلة أو مائھاز في أماكن یجب تجنب تركیب الج. الدلیل فقط
 

 خطر  
إذ یمكن أن یؤدي الإنزلاق من فوق الجھاز أو ملامسة زیت الطھي الساخن إلى وقوع إصابات  ,   لذا یحُظر الوقوف على الجھاز,    لا یمُثل الرف الأمامي لھذا الجھاز درجة سلم

 . خطیرة
 

 خطر  
 . عال الأخرى أو الأبخرة في محیط ھذا الجھاز أو أي جھاز آخرم البنزین أو السوائل القابلة للاشتیحظر تخزین أو استخدا

 

 خطر  
 . تجنب رش المواد القابلة للاشتعال في المنطقة المحیطة بالمقلاة أثناء التشغیل

 

 خطر  
 .في حدوث تلف أو إصابة احرص على إبقاء جمیع العناصر بعیدة عن وحدات التصریف، حیث یتسبب إغلاق المشغلات

 

   خطر 
 اً حیث قد تحترق بعض جزیئات الطعام تلقائی,  یجب تفریغ درج الفتات الموجود في المقالي المجھزة بنظام التصفیة في وعاء مقاوم للحریق بعد الانتھاء من عملیات القلي یومیاً 

 .  في حالة امتصاصھا لبعض المواد الدھنیة
 

 تحذیر  
حیث یؤدي الاحتكاك بین سلات القلي على الشریط لإزالة ,   القلي أو غیرھا من الأواني بالشریط الملحق بالمقلاة،  والذي یقوم بإحكام ربط أوعیة القلي  تجنب احتكاك سلات

 .یفالدھون إلى تشویھ الشریط مما یؤثر بالسلب على ثباتھ،  كما أن تصمیمھ تم طریقة متوافقة ومحكمة ویلزم إزالتھ فقط عند التنظ 
 

 خطر  
خاصتك أو  Frymaster یلزم فصل كافة كبلات الطاقة الكھربائیة من إمدادات الطاقة الكھربائیة، وذلك قبل تحریك مقلاة.  لكل وعاء قلي) ثلاثي الطور(یوجد بالمقلاة كبل طاقة 

 .     اختبارھا أو صیانتھا أو إجراء أیَّة إصلاحات علیھا
 

 خطر  
 . إمدادات طاقة تحتوي على نفس الفولطیة والطور كما ھو محدد في لوحة التصنیف الواقعة في باب الجھاز من الداخل یجب توصیل ھذا الجھاز إلى
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 تحذیر  
خلفي من كما یرجى الرجوع إلى المخطط المرفق في الجزء ال,   لمخطط أو مخططات الأسلاك المتوفرة معھ  اً یجب أن تكون جمیع توصیلات الأسلاك لھذا الجھاز مصممة وفق

 . الدلیل عند تركیب ھذا الجھاز أو صیانتھ
 

 تحذیر  
 .     ات خطیرةیرجى توخي الحظر وارتداء جمیع معدات السلامة المناسبة لتجنب ملامسة الأسطح أو الزیوت الساخنة، التي قد تتسبب في حدوث حروق أو إصاب

 

 خطر  
حیث قد یؤدي ,  فھذا الأمر یشكل خطورة بالغة في حالة استخدام أوعیة القلي المجاورة في عملیة القلي التقلیدیة  ,یجب عدم تعدیل ھذه المقلاة واستخدامھا كوحدة غسل بالماء

 .وقد ینجم عن ذلك تعرض الأشخاص الموجودین بالقرب من المقلاة إلى إصابات خطیرة, تناثر الماء أو سقوطھ في الزیت الساخن إلى حدوث انفجارات خطیرة في الزیت
 

 خطر  
 . تجنب تشغیل ھذا الجھاز ما لم تكن جمیع الأغطیة ولوحات الوصول في مكانھا ومثبتة بإحكام

 

 تحذیر  
 .أو شخص مؤھل بطریقة مماثلة من أجل تجنب المخاطر FRYMASTERفي حالة تلف سلك التیار الكھربائي، یجب أن یتم استبدالھ من خلال مسؤول الصیانة المعتمد لشركة 

 

 خطر  
 . نین البناء أن یتم تركیب مقلاة مزودة بخزان مفتوح للزیت الساخن بجانب مصادر مكشوفة للھب، بما في ذلك الشوایات والمواقدتحظر قوا

 

 خطر  
الساخن حروق الزیت  لذا تجنب ملامستھ  اً قد یسبب  انسكابھ,  بالغة  أو  لتجنب تسربھ  المقلاة  نقل  قبل محاولة  الزیت  التخلص من  الظروف، یجب  احتمال الإصابة   في جمیع  أو 

 . فقد تنقلب ھذه المقلاة مسببة إصابات شخصیة إذا لم یتم تأمینھا في وضع ثابت. تجنب محاولة نقل الزیت الساخن من حاویة إلى أخرى, بالحروق البالغة
 

 تحذیر  
 . بالتسخیناحرص على ملء جانبي الوعاء المجزأ عند التسخین لأي غرض أو الاختبار أو الطھي أو تنظیف الوعاء 

 

 خطر  
الساخن حروق الزیت  لذا تجنب ملامستھ  اً قد یسبب  احتمال الإصابة ,  بالغة  أو  انسكابھ  أو  لتجنب تسربھ  المقلاة  نقل  قبل محاولة  الزیت  التخلص من  الظروف، یجب  في جمیع 

 . مسببة إصابات شخصیة إذا لم یتم تأمینھا في وضع ثابتفقد تنقلب ھذه المقلاة . تجنب محاولة نقل الزیت الساخن من حاویة إلى أخرى, بالحروق البالغة
 

 خطر  
حیث یؤدي عدم القیام بذلك إلى وقوع  ,   إذ یجب أن یمُلأ الوعاء إلى خط مستوى الملء بالماء أو الزیت قبل تنشیط العناصر,   اً یحُظر تشغیل المقلاة عندما یكون وعاء القلي فارغ

 .في إشعال النیرانضرر یتعذر إصلاحھ للعناصر وقد یتسبب 
 

 إخطار  
مم في   3على فواصل للاتصال مقاس  إذا تم توصیل أسلاك ھذ الجھاز مباشرة إلى إمدادات الطاقة الكھربائیة، یجب إدراج وسیلة فصل الإمداد بالتیار الكھربائي والتي تحتوي  

 . جمیع الأقطاب في الأسلاك الثابتة
 

 إخطار  
 ).على سبیل المثال، قاطع الدائرة( الوصول للقابس ما لم یتم توفیر وسائل أخرى لفصل إمدادات الطاقة یجب تثبیت ھذا الجھاز بحیث یسھل 

 

 إخطار  
درجة  75( درجة فھرنھایت  167 عند توصیل ھذا الجھاز بشكل دائم إلى الأسلاك الثابتة، یجب أن یتم التوصیل عن طریق أسلاك نحاسیة ذات تصنیف لدرجة الحرارة لا یقل عن

 ). مئویة
 

 خطر  
 . ة الومیض ویلیھ اندلاع حریقیحظر وضع كتلة كبیرة من الدھون الصلبة فوق عناصر التسخین، حیث قد یؤدي ذلك إلى تلف ھذه العناصر وإمكانیة زیادة درجات الحرارة لنقط
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ٍ انكهزبائُت   FILTERQUICK™ FQE30يجًىعت انًقان
 يقذيت :انفصم األول
 

 

 
 عاو 1-1
 

ً اٌجٙبص ً ِذبخٌٚ رشغ١ ً ثؼٕب٠خ لج ذ١ٌ ٌ ّبد فٟ ز٘ا ا ازٌؼ١ٍ شجٝ لشاءح  ذاد  ,٠ ٕبد ٚد ى٠ٛ ً وبفخ ر ذ١ٌ اٌ غغٟ ز٘ا  د١ش ٠
FilterQuick™ FQE30 زٛافش , اىٌٙشثبئ١خ اٌغشاص ث ٌٟ اٌزبثؼخ ٌٙزا  اٌّمب ػّٛخ , لغغ غ١بس٘برٚز١ّض  ّج ذٕ اسزؼشاضٙب و ػٚ

 ٟ مِبٌ  ُ  .٠FilterQuick™ FQE30 fryersشبس ئ١ٌبٙ ثبس
 

 ٌٟ سٞ زٌؼ٠ٛض اٌض٠ذ رٍمبئ١ FilterQuick™ FQE30رز١ّضِ مب ِضّٚد ثٕظبَ اخز١ب ٓ اٌض٠ذ  ِ طغ١شح  ١ّخ  زٍٙه و ٍٟ ٠س  بًثٛػبء ل
ٗ رٍمبئ١خ ظف١خ شج ػٍٛ ,ٚٚدذح ر ٍٝ غغبء  ٚثٟ ػ ظ١ُّ األٚس ازٌ  ً ّ خّ ٠ٚشز م١ٕخ األعؼ ٓ ر ّ ِّب ٠ض شٞ  ظِشف وج١ش دائ ٞ ِسزذ٠ش ٚ

ظف١خ ازٌ ً ٚػبء  اجٌمب٠ب داخ  ٓ ِ ّم١ٍخ ٚغ١ش٘ب  ٌٟ  ,اٌ ِ مب اٌزذىُ فٟ  ثٛاسغخ ٚدذح رذىُ FilterQuick™ FQE30وّب ٠زُ 
FilterQuick™,  ٟششاؤ٘ب ثجغبس٠بد رىف ٓ ىّ ِجضأ ؼٌذح أػ١ٚخ، ٠ٚ ً أٚ  ِ دذ وب ػّٛخ ثٛػبء ٚا ّج اٌ ٌٟ ٘زٖ  ِ مب رأرٟ ّس ٚ خ

ٌٟ  . ِمب
 
 يعهىياث انساليت 1-2
 

ً اٌجٙبص ً رشغ١ ً ثؼٕب٠خ لج ذ١ٌ اٌ ٘زا   ٟ ٌٛاسدح ف ّبد ا ازٌؼ١ٍ ٝ لشاءح   ,٠ُشج
 

ٌٛاسد أدٔبٖ ٝ ا ِّبصخٍ ئٌ ٌذذ  ٟ ِشثؼبد صٕبئ١خ ا ِشفمخ ف الد  ً دال ذ١ٌ اٌ ٟ ز٘ا  سٛف رجذ ف ٚ. 
 

 خطز 
اخٍ حزوق ا حَُظز قَم انقًالة انخٍ  ,بانغت اًقذ َسبب انشَج انس نً أخزينذ اوتَ إ يٍ ح ج  أو قَم انشَ خٍ  هً انشَج انسا ٌ ع  .ححخى

 
ه  اٌزٟ  حُبُ ٚط  اشٌش ِبد ديٛ اإلجشاءاد أٚ  ؼٍٛ ِ  ٍٝ ّشثؼبد ػ اٌ زٛٞ  مكه أن تسبب أو تؤدي إنى تعطم وظاو انمقالة رذ ٌ

 انخاصت بك.
 

ذزَ  اٌزٟ  حح ٚط  ِبد ديٛ اإلجشاءاد أٚ اٌشش ؼٍٛ ِ  ٍٝ ّشثؼبد ػ اٌ زٛٞ  ه أن تسبب أو ترذ ؤدي إنى ضرر وظاو انمقالة مٌك
 مما قذ ٌتسبب فً تعطهها. ,انخاصت بك

اٌزٟ خطز  ٚط  ِبد ديٛ اإلجشاءاد أٚ اٌشش ؼٍٛ ِ  ٍٝ ّشثؼبد ػ اٌ زٛٞ  مكه أن تسبب أو تؤدي إنى إنحاق إصاباث  رذ ٌ
ٗ, باألفراد ٕظبَ أٚ رؼغٍ اٌ  ً خٍ  ٟ  .ِّب لذ ٠زسجت ف

 
اىٌٙشثبئ١خ   ٌٟ ػّٛخِ مب ِج ٍٝ ئ٠مبف  FilterQuick™ FQE30رز١ّض  ً ػ ّ اٌزٟ رؼ اؼٌب١ٌخ  ٌذشاسح  ٓ دسجخ ا اىٌشف ػ ط١خ  ثخب

ٌذشاسح ٟ دسجخ ا اٌزذىُ ف  ً طش فٟ دبي فش اؼٌٕب  ً  .رشغ١
 
 

مِالح  :يالحظت  ً ٟ  ٠Frymaster FilterQuick™ FQE30ضٍَ رشغ١ ٍٟ ف افٌؼ ٍٙب  ً ثذء رشغ١ ازٌذس٠ت ػ١ٍٙب لج ٚئػذاد٘ب ٚ
غّؼُ  .اٌ
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 يعهىياث وحذة انخحكى 1-3
 

افٌئخ  ِغ ل١ٛد  زٛافك  ٠ ٗ ٓ أٔ ٘زا اٌجٙبص رٚج١ ُ اخزجبس  ُ " أ"ر ١ّخ، ٚفمبٌ ٍجضء سل اشٌل طخ ثبألجٙضح  ٌخب ٌجخٕ االرظبال 15ا ٓ لٛاػذ  د ِ
ا١ٌخ  ْ ز٘ا اٌجٙبص جٙبص (,CFF)اف١ٌذس ٓ أ ِ غُ  اشٌ  ٍٝ افٌئخ  بًصِٛٛل اًػٚ  ٓ ِ  ٗ افٌئخ (أ)ث زّغجٍبد  ٌ ٗ ٓ رج١ٍز ٗ رج١ّ ُ  ,ب، ئال أٔ د١ش ر

ً اٌجٙبص فٟ ث١ئخ رجبس٠خ ذٕ رشغ١ ً اضٌبس ػ ؼمخٌٛ ضذ اٌزذاخ ِ ٌذذدٚ زٌٛف١ش دّب٠خ  ظ١ُّ ٘زٖ ا ً  ,ر ذَ ث ز٘ا اٌجٙبص ٠ٚسزخ ٌذ  ئر ٠ٛ
ْ ٠شغ  ٓ أ ىّ ٗ ٚفم٠ٚ ِ ٗ ٚاسزخذا ٌُ ٠زُ رشو١ج داد السى١ٍخ، ٚئرا  ً ضبس ِغ  بًعبلخ رشد ٚس رذاخ دذ ّبد، لذ ٠زسجت فٟ  ازٌؼ١ٍ  ً ذ١ٌ ٌ

الد اٌالسى١ٍخ ً ضبس  ,االرظب ٚس رذاخ دذ ْ ٠زسجت فٟ  اٌّشجخ أ  ٓ ِ ١ٕخ  ٕغمخ سى ِ ً ز٘ا اٌجٙبص فٟ  ْ رشغ١ الدظخ أ ّ اٌ شجٝ  ُ٠ٚ
ظذ١خ ٓ ر ١ِ ّسزخذ اٌ  ٓ ِ ُغٍت  سٛف ٠ ٌذبخٌ  فٟ ٘زٖ ا طخ ٚ زُٙ اٌخب ٝ فٔم ً ػٍ ازٌذاخ  .٘زا 

 
ِزضبي ٓ اال ّسإخٌٚ ػ اٌ خٙ  ٌج ٓ ا ِ ادخ  ّذح طش الد غ١ش ؼِز ءٖ ألٞ رغ١١شاد أٚ رؼذ٠ ْ ئجشا ٓ أ ِ ذَ  ّسزخ اٌ ٗ رُ رذز٠ش  ٍٝ أٔ ٓ , ػ ىّ ٠

ً اٌجٙبص ذَ ٌزشغ١ ّسزخ اٌ طالد١خ   ً ْ رجُغ  .أ
 

دذ ف١ٕٟ اإلراػخ  ّٛصع أٚ أ اٌ ذَ اسزشبسح  ّسزخ اٌ  ٍٝ د ئرا ضٌَ األِش، ٠جت ػ ادب ٍٝ الزش ٍذظيٛ ػ ٌخجشح ٌ ٓ رٚٞ ا ِ  ْ ٚاٌزٍفض٠ٛ
 .ئضبف١خ

 
ا١ٌخ الد اٌفذس ٌجخٕ االرظب  ٗ زٞ أػذر اٌ  ٌٟ ف١ّذ االسزؼبخٔ ثبىٌز١ت اٌزب اٌ  ٓ ِ ذَ  ّسزخ اٌ الد  " :لذ ٠جذ  ٓ اسزىشبف شِى ىّ و١ف ٠

طالدٙب ْ ٚئ اٌز١ٍفض٠ٛ خِ األِش٠ى١خ ,"رش٠ٛش اٌشاد٠ٛ ٚ ىٛ ٍذ اٌغجبػخ ٌ ىِزت  اىٌزبة فٟ  زٛافش  ٓ, وّب ٠ ٕغ , 20402دٞ سٟ , ٚاش
اٌّخضٟٔ  .004-000-00345-4: اٌشلُ 

 
1-4   ٍ  (دول انفًىضتُ األوروبتُ)يعهىياث خاصت باالححاد األوروب
 

ٓ األجٙضح ِ عٕٛ  اٌ ْ ز٘ا  ِذذدح ثشأ ِؼب١٠ش  ٚسث١ٚخ  فّض١ٛخ األ اٌ ٚسث١ٚخ بِٚ  ,أسسذ  فّض١ٛخ األ اٌ ِؼب١٠ش   ٓ ٚوٍّب جٚذ اخزالف ث١
ؼٍٛ ّ اٌ ذذ٠ذ  ُ ر ٌٛاسد الدمػذا٘ب، ٠ز ٚق ا ظٕذ ٍ ّّبصخٍ ٌ اٌ خٍٍ  ّظ اٌ ظبٕد٠ك  اٌ ٓ عش٠ك  ١ٕخ ػ اؼٌّ بّد  ازٌؼ١ٍ  .بًِبد أٚ 

 

رٍ انمطابقت نهمفىضتٍ األوروبتٍ ٌ انمعا
ه انمعهىماث انخاصت  ٍ مثال نهىمىرج انمستخذو نهتمسٍٍ ب

ها. بانمفىضتٍ األوروبتٍ وما عذا
 

اتَ 1-5 ٍ انخزكُب وانخشغُم وانصُ  يىظف
 

ً ألجٙضح  اٌزشغ١ ِبد  ؼٍٛ ِ CFtرُ ئػذاد  s amyrF ٌام  ٟ ِذذد ف ٓ فمظ، وّب ٘ٛ  زّذ٠ اؼٌّ ٓ أٚ  ١ٍ٘ ّإ اٌ  ٓ ٛظف١ ّ اٌ  ً ٓ لج ِ اَ  سُ ٌالسزخذ
اتَ  ,1-6 ُ زًخص نهى بئجزاءاث انخزكُب وانص ذٍَ أو ان ً هٍُ أو انًعخ ًؤه اتَ ان ُ ظفٍ انخزكُب أو انص حُث َجب أٌ قَىو يى

rFtألجهشة  sa myrF انقسى ٍ ًا هى يحذد ف  .6-1، ك
 
زفَاث 1-6  انخع
 

ذٍَ ً هٍُ أو انًعخ ًؤه  يىظفٍ انخشغُم ان
 

ٍٝ خظبئض  ِٛا ثبإلعالع ػ ً ٚلب ذ١ٌ اٌ ز٘ا  اٌٛاسدح فٟ  ِبد  ؼٍٛ ّ اٌ ٚا ثؼٕب٠خ  ٓ لشأ ِ  ُ٘ ٓ ١ٍ٘ ّإ ٌ ٓ أٚ ا زّذ٠ اؼٌّ  ً اٌزشغ١ ِٛظفٟ 
ً ذ١ٌ اٌ ٘زا   ٟ خٌّٛ ف ّش اٌ ً األجٙضح  ٟ رشغ١ ُ خجشح سبثمخ ف ٙ ٌذ٠  ٓ ِ ذاد، أٚ   .اؼٌّ
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هٍُ ًؤه ٍ انخزكُب ان  يىظف
 

ٓ ُ٘ األشخبص أٚ اٌششوب ١ٍ٘ ّإ اٌ أدذ ِٛظفٟ اٌزشو١ت  ٓ خالي  ِ ظ١خ أٚ  ظفخ شخ اٌزٟ رشزشن ئِب ث ّإسسبد أٚ اٌششوبد  اٌ د أٚ 
ٙشثبئ١خ اىٌ ٓ رشو١ت األجٙضح  ّسإ١ٌٚخ ػ اٌ ١ٙب فٟ  ْ  ,ِّضٍ ً، أٚ ّ اؼٌ ٌخجشح فٟ ز٘ا  ٓ رٚٞ ا ِ  ٓ ّٛظف١ اٌ ْ ٘إالء  ىٛ ٠ ْ ئر ٠جت أ

زِغٍجب ٌج١ّغ  ِزضبي  ِغ اال ١ٕخ،  اؼٌّ اىٌٙشثبئ١خ  ١ّغ االدز١بعبد  ٍٝ دسا٠خ ثج ٔٛا ػ ىٛ يّٛ ثٙب٠ اؼٌّ ذ١ٍخ  ّ اٌ خ ٚ ١ٕ ٛع اٌ صِٛ   .د اٌش
 

هٍُ ًؤه اتَ ان ٍ انصُ  يىظف
 

ٍٝ دسا٠خ ثأجٙضح  ٓ ػ ّ ِ ئٌه  ٓ ُ٘ أٚ ١ٍ٘ ّإ اٌ ً  Frymasterِٛظفٟ اٌظ١بخٔ  ٓ لجِ ِ دُ٘  ٌظ١بخٔ  Frymaster, L.L.Cٚرُ اػزّب
ِ ,األجٙضح غِ  أج٘خ االسزؼذاد   ٍٝ ىٛٔٛا ػ ٠ ْ ٓ أ زّذ٠ اؼٌّ ِٛظفٟ اٌظ١بخٔ  ١ّغ  ٓ ج ِ ُغٍت  اغ١ٌبس د١ش ٠ ٓ لغغ  ِ ػّٛخ وبخٍِ  ج

اغ١ٌبس ألجٙضح  ٓ لغغ  ِ دذ أدٔٝ   ٓ اىٌز١جبد، ٚرخض٠ ٚFrymaster,  ٜذ ٌ ٓ زّذ٠ اؼٌّ ظ١بخٔ  اٌ خّ ثف١ٕٟ  رجٛذ لبئ ٚFrymaster 
ِٛلغ اٌششوخ   ٍٝ هٍه إنى إنغاء ضمانحٍث ٌؤدي اإلخفاق فً االستعاوت بمىظفً انصاٍوت   ,www.frymaster.comػ مؤه  ان

Frymaster .عهى األجهسة انخاصت بك 
 
 إجزاء شكاوي أضزار انشحٍ   1-7
 

حه: جٍت نهش  اإلجراءاث انىاجب اتباعها عىذ تهف انجهاز وت
 

ٕغ ظ ّ اٌ  ٓ ِ  ٗ ٕ ً شذ ٓ لج ظ١ ِخز  ٓ ٛظف١ ِ  ً ٓ لج ِ  ٗ ٗ ثذلخ رٚؼجئز ظ ْ ز٘ا اٌجٙبص رُ فذ الدظخ أ ِ شجٝ  ٠ , ٓ اشٌذ ً ششوخ  ّ رٚزذ
ّسإٌٚ ٓ ػمت لجيٛ اٌجٙبصاٌ ِ زٌٍس١ٍُ ا٢ اىٌبخٍِ   .١خ 

 
يهف عٍ وقىع انخهفُاث يباشزة -1 اضٌشسحقذَى  ذٜ  ِ  ٓ ٕظش ػ اٌ  .، ثٚغض 
 
جهُها -2 زًئتُ وحس ظبي طش٠خ , فحص كافت انفًقىداث وانخهفُاث ان ٍٝ ئ٠ ٓ أٚ ػ اٌشذ ٍٝ فبرٛسح  رٌه ػ  ً ٓ رسج١ ِ ازٌأوذ  ٚ

ازٌس١ٍُ  ٝ ٍ ُ ػ ً اٌشخض اٌمبئ ٓ لج ِ ِٛلّغ  ٚ. 
 
ٓ  :ر أو حهف يسخخزضز -3 اٌشذ ٓ ػ١ٍه ئخغبس ششوخ  ٜ ثؼذ ئخشاط اٌجٙبص، ٠زؼ١ سٛ اٌزفٍ  الدظخ  ِ ذَ  دبخٌ ػ  فىر اكخشافهفٟ 

ثٛجٛد ضشس سِززش ىٜٛ  ُ ش رٌه خالي  ,رٚمذ٠ ْ ٠زُ  جغٟ أ ٕ ٠ ٚ15 ِ ازٌس١ٍُ ب٠ًٛ ٓ ربس٠خ  د , ِ وّب ٠جت االدزفبػ ثبٌذب٠ٚب
 .ٌٍفذض

 

ٍ Frymasterال تتحمم  تٍ عه انتهف  اث أو انخسائرأي مسؤون
تً تقع خالل عمهتٍ انىقم.  ان

 

http://www.frymaster.com/
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 قزاءة أرقاو انطزاساث 1-8
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اتَ 1-9  يعهىياث انصُ
 

ٓ ٌششوخ  ذ١١ٍ ّ اٌ  ٓ زّذ٠ اؼٌّ  ٓ ١١ٕ شجٟ االرظبي ثبفٌ ٠Frymaster  ٛذظي ٌٍ ١ٕخ أٚ  اٌشر١ٚ إلجشاء أػّبي اٌظ١بخٔ أٚ اإلطالح غ١ش 
ِبد دٌٛٙب، ؼٍٛ ِ  ٍٝ ظٝ سشػخ سغجخً ػ اٌّسبػذح ثأل ٓ اٌششوخ فٟ رٛف١ش  زّذ ٌششوخ , ِ اؼٌُّ إيٚ اٌظ١بخٔ  ِس  ٠Frymasterذزبط 

ٓ جٙبصن ُذذدح ػ ّ اٌ ِبد  ؼٍٛ ّ اٌ ٌٝ ثؼض  ً لسُ اٌظ١بخٔ ئ ٍٝ ٌٛدخ  ,أٚ ضِّ ِغجػٛخ ػ ِبد  ؼٍٛ ّ اٌ غٍت ٘زٖ  ْ أ الدظخ أ ُّ اٌ شجٝ  ٠ٚ
مّالح اٌ ً ثبة  اضٌُّجزخ داخ اغ١ٌبس  ,اج١ٌبٔبد  ُ لغغ  ْ سل ٍٝ أ غ١ٌبسػ ً اٌظ١بخٔ ٚلغغ ا د١ٌ ٗ  ,ِٛجٛد فٟ  رٛج١ ْ ٠زُ  ٓ أ ىّ ّ اٌ  ٓ ِ ٚ

زّذ ٌششوخ  اؼٌُّ إيٚ اٌظ١بخٔ  ِس  ٝ اغ١ٌبس ئٌ ِجبششحً Frymasterعجٍبد لغغ   ٗ ٞ رزجؼ ٌز ٍٟ ا ّذ اٌ ّٛصع  اٌ  ٚ ٟ  ,أ ١ٕ خّ ثف رجٛذ لبئ ٚ
ذٜ  ٌ ٓ زّذ٠ اؼٌّ ِٛلغ اٌششوخ  Frymasterاٌظ١بخٔ   ٝ ٘زٖ  ,www.frymaster.comػٍ  ٝ اٌٛطيٛ ئٌ  ٓ ِ  ٓ ىّ ٌُ رز ئٚرا 

خّ ً ثمسُ اٌظ١بخٔ اٌزبثغ ٌششوخ , اٌمبئ ظ ٝ اٌشلُ  Frymasterار ً  1-313-365-1111أو  1-300-551-3633ػٍ ط رٛا  ٚ أ
ٌٟ اجٌش٠ذ اإلٌىزشٟٚٔ اٌزب ُ ػجش  ٙ  .r.comservice@frymaste: ؼِ

 
ٌٍّسبػذح ً عش٠مخ  ُ أفض ً رمذ٠ ٓ أج ِ ازٌب١ٌخ  ِبد  ؼٍٛ ّ ٌٍ ْ ٕ٘بن دبجخ  ىٛ  :ٚسز

 
ُ اٌغشاص   ______________________________ سل

 
ٟ اٌزسٍسٍ   _____________________________ اٌشلُ 

 
فٌٛغ١خ   ________________________________ اٌ

 
ّشىخٍ اٌ   _____________________________ عج١ؼخ 

 
 _____________________________________  

 
 _____________________________________  

 
فٍ انًسخقبم ٍ السخخذايه  ٌ آي ُه فٍ يكا َ ُم وحخش ً االحخفاظ بهذا انذن  .َزج

http://www.frymaster.com/
mailto:service@frymaster.com
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ٟ اٌىشٙثبئ١خ  ّمبٌ ٌ   FILTERQUICK™ FQE30ِجّٛػخ ا
اد اٌزشو١ت: اٌفظً اٌضبٟٔ  إسشبد

 
 
خِ  2-1 ٌزشو١ت اٌؼب د ا ٍـجب  ِز
 

جٌبٙص ٙزا ا ٌ د  ِٓ اٌؼمجب ١ٍّخ رشغ١ً خب١ٌخ  ٌٛطٛيٌ ؼ ٌفؼب١ٌخ فؼال ػٓ ا بْ ٚا ِ ذم١ك األ ٌزشو١ت اٌظذ١خ أشِا ػشس٠ٚب ٌز  .  ٠ؼذ ا
 

ٌظيي١ب    ٌزشو١ييت ٚا د ا ١ٍّييب اييشال ػ ٟ إ د ٠ٕجغيي ٌّؼييذا يٌٙيُ       Frymasterخٔ  يٌّيشخض  أٚ ا ٌّؼزيّيذ٠ٓ  أٚ ا يٌّي ١ٍ٘ٓ   يِيٓ للجييً األفييشاد ا
غُ  مٌ ٟ ا ذذد ف ِ خٔ، وبّ ٘ٛ  خّزظ١ٓ ثبٌظ١ب ٌ ٌذ١ًٌ 6-1أٚ ا  . ِٓ ٘زا ا

 
بْ  ّ ٝ إغٌبل فؼب١ٌخ ػ ٌ جبٙص إ ٌ ٌُٙ ٌزشو١ت ٘زا ا شٌّخض  ذ٠ّٓ أٚ ا ٌّؼز ّ ١ٍ٘ٓ أٚ ا ٌ خٔ ثبألفشاد ا ٞ اإلخفبق فٟ االعزؼب ٠ د

rFrymaste ( ٌُمغ ِٛػخ فٟ ا ١ً 6-1وبّ ٘ٛ  ٌ ٌذ ه أ٠ؼ( ِٓ ٘زا ا ٌ ٞ ر ّىٓ أْ ٠ د ٚ  بًثً ٠ٚ جٌبٙص أ ذٚس رف١ٍبد ثب د  ٝ ٌ إ
ذبق إطبثبد ثبألفشاد ٌ  .إ

 
 ْ ٕذئز ٠جت أ ؿ١ٌٕٛخ، ػ ذ١ٍخ أٚ ا ّ ٌ صِٛ ا ٌٍٛائخ ٚاشٌ ٌذ١ًٌ ث١ٚٓ ا ٌٛاسدح فٟ ٘زا ا بّد ٚاٌّؼٍِٛبد ا ٛد رؼبسع ث١ٓ اٌزؼ١ٍ ا ٕذ ٚ ػ

ٌز زٌشو١ت ٚا جبٙص٠زٛافك ا ٌ ٗ رشو١ت ا ٌزٞ ٠زُ ف١ ٍذ ا ٟ اٌج ّٛي ثٙب ف ٌّؼ ٍٛائخ ا ٌ أٚ ا ِٛص  غِ اشٌ  .شغ١ً 
 

ّذ ٌششوخ  ُّؼز ٌ خٔ ا ّغ ٚي اٌظ١ب خٔ ػجش االرظبي ث ٍٝ اٌظ١ب ذظٛي ػ ٌ ّىٓ ا ٠Frymaster. 
 

دظخ  ِال
اَ أٔجٛة أ ّظٕغ ثبعزخذ ٌ خٌبطخ ثب مٌبثظ ا دْٚ األعالن ٚرج١ّؼبد ا ذبٕٙ  بٌٟ اٌزٟ رُ ش مّ ٌ ا١ّغ ا ٌٝ ٠جت رضج١ذ  ِشْ إ عالن 

مّالح ٌ ِٓ ا ٍفٟ  خٌ ٌجضل ا ٝ ا ٍ ادٛح ػ ّٛ ٌ ٌشـف١خ ا بٌٟ ؿجم,  اٌىزخٍ ا مّ ٌ زٖ ا ّٛاطفبد  ب٠ًٚجت رط١ًٛ أعالن ٘ ٌNEC  , وبّ ٠جت
اضٙح اٌىبثخ ٝ رشو١ت أ ٍ اد اٌّضجزخ ػ دذ ٌٛ ّٓ ا  .أْ رزؼ

 
 خشـ 

ميٕبح    ٌ ٌؼيشس ثب ذيبق ا ٌ ٌؼذَ إ جٙبص  ٌ خ ٘زا ا ِٓ دشو ذذ  ٍ ٌ خّ  ٌّالئ ٌىشٙثبئ١يخ  ٠جت رف١ٛش اٌٛعبئً ا ايٛد ؿميُ      ,  ا ِيٓ اٌجيذ٠ش ثبيٌزوش ٚ ٚ
مّالح ٌ غِ ا ّذ ,  وٛاثخ  ُّؼز ٌ ٟ ا ٍ ذ ّ ٌ خٔ ا ّغ ٚي اٌظ١ب ـمُ ارظً ث ٌ مذاْ ٘زا ا ٟ دبي ف  .Frymasterٌششوخ ( FAS)فٚ

 
دظخ  ِال

ذِاد ثبٌز١بس  فظً اإل ٌىشٙثبئ١خ، ٠جت إدساط ٚع١خٍ  بـلخ ا ٌ اد ا ذِاد ٝ إ ٌ ِجبششح إ جبٙص  ٌ رٛط١ً أعالن ٘زا ا دبخٌ  ٟ فٟ  اٌىشٙثبئ
ط  مِب ٌالرظبي  اطً  ٍٝ فٛ ٞ ػ ذزٛ ٟ األعالن اٌضبثزخ 3ر ة ف ا١ّغ األلبـ  ٟ  .ُِ ف

 
دظخ  ِال

بـليخ          ٌ د ا ً إيِذادا ظي ٜ فٌ ً أخيش ٚعيبئ ُ ريف١ٛش  ُ ٠يز ظ بِ يٌ مٍبث ٌ يٛ  ط ٛ ٌ ً ا ٙ ذ١ش ٠غ جٌبٙص ث ز٘ا ا ذ  ٌّضيبي،    )٠جت رضج١ ٝ عيج١ً ا ػيٍ
 (.لبؿغ اٌذائشح

 
دظخ  ِال

 ٝ ٌ جبٙص ثشىً دائُ إ ٌ ٕذ رط١ًٛ ٘زا ا اخ ػ ٌذس اد رظ١ٕف  ٌزط١ًٛ ػٓ ؿش٠ك أعالن ٔذبع١خ ر األعالن اٌضبثزخ، ٠جت أْ ٠زُ ا
مً ػٓ  ذشاسح لا ٠ ٌ ذ  161ا ب٠ٙ اخ فشٙٔ ئ٠ِٛخ 15)دس اخ   (.دس
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دظخ  ِال
ذّ ٌششوخ  ٌّؼز خٔ ا ِغ ٚي اٌظ١ب ِٓ خالي   ٗ ٌ ْ ٠زُ اعزجذا ٟ، ٠جت أ ٌىشٙثبئ ٍه اٌز١بس ا دبخٌ رٍف ع rFtفٟ  sa myrF  أٚ شخض

ـش٠ خّبؿشِ ً٘ ث ٌ جٕت ا اً ر ِٓ أ ّبصخٍ  ِ  .مخ 
 

 خشـ 
ة  ٌٛالؼخ فٟ ثب دخ اٌزظ١ٕف ا ٌٛ  ٟ ذذد ف ِ سـٛ وبّ ٘ٛ  ٌ ـ١ٌخ ٚا ٌفٛ ٝ ٔفظ ا ٍ ٞ ػ ٛ اد ؿبلخ رذز ِذاد ٝ إ ٌ جبٙص إ ٌ ٠جت رط١ًٛ ٘زا ا

خً ٌذا ِٓ ا جٙبص  ٌ  .ا
 

 خشـ 
خّ فٚم ّ ِظ جبٙص  ٌ ٙزا ا ٌ د األعالن  ا١ّغ رط١ٛلا رىْٛ  ـبد األعالن ا ب٠ًجت أْ  ـ خِ ؾـ أٚ  خّ ٌٗ ّزفٛشح ِؼ اٝ ,  ٌ وبّ ٠ش

ٗ ٗ أٚ ط١بٔز خً ػٕذ رشو١ج ٌذا ِٓ ا ٙبص  جٌ ة ا ٝ ثب ٍ ظمخ ػ ٍ ّ ٌ د ا بـ ـ خّ ٌ أٚ ا ـؾ  خّ ٌ ٝ ٘زا ا ٌ اٛع إ  .اشٌ
 

 خشـ 
مّالح ٌ ٝ ا ٌ مٍخ إ دٛاع رظش٠ف ِؼ ١ك أ ٍ مٍت,  رجٕت رؼ ٕ مّالح غ١ش صبثزخ أٚ ر ٌ طبثبد, د١ش لذ رظجخ ا ذٚس إ د ,  ِبّ لذ ٠زغجت فٟ 

ـمخ  ّٕ ٌ مٝ ا بّ ٠جت أْ رج دزشاقو ٌال مٌبثخٍ  ّٛاد ا ٌ ِٓ ا خ خٚب١ٌخ دائبًّ  بص ٔظ١ف جٙ ٌ ذ١ّخـ ثب ٌ  .ا
 

 خشـ 
ٌه  ٌٍٙت، ثبّ فٟ ر ِىشفٛخ  ِظبدس  خٓ ثجبٔت  ٌٍض٠ذ اٌغب ٛح  ضِدٚح ثخضاْ فِز مِالح  ٌجبٕل أْ ٠زُ رشو١ت  ذظش لٛا١ٔٓ ا ر

ّٛالذ ٌ  .اٌشٛا٠بد ٚا
 

ُ مّالج ذٍمائ اٌ  ً ُ ئٍ، رَىلف ذشغ اىٌهشتا ارٌُاس  مٔطاع  رٌه,  اًفٍ داي ا وز  دذ ًٍ وضغ , وػٕذ  ً ػ ُ اٌرشغ ُ تضثط فِراح   OFFل
(ً ُ َماف ذشغ َرُ اسرؼادج اٌطالح(,  إ  ً مّالج در اٌ  ً ُ ٕة إػادج ذشغ  .وذج
 
ٌز٠ٛٙخ 2-1-1 ٛص ٚا ٍ خٌ  ا
 

ًٍ األ ه ػ َرُ ذصثرُ ِا  امٌاتحٍ ٌالدرشاق، تاسرصٕاء  ّىاد  اٌ  ٓ ِ ّاً  حُ دائ اٌ ُطح تاٌجهاص ٔظفُح وخ ّذ اٌ ٕطمح  ّ اٌ ْ ذثمً  جة أ امٌاتحٍ َ ُاخ  سض
 .ٌالدرشاق

 
ط جة ذىفُش خٍى طح  6سؼره  اًَ امٌاتحٍ ٌالدرشاق( سُ 15)تى شٕآخ  ّ ٌٍ ّجاوس  اٌ ٌخٍفٍ  ٌجأة ا ٓ وا ُ ٌجاثٔ ٓ وال ا ِ   , ٍ ّا ثَٕغ و

 ٓ ً ػ مَ ِا ال  طح  24ذىفشُ  ً( سُ 61)تى ُ اٌرشغ ٌظُاحٔ و حُ ا حِ ػٍّ ٍجهاص ٌسال ِاٍِ ٌ ٓ اٌجضء األ ِ. 
 

ذز٠ش   ر
ٍبٙرجٕت ٚػغ اٌؼشال١ً  أٚ أعف ّمالح  ٌ خ دٛي لبػذح ا ـم ّٕ ٌ ٟ ا  .ف

 
ٌىشٙثبئٟ 2-1-2 ٌزأس٠غ ا د ا ٍـجب  ِز
 

         ٓ ُ ذةاي، لةىأ ٌ ً ا مِرضة ة  دسة ةّىي تهةا، و ؼٌّ ةُح ا ٍ ذ ّ ٌ ةُح وا ٕ ٓ اىٌط ُ مٌىأ غُ ا ّ جٌ ً تاىٌهشتاء  ّ ٍ ذؼ ألجهضج ارٌ غُ ا ّ ً ج رّص ْ ذ ة أ جَ
ذاخ    , افٌّىضحُ األوسوتحُ اٌىدة ةُّغ  ً ج ظة ْ ذر جة أ َ ّا  ً    )و ً تشةى ظة رِ ٍه  ِقلةد  اٌسة ةُ أو  داخ اٌطالةح األسضةحُ    ( دائ ةِذا ةاَ إ ٕظ , ت

ً ٌذاخ ٓ ا ِ ّمالج  اٌ ٍ تاب  ِخطط األسالن ف طٌةُح          ,  وَمغ  ً فٌٍى ٓ اةٌذاخ ةِ الج  مّة ٌ ٍ تةاب ا فُ فة ٕ ظة دةح ارٌ ً ىٌ ةٌ ً اشٌجىع إ ه شَج ٌ وز
ّٕاسثح  .اٌ

 
ها وهشتائةُ           ٍ ُ طة ةُح ذى ىِأ ىّلةغ إ ٌ ق ا ٍ فٔة ىّجةىدج فة ٌ خ ا ؼٌّةذا ةُغ ا ّ جٌ هةذ  جٌ ٌ ا رِساو َض  مِثض ارٌؤس خُ   اًرَ

ْ خطشج ْ ذىى ٓ أ ىّ َ  ٍ ارٌ ذاخ،  اٌىد  ٓ ُ ٍ ت اىٌهشتائ ٌجهذ  ٌ فشق فٍ ا ْ ػذَ وجىد أ ّا  .ضٌ
 
 
 
 

 



2-3 

د األعزشا١ٌخ 2-1-3 ٍـجب ّز ٌ  ا
 

ةُح ةٌة     اٌمأىٔ ةٌٍةىائخ  هةةا وفمةاً  ةة ذصثرُ ةَةح ةٌةىائخ    AS/NZS 3000:2007و  AS 5601َج اىٌهشتةاء وأ اغٌةةاص و ةُح و ذٍ ّ اٌ واٌسةةٍطح 
طحٍ  .لأىٔحُ أخشي راخ 

 
اؼٌجالخ ٌجهاصِ ضود ت ْ ا اخ , فٍ داي وا رِطثٍ ِغ  ْ رَطاتك  جة أ َAS5601 وAS1869. 

 
بـلخ 2-2 ٌ د ا ٍـجب  ِز
 

زٌ ذثٍغ طالره  اٌ اطٌىس  سٌ شالشٍ  ارٌُاس االخرُا ٌٍ ر 240فىٌد و 202مَذس لاتق  ّما ذىطحٍُ دٌرا ت فىٌد ٌ  250أثُِش و 60و 
ذُاسِ رشدد حُ , فىٌد  ٕ اىٌط اىٌهشتائحُ   ٍ ظؼٕ ِ ّا)وساتطح  ُ ٔ )15- 60P . 

 
سٌـٛ د صالص١خ ا دذا ٌٛ د ا ـجٍب  زِ

ٌشـاص د ا ٍٛ اٚ ـ١خ و١ ٌ ٌفٛ  ط١بٔخ ا
 األعالن

ه ٍ غ ٌ ذجُ ا ٌ  ٝ ذذ األدٔ ٌ  ا
أٌلعالن          ط األش٠ِىٟ  م١ٌّب ا

AWG              (ُ)ِ 
د ألج١ِشا  ا

لاًٌ) ً س  (ى

FQEL14 14 202 3 6 (4.11) 33 
FQEL14 14 240 3 6 (4.11) 34 
FQEL14 14 420 3 2 (2.53) 11 
FQEL14 14 220/320 4 6 (4.11) 22 
FQEL14 14 230/400 4 6 (4.11) 21 
FQEL14 14 240/415 4 6 (4.11) 20 

 

 
سٌـٛ دبد٠خ ا د أ دذا ٌٛ د ا ـجٍب  زِ

ٌشـاص د ا ٍٛ اٚ ـ١خ و١ ٌ ٌفٛ  ٔخط١ب ا
 األعالن

ه ٍ غ ٌ ذجُ ا ٌ  ٝ ذذ األدٔ ٌ  ا
أٌلعالن          ط األش٠ِىٟ  م١ٌّب ا

AWG              (ُ)ِ 
د ألج١ِشا  ا

لاً) ً س  (ٌى

FQEL14 14 202 2 3 (5.23) 61 
FQEL14 14 220 2 3 (5.23) 63 
FQEL14 14 240 2 4 (5.13) 52 

 

 
دظخ  ِال

ٝ األعالن اٌضبثز ٌ جبٙص ثشىً دائُ إ ٌ ٕذ رط١ًٛ ٘زا ا اخ ػ ٌذس اد رظ١ٕف  ٌزط١ًٛ ػٓ ؿش٠ك أعالن ٔذبع١خ ر خ، ٠جت أْ ٠زُ ا
مً ػٓ  ذشاسح لا ٠ ٌ ذ  161ا ب٠ٙ اخ فشٙٔ ئ٠ِٛخ 15)دس اخ   (.دس

 
 خشـ 

ة  ٌٛالؼخ فٟ ثب دخ اٌزظ١ٕف ا ٌٛ  ٟ ذذد ف ِ سـٛ وبّ ٘ٛ  ٌ ـ١ٌخ ٚا ٌفٛ ٝ ٔفظ ا ٍ ٞ ػ ٛ اد ؿبلخ رذز ِذاد ٝ إ ٌ جبٙص إ ٌ ٠جت رط١ًٛ ٘زا ا
خً ٌذا ِٓ ا جٙبص  ٌ  .ا

 
 خشـ 

خّ فٚم٠ ّ ِظ جبٙص  ٌ ٙزا ا ٌ د األعالن  ا١ّغ رط١ٛلا رىْٛ  ٗ بًجت أْ  ّزفٛشح ِؼ ٌ ـبد األعالن ا ـ خِ ؾـ أٚ  خّ اٝ ,  ٌ وبّ ٠ش
ٗ ٗ أٚ ط١بٔز خً ػٕذ رشو١ج ٌذا ِٓ ا ٙبص  جٌ ة ا ٝ ثب ٍ ظمخ ػ ٍ ّ ٌ د ا بـ ـ خّ ٌ أٚ ا ـؾ  خّ ٌ ٝ ٘زا ا ٌ اٛع إ  .اشٌ
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مّالح 2-3 ٌ ذذ٠ذ ٚػغ ا  ر
 

 خشـ 
ٍ ٞ بِدح ١٘ى١ٍخ ػ ذَ رغ١١ش أ مّالح رذذ اٌشفبؽ٠جت ػ ٌ زٌضج١ذ ا ٌزبٙ  مّالح أٚ إصا ٌ ٟ ,  ٌالعزؼالَ.  ٝ ا شٌئ١غ خٓ ا خٌؾ اٌغب رظً ثب ا

خٔ  ٍٝ  Frymasterٌظ١ب  .1-388-551-3633ػ
  

دذج  -1 ْ اٌى ٓ أ ِ رٌٍذمك   ٍٍ امٌ ًٍ وػاء  اٌّىجىد أػ إٌجاسج  ذَ ِسىاج  ظض ٌها، اسرخ ّخ اٌ ّىضغ  اٌ مّالج فٍ  اٌ َرُ وضغ  ِا  ػٕذ
ٓ جأة  ِ َح، سىاء  ًٌ جأةِسرى خفٍ, إ اٌ  ًٌ ألِاَ إ ٓ ا ِ  .أو 

 
ِىضؼها  ٍ سة ف ّٕا اٌ مّالج ػٕذ االسذفاع  اٌ ًٍ وجىد  ِغ اٌذشص ػ ٌٍ، اضثط اؼٌجالخ  ّما اٌ ِسرىي   .ضٌثط 

 
              ٓ ةِ ذةذ  ٍ ٌ  ٍ ْ اشٌئسُة ّا دسةاب اضٌة  َ ها ٔظةا ِ مَةذ  ٍ د اىٌةىاتخ ارٌة ُ ترصثةُ ً سِةرىي، لة ٍ تشةى هائ ٕ ٌ ها ا ىِأ  ٍ الج ف مّ ٌ ٕذ وضغ ا ػ

رّذ ُس ال ذؼ ها تذ طةحٍ وهشتائةُح     دشور ٕةاج أو و ةً ل إٌ ه  ٕمٍ ًٍ اٌشذ أو ذ مّةالج وفمة    , ػ اٌ ةد وةىاتخ  ً   اًشثِ ُ اٌرشةغ ّةاخ  ُ اةٌح   , رٌؼٍ ٍ د فة
مّالج اٌ  َ ً اسرخذا ُِ شج أخشي لث ه ذىطٍُ جة إػادج  َ ٌظُاحٔ أو ألسثاب أخشي،  اىٌىاتخ تسثة إجشاء ا  ً ظ  .ف

 
 خشـ 
ذَ  جبٙصٌ ؼ ٌ ِٓ دشوخ ٘زا ا ذذ  ٍ ٌ خّ  ٌّالئ ٌىشٙثبئ١خ٠جت رف١ٛش اٌٛعبئً ا ٕبح ا مٌ ٌؼشس ثب ذبق ا ٌ مُ , إ ٛد ؿ ا ٌزوش ٚ جٌذ٠ش ثب ٓ ا ِ ٚ

مّالح ٌ غِ ا خِ , وٛاثخ  ـمُ ارظً ثخذ ٌ ذاْ ٘زا ا ٟ دبي فم ذ١ٍخ KESفٚ ّ ٌ  .ا
 

  خـش 
دشلٚ خٓ  ٌغب ٗ, ثبٌغخ بًلذ ٠غجت اٌض٠ذ ا ِغز ِال خٌ , ٌزا رجٕت  ذبٚ ِ مّالح لجً  ٌ ِٓ اٌض٠ذ فٟ ا ٍض  ٌزخ ظٌشٚف، ٠جت ا ا١ّغ ا ٚفٟ 

ٌزجٕت بٍٙ  ذشٚق اٌشذ٠ذح ٔم ٌ ٗ أٚ ادزبّي اإلطبثخ ثب ٗ أٚ أغىبث ُ , رغشث ٌُ ٠ز مّالحِ غججخ إطبثبد شخظ١خ إرا  ٌ زٖ ا مٍت ٘ فمذ رٕ
ٟ ٚػغ صبثذ ٕٙب ف  .رأ١ِ

 
مّالج -2 اٌ َف  َ ذظش ّا ط ٍك   .أغ
3- ٍٍ َد اٌسف ِسرىي اٌض ً خط  طهٍ در اٌ َد   إجراءات ضبط الجهاز وإيقاف تشغيلهساجغ )  .ٔظف اٌىػاء أو األوػحُ شُ ضغ ص

اصٌاٌس  ً ظ افٌ  ٍ  (ف
 

دبّخٌ   2-4 ذ   JIBرضج١
 

ّمةةالج  اٌ رّطةةشف)افةةرخ تةةاب  اٌ  ٓ ُ ةّة ُ اٌ اثٌةةاب  ق اٌّرمةةاطغ ( ػةةادج  اشٌتةةا اةٌةح  ولةةُ تاص
اثٌشاغةٍ األستؼةح       ةه  ٓ طشةَك ف ٓ ػة اٌشذ ةُ  (, 1أظةش اٌشةىً   )اٌّسرخذَ ٌذػُ  ش

ّاٌح  ّد د ةٍ سةثك فىهةا       BIJشث ارٌ ةٍ  ةِغ اٌثشاغ خ  ٍّذما اٌ ها فٍ تالح  ٕ ذُ شذ اٌرٍ 
اشٌتةاق اٌّرمةاطغ    فٍ خ اٌةح  ىً   )طىج إص وفةٍ داٌةح اسةرخذاَ خةُاس     (, 2أظةش اٌشة

ٌظةةثٍح أظةةش اٌٍّذةةك  ْ ا ٍذظةةىي ( أ)اةٌةذنى ٌ ًُ اةٌةذٌ ٓ نةةزا  ةِة ةٍ  اٌجةةضء اٌخٍفة ةٍ  فة
ةة  ارٌشوةُ خ  ةّةا ُ سٌ    , ػةٍةً ذؼٍ ةٕةاشش االخرةُةا رّ اٌ د  اضٌةَة ةٍ  ةد والة ةُ ترصثةُ ةُ لة  BIJشة

 ٓ ِ اٌسفٍٍ  اٌجضء  ّاَح  ىً ) BIJٌذ  (.3أظش اٌش

 

        
ً اشٌ ً                        1ى  2اشٌى

 
 

 

 
 ً  3اشٌى



3–1  

   FILTERQUICK™ FQE30مجموعة المقالي الكھربائية 
  تعليمات التشغيل:  الفصل الثالث

  
  
  
  

  
  
  
  
  

  )الموضحة FILTERQUICK™ FQE ELECTRIC 330(التھيئة النموذجية لمقلاة 
  قد يختلف شكل المقلاة خاصتك عن  :ملاحظة

  .ريخ التصنيعالشكل الموضح قليلاً وفقًا للتھيئة وتا
  



3–2  

  إجراءات إعداد الجھاز وإيقاف تشغيله 3-1
  

  الإعداد 
  

  خطر 
حيث ,  إذ يجب أن يُملأ الوعاء إلى خط التعبئة بالماء أو الزيت قبل تنشيط العناصر,  يُحظر تشغيل المقلاة عندما يكون وعاء القلي فارغًا

  .  حه مما قد يتسبب في نشوب حريقيؤدي عدم القيام بذلك إلى وقوع ضرر على العناصر يتعذر إصلا
  

  خطر 
احرص على تجفيف وعاء القلي من الماء جيدًا قبل إعادة ملئه بالزيت،  إذ يؤدي عدم القيام بذلك إلى تناثر الزيت عند تسخينه لدرجة 

  .حرارة الطھي
  

  تحذير  
لذا احرص على استخدام ,  الدھون الصلبة غير مخصصة للاستخدام مع الدھون الصلبة بدون تركيب معدات ™FilterQuickمقلاة 

وتبلغ سعة ,  حيث يؤدي عدم اللالتزام بذلك إلى انسداد خطوط الزيت,  الدھون السائلة فقط معھا في حالة عدم تركيب معدات الدھون الصلبة
للوعاء المزدوج ) لتر 7/جالون 2.5(رطل  15.5للوعاء الممتلئ و) لتر 14/جالون 3.7(رطل  FilterQuick™ 31 الزيت في مقلاة 

  ). درجة مئوية 21(درجة فھرنھايت  70عند درجة حرارة تبلغ 
  

  تحذير  
  .احرص على ملء جانبي الوعاء المجزأ عند التسخين لأي غرض أو الاختبار أو الطھي أو الغلي في الوعاء

  

  

وذلك للسماح بتمدد الزيت عندما تزيد , الوعاء في الجزء الخلفي من السفليقم بملء وعاء القلي بزيت الطھي حتى خط مستوى الزيت  -1
,  إذ لا يجب ملء الوعاء بالزيت البارد لأعلى من الخط السفلي حيث يتمدد الزيت ويفيض عندما تزيد درجة حرارته, درجة الحرارة

على تعليمات  للاطلاع  ™8197269FilterQuick تحكم وحدة دليلفي  16-1بصفحة  8-9-1ولأنظمة الزيت الغزير راجع القسم 
  .ملء الوعاء من الزيت الغزير

وتحقق من استواء وجه القابس مع لوحة المخرج، مع عدم , في المقابس المناسبة) إن أمكن(تأكد من توصيل أسلاك الطاقة وإحكام غلقھا  -2
  .وجود جزء مرئي من الأسلاك

حاوية باب المقلاة على اللوحة الأمامية من مربع  حيث تم تجھيز بعض الطرازات بمفتاح رئيسي يقع خلف, تأكد من توصيل الطاقة -3
  .المكونات بجوار المنصھر

   MLT-CYCL، سوف تبدأ المقلاة في التسخين وسوف تعرض الشاشة تشغيلھاوعند , تأكد من توصيل الطاقة بوحدة التحكم -4
ويتم عرض درجة حرارة ), ة مئويةدرج 82(درجة فھرنھايت  180بالتبادل مع درجة حرارة المقلاة حتى تصل إلى ) دورة ذوبان(

تتغير شاشة وحدة , وفور وصول المقلاة إلى النقطة المضبوطة مسبقًا,  درجة فھرنھايت من النقطة المضبوطة مسبقًا 2المقلاة حتى 
خروج ( EXIT COOLللخروج من دورة الذوبان، اضغط على زر , وتكون المقلاة جاھزة للاستخدام) جاھز( Readyالتحكم إلى 

  )لإنھاء دورة الذوبان؟) نعم(ھل تريد الضغط على زر ( ?Answer YES to EXIT MELT), اردب
    .الطھي حرارة درجة عند الزيت يكون تأكد من بقاء مستوى الزيت عند خط مستوى الزيت العلوي عندما -5
  .  كجم 0.7رطل أو  1 2/1يجب ألا يتجاوز حمل دفعة البطاطس المقلية في الزيت أو الدھون  -6
  

  إيقاف تشغيل الجھاز
  
  ). 6و 5راجع الفصل (احرص على تصفية الزيت وتنظيف المقلاة  -6
  .قم بإيقاف تشغيل المقلاة -6
  .ضع أغطية أوعية القلي فوقھا  -3
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  التشغيل  3-2
  

لإجراءات  ™FilterQuick 8197269 تحكم وحدة تشغيل دليلراجع  ).كما ھو موضح أدناه( ™FilterQuickالمقلاة مزودة بوحدات تحكم 
  .البرمجة والتشغيل

  

   FILTERQUICKوحدة تحكم 
  .ارجع إلى الفصل الخامس من ھذا الدليل لتعليمات التشغيل الخاصة بنظام التصفية المدمج

  
  
  ®Oil Attendant التعويض التلقائي للزيت باستخدام تقنية   3-3
  

 عند تشغيل نظام تعويض الزيت التلقائي بتقنية
 Oil Attendant® ي المقلاة يتم تعويض الزيت ف

ويتسع الخزان , تلقائيًا من الخزان الموجود في الحاوية
في حالة التشغيل ,  رطل من الزيت 35لحوالي 

النموذجي سوف يستمر التشغيل لما يقرب من يومين 
  ,قبل التغيير

كما تم شرح مكونات النظام على اليمين 
  ).1انظر الشكل (
  

ض الزيت إلى تعويض يھدف نظام تعوي    :ملاحظة
حيث تتطلب ,  ملئھا ة القلي وليسالزيت داخل أوعي

   .أوعية القلي الملء اليدوي بعد الإعداد والتفريغ

  
    
  
  تركيب خزان الزيت          3-3-1
  

تأكد من وصول أنبوب ,  الذي يربط جھاز الشفطواستبدله بالغطاء المرفق ,  أزل الغطاء الأصلي من وعاء الزيت ورقاقة الألومنيوم
  .  التغذية من الغطاء إلى قاع وعاء الزيت

  
وتجنب إمساك أجھزة الشفط على الجزء ), كما ھو موضح في الصفحة التالية(ضع وعاء الزيت داخل الحاوية ثم قم بزلقه في مكانه 

  .الداخلي من الوعاء عندما يتم وضعھا داخل المقلاة
  

عندما يتم تسخين المقلاة لدرجات الحرارة المبرمجة مسبقًا، ينشط النظام ثم يقوم بإضافة الزيت ببطء إلى .  ن جاھز للتشغيلالنظام الآ
  .الأوعية عند الحاجة، حتى يصل الزيت إلى المستوى الأمثل

  
  
  
  
  
  
  
  
  



3–4  

  
  تغييرات الزيت الروتينية    3-3-2

) خزان تعويض الزيت فارغ( TOPOFF OIL EMPTYدة التحكم تعرض وح, عندما ينخفض مستوى الزيت في الخزان
قد تختلف بعض  ).تأكيد(  (CONFIRM)اضغط على  ,  على يمين الشاشة) تأكيد( CONFIRMوعلى يسار الشاشة 

ملحق في حالة استخدام الدھون الصلبة انظر ال, JIBاتبع تعليمات الشركة المصنّعة عند تغيير رف , الخطوات عن الصور الموضحة
 ,في الجزء الخلفي من ھذا الدليل للحصول على التعليمات) ج(
    
 خارجھا  JIBافتح الحاوية وحرك رف   -1

  ).2انظر الشكل (
  

  
  2الشكل 

  

أزل الغطاء وقم بصب أي كمية زيت متبقية في الحاوية إلى جميع  -2
  ).3انظر الشكل (أحواض القلي بالتساوي 

  

  
  3الشكل 
  

طاء وسدادة الألومنيوم مع جعل الإناء في أزل الغ  -3
  ). 4انظر الشكل , (وضع مستقيم

  

  
  4الشكل 

  

  ).5انظر الشكل (ضع الأنبوب في الحاوية الممتلئة الجديدة    -4
  

  
  5الشكل 
  

  ).2كما ھو موضح في الشكل (على الرف داخل حاوية المقلاة  JIBقم بزلق   - 5
  
ثوان لإعادة  10البرتقالي لمدة  JIBدة ضبط اضغط مع الاستمرار على مفتاح إعا -6

   ).6راجع الشكل (ضبط نظام تعويض الزيت 
  

  
  6الشكل 
  

  أنظمة الزيت الغزير      3-3-2
  

  .توجد تعليمات تركيب أنظمة الزيت الغزير واستخدامھا في الملحق أ الموجود في الجزء الخلفي من ھذا الدليل
  

  :تحذير
يُحظر إضافة زيت ساخن أو سبق 

  .JIBاستعماله إلى رف 
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  FILTERQUICK™ FQE30 مجموعة المقالي الكھربائية
  إرشادات التصفية :الفصل الرابع

  
  مقدمة  4-1
  

إمكانية تصفية الزيت من إحدى أوعية القلي بأمان وكفاءة في  ™FilterQuickالملحق بمقلاة ) بضغطة الزر(يُتيح نظام التصفية 
  , الوقت الذي تكون فيه أوعية القلي الأخرى قيد التشغيل

  
  .على تشغيل النظام 3ـ4بينما يشتمل القسم , على التجھيزات الخاصة باستخدام نظام التصفية 2ـ4ويشتمل القسم 

  
  تحذير 

يتحمل المشرف على الموقع مسؤولية ضمان دراية العاملين بالمخاطر الكامنة في تشغيل نظام تصفية الزيت الساخن وخاصة 
  .التجفيف والتنظيف الجوانب المتعلقة بتصفية الزيت وإجراءات

  
  تحذير 

ً ينبغي تغير بطانة أو ورق التصفية يوم   أو عندما يتجاوز مستوي الشوائب ارتفاع حلقة التثبيت  يا
  
  للاستخدام مع بطانة التصفية أو لوح التصفية) بضغطة الزر(بنظام التصفية  ™FilterQuickتجھيز مقلاة  4-2
  

إمكانية تصفية الزيت من إحدى أوعية القلѧي بأمѧان وكفѧاءة فѧي  ™FilterQuick بمقلاة الملحق) بضغطة الزر(يُتيح نظام التصفية 
ويسѧتخدم ھѧذا النظѧام مكونѧات ورق التصѧفية حيѧث يتضѧمن صѧينية البقايѧا  ,الوقت الذي تكون فيه أوعية القلي الأخѧرى قيѧد التشѧغيل

  .وحلقة التثبيت الكبيرة وشاشة المصفاة المعدنية

اسѧحب وعѧاء التصѧفية مѧن الحاويѧة مѧع إزالѧة صѧينية البقايѧا  -1
ية وشاشѧѧѧة المصѧѧѧفاة المعدنيѧѧѧة وحلقѧѧѧة التثبيѧѧѧت وورق التصѧѧѧف

ثم قم بتنظيѧف جميѧع المكونѧات بمحلѧول ),  1راجع الشكل (
  . اً منظف وماء ساخن وتجفيفھا جيد

  
يحذر إزالة غطاء الوعاء إلا في حالة التنظيѧف أو الوصѧول 

التѧي تѧم , الداخلي أو السماح بوضع وحѧدة تصѧريف الѧدھون
وتوجѧѧѧѧد , تحѧѧѧѧت المصѧѧѧѧرف, 2004صѧѧѧѧنعھا قبѧѧѧѧل ينѧѧѧѧاير 

  .8197206ادات التفريغ في دليل وحدة التحكم إرش
  

  

  
   1الشكل 
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  2الشكل 

  
  3الشكل 

  
  4الشكل             

  !يحظر استخدام مسحوق التصفية مع لوح التصفية
  

  
والأن يعد نظام التصفية  ,MIBعلى لوحة " A"تأكد من ظھور , ادفع وعاء التصفية في المقلاة مرة أخرى وضعه أسفلھا  -7

  .جاھز للاستخدام
  

  خطر 
مما قد , لتجنب تدفق الزيت الساخن وانسكابه, لوقت في وحدة التصفية المدمجةيُحظر تصريف أكثر من وعاء قلي في نفس ا

  .يتسبب في حدوث حروق شديدة والانزلاق والسقوط
  

  خطر 
يجب تفريغ صينية البقايا الموجودة في المقالي المجھزة بنظام التصفية في وعاء مقاوم للحريق بعد الانتھاء من عمليات القلي 

 ً ً رق بعض جزيئات الطعام تلقائحيث قد تحت, يوميا   .في حالة امتصاصھا لبعض المواد الدھنية يا
  

  تحذير 
حيث يؤدي , تجنب احتكاك سلات القلي أو غيرھا من الأواني بالشريط الملحق بالمقلاة، والذي يقوم بإحكام ربط أوعية القلي

كما أن تصميمه تم  ما يؤثر بالسلب على ثباته،الاحتكاك بين سلات القلي على الشريط لإزالة الدھون إلى تشويه الشريط م
  .بطريقة محكمة ويلزم إزالته فقط عند التنظيف

  )بضغطة الزر(المزودة بنظام التصفية ™FilterQuickمقلاة  4-3
  

ھي بالقيام بتنبيه المشغل لكى يبدأ عملية التصفية الشبه تلقائية بعد عدد من دورات الط ™The FilterQuickتتميز وحدة تحكم 
  . المحددة

  

فحص تركيب الحلقات الدائرية 
  المتصلة بالمصفاة 

.  

احرص على فحص تركيبات توصيل وعاء التصفية للتحقق  -2
  ).2راجع الشكل (من حالة الحلقتين الدائرتين 

  
3- ѧѧي وضѧب عكسѧѧوات بترتيѧѧس الخطѧѧع نفѧفاة اتبѧѧة المصѧѧع شاش

المعدنية في وسط أسفل الوعѧاء ثѧم ضѧع ورق تصѧفية أعلѧى 
 الشاشѧѧѧѧѧѧة وتأكѧѧѧѧѧѧد مѧѧѧѧѧѧن إدخالھѧѧѧѧѧѧا مѧѧѧѧѧѧن جميѧѧѧѧѧѧع الجھѧѧѧѧѧѧات 

تحقѧق , وفي حالة استخدام بطانة التصفية), 1راجع الشكل (
مѧѧن أن يكѧѧون الوجѧѧه الخشѧѧن للبطانѧѧة فѧѧي الأعلѧѧى ثѧѧم ضѧѧعھا 

وتأكѧѧد مѧѧن وضѧѧعھا بѧѧين الحافѧѧات المنقوشѧѧة , فѧѧوق الشاشѧѧة
  .عاء التصفيةلو

  
ضع حلقة التثبيت فوق ورق التصفية ثم اخفضھا في  -4

حتى يتم وضع الورق على جانبي وعاء التصفية , الوعاء
  ).  3راجع الشكل (

  
فѧѧي حالѧѧة اسѧѧتخدام , عنѧѧد وضѧѧع حلقѧѧة التثبيѧѧت فѧѧي موضѧѧعھا -5

قѧم بѧرش علبѧة واحѧدة مѧن مسѧحوق التصѧفية , ورق التصفية
 ).4راجѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧع الشѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧكل , (علѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧى الѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧورق بالتسѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧاوي

  
ثم ادفع الوعاء في,استبدل صينية البقايا في وعاء التصفية-6
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وبعد عرض العدد المحدد  ,™FilterQuickعلى نظام التصفية الشبه تلقائي في مقلاة  ™A FilterQuick تسيطر وحدة تحكم
وفي حال  ,)لا نعم( YES NOبالتبادل مع  )تصفية الآن؟( ?Filter nowتقوم وحدة التحكم بعرض , لدورات الطھي

وحدة التحكم باستئناف التشغيل العادي لمجموعة الطھي وإعادة التنبيه للتصفية مرة  ستقوم, أو بدء دورة طھي )لا( NOاختيار 
بمجرد التحقق من الطھي قبل إجراء ) تصفية الآن؟( ?FILTER NOWسيظھر على شاشة وحدة التحكم رسالة المطالبة  ,أخرى

كما يجب أن يتم تأكيد جميع , ي دليل وحدة التحكمويمكن الاطلاع إلى خطوات التصفية الموجودة ف ,التصفية أو عدد أوامر التصفية
  .الرسائل أو إزالتھا من جميع وحدات التحكم قبل البدء في عملية التصفية

  
  )بضغطة الزر(المزودة بنظام التصفية  ™FilterQuick استكشاف الأعطال وإصلاحھا لمقلاة  4-4
  عدم إتمام عملية التصفية  4-4-1
  

  . ويتم عرض رسالة خطأ على وحدة التحكم, صفية بعد تغير ورق التصفية أو بطانة التصفيةقد يحدث عطل في إجراءات الت
  

 yesبالتبادل مع ) ھل الوعاء ممتلئ؟( ?IS VAT FULL تقوم وحدة التحكم بعرض
no  

  .   بعرض ثلاث خطوط أفقية MIBوتقوم لوحة ),نعم لا(
  

  
  

حيث تعود وحدة ,  للاستمرار) نعم) ( )YES زر اء ممتلئ اضغط علىإذا كان الوع   -1
  .التحكم إلى وضع الخمول أو إيقاف التشغيل

  
ً إذا كان الوعاء غير ممتلئ تما    .اتبع الخطوة التالية ما

  

  
  

ً إذا كان الوعاء غير ممتلئ تما )لا) ( )NOاضغط على    -2   .ما
  
  

  
  

 تقوم وحدة التحكم بعرض, بعد توقف المضخة,  أثناء إعادة تشغيل المضخة )لءم( FILLING تقوم وحدة التحكم بعرض
IS VAT FULL? )ھل الوعاء ممتلئ تما ً إذا كان الوعاء ممتلئ اذھب , مرة أخرى) نعم لا( yes no بالتبادل مع )؟ما

ً إذا كان الوعاء غير ممتلئ تما, 1إلى الخطوة    . اتبع الخطوة التالية, ما
  
ً إذا كان الوعاء غير ممتلئ تما) لا) ( )NOلى اضغط ع   -3   .ما
  
  

  
  

 تقوم وحدة التحكم بعرض, بعد توقف المضخة, أثناء عمل المضخة )ملء( FILLING تقوم وحدة التحكم بعرض
IS VAT FULL? )ھل الوعاء ممتلئ تما ً إذا كان الوعاء ممتلئ ,  مرة أخرى )نعم لا( yes no بالتبادل مع) ؟ما

ً إذا كان الوعاء غير ممتلئ تما,  1لخطوة اذھب إلى ا   . اتبع الخطوة التالية ما
  
ً إذا كѧѧان الوعѧѧاء غيѧѧر ممتلѧѧئ تمѧѧا )لا) ( )NOاضѧѧغط علѧѧى    -4 إذا كانѧѧت ھѧѧذه ھѧѧي المѧѧرة . مѧѧا

  ,السادسة على التوالي لعدم إتمام عملية التصفية قم بتخطي ذلك إلى الخطوة الثامنة
  
  

  
  

 )نعم لا( YES NOبالتبادل مع , )تغيير ورق المصفاة؟( ?CHANGE FILTER PAPERتعرض وحدة التحكم 
  .  وصوت تنبيه

  
   .للاستمرار )نعم(  (YES)اضغط على    -5
  

 4بعودة المقلاة كما في أغلب الحالات إلى وضع الطھѧي لمѧدة  )لا( )  )NOيسمح الضغط على 
 CHANGE FILTERاية تظھروفي النھ, إذا كانت الورقة غير صالحة, دقيقة 15دقائق أو 

PAPER? )تغيير ورق المصفاة؟(, بالتبادل مع YES NO )وة , )نعم لاѧذه الخطѧرر ھѧوتتك
   .)نعم( YESحتى يتم اختيار 
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  .  )إزالة الوعاء( REMOVE PANتقوم وحدة التحكم بعرض 

  
الحالة في ھذه , ساعة25حيث يتم غالباً كل , في حالة نفاذ وقت تغيير ورق المصفاة :ملاحظة*

دقيقة  15كل  ?)تغيير ورق المصفاة( ?CHANGE FILTER PAPERتتكرر رسالة 
  .دقائق 4بدلاً من كل 

  
قم بتغير ورق التصفية وتأكد من , )تغيير الورق( CHANGE PAPERتتغير شاشة وحدة التحكم إلى ,  أزل الوعاء   -6

 30بمجرد خروج وعاء التصفية في مدة قدرھا ,  ثانية 30عن سحب وعاء التصفية إلى الأمام خارج الحاوية في مدة لا تقل 
ادفع وعاء التصفية , تأكد من جفاف الوعاء وتركيبه بشكل صحيح,  )إيقاف تشغيل( OFF ستقوم وحدة التحكم بعرض, ثانية

  .  MIBعلى لوحة ” A“وتأكد من ظھور , مرة أخرى داخل المقلاة
  
  .ة التحكم بعرض درجة حرارة المقلاة حتى تصل إلى القيمة المضبوطة مسبقاستقوم وحد, قم بتشغيل وحدة التحكم   -7
  
فѧѧѧي ھѧѧѧذه الحالѧѧѧة قѧѧѧم بغلѧѧѧق صѧѧѧمام الإرجѧѧѧاع وسѧѧѧتقوم وحѧѧѧدة الѧѧѧتحكم بعѧѧѧرض , إذا تكѧѧѧرر خطѧѧѧأ التصѧѧѧفية لسѧѧѧتة مѧѧѧرات متتاليѧѧѧة   -8

SERVICE REQUIRED )الصيانة مطلوبة(  بالتبادل معYES )وصوت تنبيه )نعم.  
  

  . ثم اتبع الخطوات التالية, لإسكات التنبيه.)نعم) ( )YESى اضغط عل   -9
  

ثانيѧة  15وبعѧد مѧرور  )خطѧأ فѧي النظѧام( SYSTEM ERRORتقѧوم وحѧدة الѧتحكم بعѧرض 
بالتبادل  )إصلاح الخطأ في النظام( SYSTEM ERROR FIXEDتتغير رسالة الخطأ إلى 

مѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧع 
YES NO )لا نعم(  .  

  
قم بالاتصѧال بѧالفنيين المعتمѧدين للصѧيانة , للاستمرار في الطھي )لا) ( )NOاضغط على    -10

دقيقѧѧة حتѧѧى يѧѧتم  15وسيسѧѧتمر عѧѧرض رسѧѧالة الخطѧѧأ كѧѧل ,.  لإصѧѧلاح المقѧѧلاة وإعѧѧادة ضѧѧبطھا
كمѧѧا لѧѧن تѧѧتمكن عمليѧѧة التصѧѧفية الشѧѧبه تلقائيѧѧة ولا عمليѧѧة تعѧѧويض الزيѧѧت ,   إصѧѧلاح المشѧѧكلة

  .ةالتلقائي من العمل حتى يتم إعادة ضبط المقلا

  
  
  

  
  

  
  
4-5 Filter Busy )انشغال التصفية(    
    

في ھذه الحالة يقوم النظام بانتظار القيام بتصفية , على وحدة التحكم )انشغال التصفية( FILTER BUSYفي حالة عرض 
قم بالاتصال , إذا لم يتم إصلاح المشكلة, دقيقة لترى ھل تم إصلاح المشكلة 15انتظر , وعاء آخر أو انتظار عرض مشكلة أخرى

  .بالفنيين المعتمدين المحليين للصيانة
    

  خطر 
مما قد , وذلك لمنع تدفق الزيت الساخن وانسكابه, تجنب تصريف أكثر من وعاء قلي في نفس الوقت في وحدة التصفية المدمجة

  .يتسبب في حدوث حروق شديدة وانزلاق وسقوط
  

  تحذير 
, يستخدم في حالة الإفراط في سخونة محرك المصفاة أو حدوث عطل كھربائي, ط يدويمضخة المصفاة مزودة بمفتاح إعادة ضب

دقيقة حتى يبرد قبل محاولة إعادة  20قم بإيقاف تشغيل نظام التصفية وترك محرك الضخ لمدة , وفي حالة تعثر ھذا المفتاح
  ).راجع الصورة في الصفحة التالية(ضبط المفتاح 

  
  تحذير 
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ويجب إعادة ضبط , ارتدي معدات السلامة المناسبة عند إعادة ضبط مفتاح إعادة ضبط مضخة المصفاةاستجب للتحذيرات و
  .المفتاح بعناية شديدة لتجنب احتمالية حدوث حروق خطيرة بسبب الإھمال والتحرك حول أنبوب التصريف ووعاء القلي

  

  
  مفتاح إعادة ضبط مضخة المصفاة

  
  
  
  وعية وتفريغ الزيت  وإعادة ملء الأ, التصريف  4-6
  

للتخلص من الزيوت المستعملة ,  (قم بتصريف الزيت في وعاء مناسب لنقله إلى وعاء التفريغ, عندما يتطلب تغيير زيت الطھي
وتتوفر وحدة , JIBمع أنظمة  Frymasterباستخدام وحدة تصريف الدھون من  Frymasterتوصي شركة , وتصريفھا بأمان

في حالة استخدام وحدة  :ملاحظة، يحظر تصريف الزيت المغلي في وحدة تصريف الدھون.) زع المحليتصريف الدھون لدى المو
ولإزالة , يجب إزالة غطاء وعاء التصفية للسماح بوضع الوحدة أسفل المصرف 2004تصريف الدھون التي تم صنعھا قبل يناير 

وللاطلاع على تعليمات التشغيل ,  ثم اسحبه خارج الحاوية ,وأزل واقي الزيت, قم برفعه على الحافة الأمامية ببطء, الغطاء
فقم بتبريد الزيت إلى , إذا كانت وحدة تصريف المواد الدھنية غير متاحة,  راجع الأوراق المرفقة مع وحدة التصريف, المحددة

أو أكثر لكي تمنع ) لتر 15(جالونات  4سعة  حاوية معدنيةفي  الزيتثم قم بتصريف ) درجة مئوية 38(درجة فھرنھايت  100
اتبع إرشادات التصريف وإعادة الملء الخاصة بھذا النظام والواردة , وفي حالة استخدام نظام الزيت الغزير,  الزيت من الإنسكاب
  .  FilterQuick™ 8197269في دليل وحدة تحكم 

  
  

  خطر 
أو   كحد أدنى ) لتر 15(جالونات  4اء الحاوية على تحقق من احتو, عند تصريف محلول التنظيف في الحاوية المعدنية المناسبة

  .وإلا قد يتدفق السائل الساخن ويتسبب في وقوع إصابات, أكثر
  

  خطر 
قبل تصريفه في حاوية التفريغ المعدنية ) درجة مئوية 38(درجة فھرنھايت 100يلزم ترك الزيت ليبرد عند درجة حرارة 

  .المناسبة
  

  خطر 
  .دة التفريغ، تجنب ملئھا يما يتجاوز الحد الأقصى لخط التعبئة الموضح على الحاويةعند تصريف الزيت في وح

  
  خطر 

حيث أن درجة حرارة ,  يجب تصريف زيت الطھي وتصفيته بعناية شديدة لتجنب احتمالية حدوث حروق بالغة بسبب الإھمال
كما ينصح بارتداء جميع معدات ,  ما يقرب من ذلكأو ) درجة مئوية 177(درجة فھرنھايت  350الزيت المُراد تصفيته تصل إلى

  .السلامة عند تصريف الزيت وتصفيته
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  تحذير 
  .يحظر تصريف الزيت المغلي في وحدة تصريف الدھون،  حيث قد يتسبب ذلك في حدوث تلف للوحدة

  
  
  
  .  )إيقاف تشغيل( OFFاحرص على ضبط مفتاح تشغيل وحدة التحكم على وضع   -1
  
جالونات  4المزودة بغطاء قابل للغلق ذات سعة  الحاوية المعدنيةوضع وحدة تصريف الدھون أو , الة وعاء التصفيةقم بإز -2

قادرة على تحمل سخونة  الحاوية المعدنيةيجب أن تكون , لتصريف الزيت, أو أكثر أسفل أنبوب التصريف) لتر 15(
  .  السوائل الساخنة

  
وفي حالة انسداد , لخطوات التصريف ™FilterQuickواردة في دليل وحدة تحكم اتبع إرشادات التخلص من الزيت وال -3

  .استخدم الأداة المعدنية المرفقة مع المقلاة لتنظيف الانسداد, الصمام بجزيئات الأطعمة
  

  خطر 
ث تسريبات حيث قد يتسبب تلف الكرة بالداخل في حدو, تجنب الطرق على صمام التصريف بقضيب التنظيف أو أي أجسام أخرى

  .وإلغاء الضمان
  
, ويرجى توخي الحذر ,احرص على تنظيف جميع جزيئات الأطعمة والزيت المتبقي من وعاء القلي, بعد تصريف الزيت -4

  .حيث قد تتسبب ھذه المواد في حدوث حروق خطيرة إذا لامست الجلد
  
فى ونظيف حتى يصل إلى خط مستوى بمجرد التحقق من غلق صمام التصريف قم بملء وعاء القلي بزيت طھي جديد ومص -5

  . الزيت السفلي
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ً اٌىشٙثبئٍخ  ّمبٌ ٌ  FILTERQUICK™ FQE30ِجّٛػخ ا
ظً اٌخبِس خٍ:  اٌف بٔخ اٌٛلبئ ظٍ  اٌ

 
 
مّالح 5-1 ٌ ظٍف ا  رٕ
 

 خطش 
بًٍِ مًٍ ٌٛ ٌ ٍبد ا ٍ ّ ِٓ ػ بٍٕس ثؼذ االٔزبٙء  ٌ بَٚ  مِ زظفخٍ فً ٚػبء  ٌ ظٕبَ ا جضٙح ث ّ ٌ بًٌ ا مّ ٌ ٛد فً ا جّٛ ٌ ,  ٌجت رفشٌغ دسج افٌزبد ا

د اطٌؼبَ ر ذزشق ثؼغ جضٌئب ذخٍٕ٘ بًٍمٍبئدٍث لذ ر ٌ ّٛاد ا ٌ بطبٙ ٌجؼغ ا اِزظ دبخٌ   ً  .ف
 

 خطش 
مًٍ ٌ خٍٍ ا ّ مّالح أثبٕء ػ ٌ ٕظٍف ا خٌ ر ذبٚ ِ ذظش  ٍٛء, ٌُ ّ ِ ٌٛػبء  ٌىْٛ ا ٕذبِ  خٓ اًأٚ ػ ٌضٌذ اٌسب ذ  ,ثب ٌ ىٌ اضٌ بٍّٖ إ ٌ ذ ا ٍ ٚإرا ٚط

مًٍ ٌ ٌذسجخ ا  ٗ خٍٕ ي رُ رس ٌز ٌضٌذ, ا مٌشٌجخ, سٍزٕبثش ا ذٌذح ٌألشخبص ا دشٚق ش ٌى  لذ ٌؤدي إ  .ِّب 
 

زشٌ  ذ  ر
ّالسِخ طٌٍؼبَ ثشىً فؼبّي ٌ طشٍٙ األسطخ ا ٕظٍف ٚر ٌز  ُّ ّظ ٌ ذَ إٌّظف اٌزجبسي ا اد  ,اسزخ دشص ػىٍ لشاءح إسشبد ٌزا ا

زشٌخٌ لجً االسزؼبّي ذ ٌز ٌجبٍٔبد ا اَ ٚا ْ  ,االسزخذ ذّح اٌزً ٌجت أ ٌ طٛي ا ٌذسجخ رشوضٍ إٌّظف ٚ بَّ خبص  ا٘ز دٍث ٌجت إٌالء 
ّٕظف ػٍى األسطخ ا ٌ ٍٙب ا ّالِسخ طٌٍؼبٌَجمى ف ٌ. 

 
خٍِ 5-2 ٌٍٛ خٔ ا بٍ ٌظ ٛص ٚا ذ  افٌ
 
ِٓ أي أػشاس 5-2-1 ذمك  ٍز ٌ ذمبرٙب  ٍ ِ الح ٚ مّ ٌ ذض ا بًٍِ -ف ٌٛ 
 

 ْ ٌٝ أ ِبد رش١ش ئ ً اٌسب٠ٚخ أٚ أ٠خ ػال ٍٟ أٚ داخ امٌ ِٛاد غش٠جخ فٟ ٚػبء  ىوٛخ أٚ ثب١ٌخ أٚ رغش٠جبد أٚ أ٠خ  أٞ أعالن فِ  ٓ اثسث ػ
ٕخ ٚخب٘ضح ٌ ِ غذ آ ٍِٚسمبرٙب ١ٌ ّمالح  اَاٌ  .العزخذ

 
جبًٍ   5-2-2 ً خٚبس مّالح داخبٍٍ ٌ بخٌٚ ا د ظٍف  بًٍِ –رٕ ٌٛ 
 

ً ثمؽؼخ لّبػ خبفخ ٚٔظ١فخ ٌذاخ ٓ ا ِ مّالح  اٌ اخٌ , ٔظف زب٠ٚخ  اٌٛصيٛ ئ١ٌٙب إلص  ٓ ىّ اٌزٟ ٠ اٌّؼذ١ٔخ  ىٛٔبد ٚاألعؽر  ّ اٌ ِغر  ثُ ا
ّزشاوُ اٌ اٌغجبس  ذ ٚ  .اٌض٠

 
ٍٍ جِ خ ٚ ٓ اٌخبسج ثمؽؼخ لّبػ ٔظ١ف ِ ّمالح  اٌ ٕظفٔظف زب٠ٚخ  ّ اٌ  ٟ ػٛخ ف مٕ ِ خٍٍ ,خ ٚ جِ خ ٚ ِغر ثمؽخ لّبػ ٔظ١ف  .ثُ ا

 
ّمالح  5-2-3 ٌ ِج  ظفخٍ اٌّذ tciuQretl™رٕظٍف ٔظبَ اٌز i F ًٍِب ٌٛ 
 

زشٌ  ذ  ر
ٌٕظبَ ً ا ذ ف جٛد اضٌٌ ٚ ْٚ ٌزظفخٍ ثذ ذظش رشغًٍ ٔظبَ ا ٌُ. 

 
زشٌ  ذ  ر

ٌغ دذح اٌزفش ى ٚ ٌ مذٌُ إ ٌ ذ ا مً اضٌٌ ٌٕ ظفخٍ  اَ ٚػبء اٌز ذظش اسزخذ ٌُ. 
 

زشٌ  ذ  ر
ٌزظفخٌٍُ خً ٚػبء ا بٍّٖ دا ٌ ّظفبح, ذظش رظشٌف ا ٌ ِؼخخ ا بٍّٖ  ٌ  .دٍث سزذِش ا
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مّالح ازٌصف١خ ث ٕظبَ  ٌذٚس٠خ ٌ اٌٛلبئ١خ ا ٍص١بخٔ  ازٌصف١خ  ™FilterQuick ال ٠ٛخذ ئخشاءاد ٌ ِٟٛ ػٌٛبء  ا١ٌ ٕظ١ف  ازٌ  ٓ ِ أوثش 
ٕظف ّ اٌ ٚ ٓ اٌّبء اٌغبخ ِسيٍٛ   َ ازٌّؼمٍخ ثبعزخذا ىٛٔبد  ّ اٌ ٚ. 

 
ٕظ اٌ  ْ ظذ أ ٍٝ اإلؼالقئرا الز عخ ػ عخ ثجػء أٚ ال ٠ ازٌصف١خ, بَ ٠ ً ٚػبء  ٛخٛدح أعف ِ ازٌصف١خ  ْ شجىخ ٚػبء  ٚخدٛ , رأوذ أ ِغ 
ٝ اٌشبشخ ٍ خ خ١ذح, اسٌٛلخ أػ ٟ زبٌ ٓ ٚف زٛاخذ٠ ِ ِبِٟ ٌٛػبء ازٌصف١خ  ٓ األ ّ ٟ اٌدبٔت األ٠ ْ ف ٛخٛدرب ّ اٌ  ْ اٌذائش٠زب  ْ سٌٍمزب ْ ا   .رٚأوذ أ

 
 
اء ٚ 5-2-4 خ ٚاألجض ٌزظفٍ ًرٕظٍف ٚػبء ا ٌفٍظ مٌبثخٍ  د ا ذمب ٍ ّ ٌ  ا
 

ٌشٚاعت أٚ أؼجبق  اٌغالي أٚ صٛأٟ ا  ً ً ثِ اٌمبثخٍ فٌٍص ٍّسمبد  اٌ ازٌصف١خ ٚاألخضاء ٚ ٍٝ ٚػبء  ُّفسُ ػ اٌ ز١ث ع١زشاوُ اٌض٠ذ 
ّه  .اٌغ

 
ٕظ١ف  ازٌ يٛ  سٍِ خٍٍ فٟ  ً ثمؽؼخ لّبػ ٔظ١فخ جُِ اٌمبثخٍ فٌٍص ٍّسمبد  اٌ ازٌصف١خ ٚوبفخ األخضاء ٚ ِغر ٚػبء  ً ا)ا ٓ غغ ىّ ألخضاء أٚ ٠

ً(, فٟ غغبخٌ األؼجبق ِ ً لؽؼخ ثبٌّبء ٚخففٙب ثبىٌب ٕت .ٚاشؽف و ٘زٖ  رد ٕظ١ف  اىٌشػ زٌ داد  ظّب رٞ أٚ  افٌاٛل صٛف  اٌ اَ  اعزخذ
ازٌب١ٌخ أوثش صؼثٛخ األخضاء، ٕظ١ف  ازٌ ً ػ١ٍّخ  ً ز٘ا االززىبن ردؼ ٓ ثِ ٟ رزٕح ػ ازٌ ٌخذٚػ  ْ ا   .ئر أ

 
 
ٛػخٍ 5-3 خٔ األسج بٍ ٌظ ٛص ٚا ذ  افٌ
 
ظفٍبٙ رظشٌف   5-3-1 رٕ خٍٓ ٚ ٚػٕبطش اٌزس مًٍ  ٌ  ٚػبء ا
 

 خطش 
مًٍ فبس ٌ ىْٛ ٚػبء ا ٕذبِ ٌ مّالح ػ ٌ ذظش رشغًٍ ا ٍط  ,غبًٌُ ٌضٌذ لجً رٕش ٌبّء أٚ ا ٌزؼجئخ ثب ىٌ خط ا ٌٛػبء إ ّأل ا إر جٌت أْ ٌُ

ٌؼبٕطش ٍٕشاْ ,ا ٌ ٚلذ ٌزسجت فً إشؼبي ا ٍؼبٕطش  ٌ  ٗ د لٛع ػشس ٌزؼزس إطال ى ٚ ٌ ٌه إ َ ثز مٌبٍ ي ػذَ ا  .دٍث ٌؤد
 
ٛلذثؼ اٌ  ٓ ِ مّالح فٌزشح  اٌ اَ  ٍٟ, ذ اعزخذ امٌ ٍٝ خبٔت ٚػبء  ٍٟ ػ ١ِ اىٌشا ٓ اٌض٠ذ  ِ ١ّىخ  ْ ؼجمخ ع ىٛ د , عزز دت ئصاخٌ ٘زٖ اٌّخٍفب ٠ٚ

مّالح اٌ ٍٝ فبػ١ٍخ   .ثصٛسح دٚس٠خ ٌٍسفبؾ ػ
مِالح  ُ ً ٚزذح رسى د١ٌ  ٟ ازٌصف١خ ف ف ٚ ٕظ١ ازٌ ّبد ئخشاءاد  ٍٟ ™FilterQuick ساخغ رؼ١ٍ امٌ ٕظ١ف ػٚبء   . زٌ

 
 
ظٍف اٌجبسد    5-3-2 ٌزٕ أٚ ا ٕظٍف اٌسبخٓ  ٌز خٍٍ ا ّ اَ ػ ً ثبسزخذ ٍ مٌ مٕغ اٌجبسد)رٕظٍف ٚػبء ا ٌ  (ثب
 

مّالح ٌٍ  ٟ اٌؽج١ؼ  َ ُ رذس٠د, أثٕبء االعزخذا ُّفس اٌ ٍٟ ١بًع١زشاوُ اٌض٠ذ  امٌ ً ػٚبء  بّد . داخ ١ ً دٚسٞ ثبرجبع رؼٍ اٌؽجمخ ثشى دت ئصاخٌ ٘زٖ  ٠
ٕظ١ف اٌجبسد  ازٌ ٓ أٚ  ٕظ١ف اٌغبخ اٌ)ازٌ ٕمغ  ِمالح (. جبسدثبٌ  ُ ً ٚزذح رسى د١ٌ ّبد  ٍٟ ™FilterQuickساخغ رؼ١ٍ امٌ ٕظ١ف ػٚبء    .زٌ

 
زشٌ  ذ  ر

ٌضٌذ فً ٚػغ , ٌزجٕت اإلطبثخ ثبألػشاس ٍٍئخ ثب ّ ٌ جّبسٚح ا ٌ ٚػخٍ ا ِٓ أْ األ ٌزأوذ  Fشٌجى ا ِغطبح ( إٌمبف رشغًٍ) ™™ ٚأٔبٙ 
ظٍف اٌجبسد  ٌزٕ أٚ ا خٓ  ٕظٍف اٌسب ٌز خٍٍ ا ّ مٕغ اٌجبسد)لجً ثذأ ػ ٌ  .(ثب

 
ذ اٚزذ ٟ ٚل ٍٟ ف امٌ ف أػ١ٚخ  ٕظ١ ُ , زٌ ً ٚزذح رسى د١ٌ  ٟ اٌٛاسدح ف ّبد  ازٌؼ١ٍ ٓ اٌض٠ذ ثبرجبع  ِ خٍص  ُ ثبزٌ ٚفسٛ  ekciuQretliF,ل

ٓ اٌض٠ذ ِ خٍص  ٌٛاسدح أدٔبٖ, ازٌ بّد ا ازٌؼ١ٍ  . ارجغ 
1-  ٝ زّٕح ػٍ اٌ ِدخ صس  ُ ثجش ٕظفبد 195ل ّ اٌ بّد ػجٛح  ١ ٔٙب٠ذ ثُ ارجغ رؼٍ  .دسخخ فٙش
ً ٚز -2 ّسيٍٛلُ ثا٠مبف رشغ١ اٌ  ْ ٓ غ١ٍب ِ ازٌسىُ ػٕذ االزٔٙبء   .ذح 



5-3 

3-  ٗ ٌٍغٍك عؼز  ً ظغ زب٠ٚخِ ؼذ١ٔخ ِضٚدح ثغؽبء لبث ٚٚ ازٌصف١خ  خ ػٚبء  اٌ ْ  4لُ ثاص ٛة ( ٌزش 15)خبٌٛ ً أجٔ أٚ أوثش أعف
ٍٟ, ازٌصش٠ف غّ ٌ ّسيٍٛ ا اٌ ً اٌغبخخٕ .زٌصش٠ف  اٌغٛائ خِ زشاسح  مِبٚ  ٝ اٌّؼذ١ٔخ لبدسح ػٍ ْ اٌسب٠ٚخ  ىٛ ْ ر دت أ ٠.  

ُ ثزصش -4 ً ٚزذح رسىُ ل د١ٌ  ٟ ٌٛاسدح ف اٌٛػبء ا  ٟ ازٌصش٠ف ف ّبد  ١ ّسٍٛي ثبرجبع رؼٍ اٌ ٕظ١ف  ™٠FilterQuickف  ُ ر ث
ٟ خ١ذ اٌمٍ  . اًػٚبء 

 
زشٌ  ذ  ر

خٍٍ ّ زٖ اٌؼ ْٚ سلبثخ أثبٕء ٘ مّالح ثذ ٌ ذظش رشن ا ٛي، اػغط ػىٍ فِزبح . ٌُ ٍ ذ ّ ٌ دبخٌ رذفك ا FF/Fٚفً  إمٌبف / رشغًٍ ) ™™
ٌ( رشغًٍ ٌزشغًٍ ػٍى ا  .فسٛإلمٌبف ا

 
زشٌ  ذ  ر

خٌ ّٛ ذ ّ ٌ ٌزظفخٍ ا دذح ا جِخ أٚ ٚ ٌزظفخٍ اٌّذ دذح ا ٚ ذْ٘ٛ أٚ  ٌ دذح رفشٌغ ا فً ٚ بْ  ٍ ٍ يٍٛ اٌغ ذ ِ ذظش رظشٌف  ٌ,  ٖ دٍث إْ ٘ز
ٙزا اٌغشع ٌ ذ ِؼذح  اد ٌٍس دذ ٌٛ ٍٛي, ا ذ ّ ٌ ٍف ثسجت ا زٍ ٌ  .ٚسززؼشع 

 
 خطش 

خٍ ٌّؼذٔ بخٌٚ ا ذ ٌ ً ا ٕظٍف ف ٌز ٍٛي ا ذ ِ ذ رظشٌف  مً ػٓ , ػٕ ال ٌ ة ِب  بخٌٚ ػٍى اسزٍؼب ذ ٌ ِٓ لذسح ا ذمك  ٌْٛ  4ر (, ٌزش 15)جب
خٓ لٛع اإلطبثبد/ٚإال لذ ٌزفك اٌسبئً اٌسب ٚ ً  .اجٌبسد ٌٚزسجت ف

 
ٕظ١ف -5 اٌ ٍٟ ثبٌّبء  امٌ ًِء ػٚبء  ٓ. لُ ثاػبدح  ٟ شِر١ اٌمٍ ّٕشفخ ٔظ١فخ, اشؽف ٚػبء  ٗ ث ١ّبٖ رٚدف١ف اٌ ُ ثزصش٠ف  ُ  ,ثُ ل ثُ ل

 ٓ ِ ١ّبٖ  اٌ  ٓ ِ خٍص  زٜٛ اٌض٠ذثبزٌ ِغ ٝ خػ  ً ئػبدح ئٍِٗ ثبٌض٠ذ زز ٍٟ لج امٌ  .ػٚبء 
 

 خطش 
ٌضٌذ ٗ ثب ٍِئ ٌبّء لجً  ِٓ ا مًٍ  ٌ ٍٛ ٚػبء ا ِٓ خ ذمك  طًٙ .ر ٌ دشاسح ا ىٍ دسجخ  ٌضٌذ ػ خٍٓ ا ٕذ رس ً , ػ ٛد ف جّٛ ٌ ٌبّء ا لذ ٌزبٕثش ا

مًٍ ٌ  .ٚػبء ا
 
 
خ اٌششٙخٌ 5-4 بٍٔ ٌظ ٛص ٚا ذ  افٌ
 
د 5-4-1 ٌٛ ِسجمبً  ؼجطٛخ  ّ ٌ مٍُ ا ٌ ذض دلخ ا ِمالح ف tciuQretl™ذح رذىُ  i F 
 
ِٚزش فٟ اٌض٠ذ -1 اج١ٌش ِدظ  رٞ وفبءح خ١ذح أٚ  م١ِبط زشاسح  ّدظ اعزشؼبس دسخخ زشاسح , لُ ثزشو١ت  ٌ ٗ ّظ ؼشف ِغ شِاػبح ٌ

مّالح  .اٌ
 
خّ  -2 ٙٛس وٍ ازٌسىُ ( خب٘ض) YDAERػٕذ ظ ٝ ٚزذح  ؽٟٙ)ػٍ اٌ ٓ ؽٔبق  ّ ظ  ٟ اٌمٍ ز٠ٛبد ٚػبء  ِس  ْ ٌٝ أ ٔٙب رش١ُش ئ ظغػ (فا ، ا

اسٌشاسحِ شحػٍ ٛؼخ مبًٚازذح ؼٌشض دسخخ زشاسح اٌض٠ذ ٚف ٝ صس دسخخ  عج ّ اٌ مٕؽخ  اٌ ِدظ دسخخ اٌسشاسح ٚ  ,العزشؼبس 
ٌذسخخ ٛؼخ ثذسخخ اٌسشاسح ٚسِض ا عج ّ اٌ مٕؽخ  اٌ  ٝ  .٠ٚشضِ ئٌ

 
ِٚزش   -3 اج١ٌش م١ِبط اٌسشاسح أٚ   ٝ ٝ ِشالجخ دسخخ اٌسشاسح ػٍ ِزش ٚدسخخ اٌس,  ٠ُشخ شٚ اج١ٌ ْ لشاءاد  ىٛ ْ ر دت أ افٌؼ١ٍخ ٠ شاسح 

 ٓ ِ  ً ٔٙب٠ذ  5±أل ِئ٠ٛخ 3)دسخخ فٙش ً ٚازذح( دسخخ  زٌه ,ىٌ ٓ و ُ رى زّذ , ٚئرا ٌ إيٚ ص١بخٔ ؼُِ ّغ شخٝ االرصبي ث ٠
 .ٌٍّغبػذح
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خٌٕٛ 5-5 ٌشثغ س خٔ ا بٍ ٌظ ٛص ٚا ذ  افٌ
 
د اٌذائشخٌ 5-5-1 مٍب ذ ٌ  اسزجذاي ا
 

اٌذائش٠خ 2-4ساخغ صفسخ  اسٌمٍبد   . ٌفسص 
 
 
يٛ 5-6 ذض اٌسٕ ذسٚي /افٌ ٌ َا ظٕب ٍ ٌ 
 

طّجخ ٍ ٌ ذسٚخٌ  ٌ خٔ ا ٌظبٍ ِج ا ِٓ ثشبٔ ٍٍٓ وجضء  ّؤ٘ ٌ خٔ ا ٌظبٍ دسٚي ثٛاسطخ أفشاد ا جبٙص ٚػجطٗ ثشىً  ٌ ذض ا  .جٌت ف
 

Qt™ رٛطً sa miuQ ٌٕٛ دذح س جبٙص شِح ٚا ٌ ذض ٘زا ا ْ ٌزُ ف ِجً بًأ ِٓ ل لً،  ّظٕغ،ػىٍ األ ٍ ٌ زّذ  ٌّؼ خٔ ا ٌظبٍ ؤٚي ا ػىٍ  ِس
بًٌ ٌز ٕذٛ ا ٌ  :ا

 
مّالح   5-6-1 ٌ  ا
 
 اٌسب٠ٚخ  فسص اٌض٠ذ ٟ ط ف خف١ٍخاٌفبئ اٌ خ ٚ ١ِ خٙ األِب ٌد ٓ ا ِ ً ٚاٌخبسج، ٚ اذٌاخ  ٓ ِ. 

  
 اٌض٠ذ ٓ ِ بٙٔ خب١ٌخ  ي ٚأ ٌٍؼض ظخ  الد ١ٌظ ثٙب رف١ٍبد ظب٘شح أٚ ؼِش اصٌٛ  ْ ذح ٚأ ٓ فٟ زبٌخ خ١ ازٌغخ١ ْ أعالن ػٕبصش   .رأوذ أ
 
 اىٌشا ّزفسُ ٚ اٌ د اٌض٠ذ  ٓ رشاوّب ِ ِغ خٍٛ٘ب  ٓ فٟ زبخٌ خ١ذح  ازٌغخ١ ْ ػٕبصش  ٍٟرأوذ أ ِبد لبث١ٍخ  ,١ِ اؼٌٕبصش ؼٌال افسص 

اٌدبفخ ّٛاد  اٌ  ٟ  .االشزؼبي ف
 
 عٙب أٚ خف اؼٌٕبصش  ً خ١ذ ػٕذ سفغ  آ١ٌخ اإلبِخٌ ثشى  ً ّ ٓ ػ ِ ظخ ٌالثٕٔبء, رأوذ  اؼٌٕبصش ١ٌغذ ؼِش ْ أعالن   .ٚأ
 
 ١ٕف اٌخبصخ ٍٝ ٌٛزخ ازٌص ظر ػ ِٛ وّب ٘ٛ  ٛذ  ّ ّغ اٌ  ٜ زٛ ّغ اٌ  ٟ ٓ ف ازٌغخ١ ج١ِش ؼٌصٕش  ْ ٚزذح ل١بط األ  .ثبٌدٙبص رأوذ أ
 
 خ١ذ ً ً ثشى ّ خّ رٚؼ ُِسى صِٛخٍ ٚ صٝ  اسٌذ األل ِدغبد  ِدغبد اٌسشاسح ٚ  ْ ِدغبد اٌسّب٠خ , رسمك أ ٚ ازٌثج١ذ  ْ أخٙضح  ٚأ

ً صس١ر.ِٛخٛدحٚ رُ رشو١جٙب  .ثشى
 
  اٌمبؼغ ٚق  ز٠ٛبد صٕذ ِس ٚ ىٛٔبد  ّ اٌ ٚق  ْ صٕذ ازٌسىُ)رأوذ أ خٙ /أٞ ٚزذح  ااٌٛخ ٛزبد  الد ٌٚ اٌّشز ازٌسىُ ٚ ٚزذح 

الد ٚا ّسٛ اٌ رٌه, ٌمٛاؼغٚ  ٝ شٜ( بِٚ ئٌ اٌشٛائت األخ ذ ٚ ٓ اٌض٠ ِ بٙٔ خب١ٌخ  ذح ٚأ  .فٟ زبخٌ خ١
 
 ىٛٔبد ّ اٌ ٕذٚق  اٌمبؼغ صٚ ٕذٚق  الد أعالن ص ٓ ئزىبَ سثػ صٚ ِ ْ ٘زٖ األعالن فٟ زبخٌ خ١ذح, رسمك   .ٚأ
 
  ِخ ازٌّؼمٍخ ثبٌغال اخٌصبئص   ْ اٌزشغ)رأوذ أ ٓ ِٚفبر١ر ئػبدح  ِ ازٌصش٠ف ا٢ اٌمٛاؼغ ِٚفبر١ر  لٟ  رٌه, ١ًأٞ ٚا  ٌٝ ( ِٚب ئ

ً ثشىً خ١ذ ّ  .ِٛخٛدح رٚؼ
 
 اٌزغش٠جبد  ٓ ِ  ٍٖٛ ٍٟ ٚخ امٌ خ ػٚبء  ِ ٓ عال ِ اَ, رسمك  ٌر ٌالعزخذ ٍٟ صب امٌ ْ ػبصي ػٚبء    .ٚأ
 
 خ ٚفٟ زبٌخ خ١ذح ّ ُِسى الد األعالن  ْ صٚ  .رأوذ أ
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  ٓ ِ ازٌصش٠ف ٌٍزأوذ  ؽٛغ  ذ ٚخ ٛدح اٌض٠ ؽٛغ ػ الدافسص وبفخ خ اصٌٛ  ً َ و ٓ ئزىب ِ د ٚ ٚخٛد رغش٠جب  َ  .ػذ
 
 ٗ ْ ٔظبفز عّب ذَ ٚخٛد رغش٠جبد ٌٚ ٓ ػ ِ زٌٍأوذ  ازٌصف١خ  افٌزبد ,افسص ٚػبء  افٌزبد فٟ عخٍ   ٓ ِ ١ّخ وج١شح  , ٚفٟ زبخٌ ٚخٛد و

ٟ زب٠ٚخ  خ ٚرفش٠غٙب ف ٌغٍ ٕظ١ف ا ّمالح ثعشٚسح ر اٌ  ً ِشغ ه أٚ  بٌّ اٌ خٌِ ٍٕبساصٔر   .١ِٛ٠بً مِبٚ
 
 ١ّغ ا ٓ ٚخٛد خ ِ ازٌغشة رأوذ  ِٛأغ  اٌذائش٠خ ٚ ً اٌغش٠غ)سٌمٍبد  افٌص ٍٝ رد١ٙضاد  ٛخٛدح ػ ّ اٌ ازٌغشة  ِٛأغ  رٌه  ( ثّب فٟ 

ٟ زبخٌ خ١ذح ٔٙب ف وٛ  ٓ ِ ازٌغشة ئرا وبٔذ ثب١ٌخ أٚ ربفٌخ ,ٚ خ ِٚٛأغ  اٌذائش٠ اسٌمٍبد   .اعزجذي 
 

 ٍٟ ازٌصف١خ وبّ ٠  َ خِ ٔظب ٓ عال ِ  : رسمك 
 
 ث ٗ ازٌصف١خٚ رشو١ج ء ػٚبء  ٚخٛد غؽب  ٓ ِ ً صس١ررسمك   .شى
 
 ازٌصف١خ ٛ ٚػبء  خٍ ْ اٌض٠ذ , ػٕذ  ٓ خضا ِ ًّء  اٌ ٟ ٚػبء  ٝ زذح ف ً ٚػبء ػٍ مِالح  15-1ساخغ صفسخ )ظغ و  ً ذ١ٌ ث

,ekciuQretl .) اَ ػٚبء ازٌصف١خ ثبعزخذ عخخ  ِ  ً ٓ ؼش٠ك رشغ١ ً ع١ٍُ ػ ً ثشى ّ ػٛدح اٌض٠ذ رؼ ِبد  ً صّب ْ و ٓ أ ِ رٚأوذ 
ْ اٌض٠ذ ٓ خضا ِ ًء  ّ ٓ ظ. اٌ ِ خ ٚ عخ ّ اٌ  ً ّ ٓ ػ ِ ذَ فمػرسمك  ّغزخ اٌ  ٍٟ امٌ ٟ ٚػبء   .ٙٛس فمبػبد اٌض٠ذ ف

 
 ازٌصف١خ ثصٛسح صس١سخ ازٌصف١خ إلخشاء ػ١ٍّخ  ٓ ئػذاد ٚػبء  ِ ٗ , رأوذ  ٕ ُ رغخ١ زٞ ر ٌ ٓ اٌض٠ذ ا ِ  ٍٟ امٌ ُ ثزصش٠ف ٚػبء  ثُ ل

ٓ ٛؼخ اٌزٟ رض٠ذ ػ عج ّ اٌ مٕؽخ  اٌ ٕذ  ٔٙب٠ذ  333ػ ِئ٠ٛخ 149)دسخخ فٙش ازٌصش( )دسخخ  َ ٚزذح  ٟ ثبعزخذا اٌمٍ ٟ فٟ ػٚبء  ٠ف ف
ً ٚزذح رسىُ )اٌٛػبء  د١ٌ اض٠ٌذ (. ™FilterQuickساخغ   ْ ٓ خضا ِ ًّء  اٌ اَ ػٚبء  ٕه اعزخذ ىّ ٠( ُ ً ٚزذح رسى د١ٌ ساخغ 

,ekciuQretli( ٍٟ امٌ ٌٝ ٚػبء  ذ ٌٍض٠ذ ثبؼٌٛدح ئ اٌغّب ؽٟٙ)، ٚ اٌ اٌفمبػبد فٟ ص٠ذ  ه ػٕذ سؤ٠خ  ٓ رٌ ِ ازٌأوذ  ظغػ (. ٠زُ  ا
ً ِ غُٙ ػٕذ ػٛدح اٌض٠ذ ثبٌىب اٌ ٍٝ صس  ٓ ٠ٚ. ػ ٟ دل١مز١ اٌ ٍٟ زٛ امٌ ء ػٚبء  ً ِ  .ثب١ٔخ 33غزغشق ئػبدح 
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ً اٌىٙزثبئٍخ  ّمبٌ ٌ   FILTERQUICK™ FQE30ِجّٛعخ ا
ظً اٌظبدص طالدٙب:  اٌف  اطزىشبف األخطبء ٚإ

 
 
خِ 6-1  ِمذ
 

د١ٌلاً ِشعؼ١  ُ امٌغ ٘زا  ذَ  ٌغٙبص بًثغ١ؽ ب٠ًم ٘زا ا  ً ٟ لذ رؾذس أصٕبء رشغ١ ازٌ ً اٌشبئؼخ  اٌّشبو ازٌب١ٌخ  ,جٌؼط  ٓ األدخٌ  ِ اغٌشض   ٓ ّ ٠ٚى
ٌغٙبص ثذلخالعزىشبف األػؽبي ٚئصالؽٙب فٟ رمذ ٘زا ا ّشىخٍ فٟ  ٌ ً أٚ ا اؼٌؽ ً رشخ١ص  ٍٝ األل ّٕبعجخ، أٚ ػ اٌ اٌّغبػذح   ُ٠,  ٝ ٍ ػٚ

ػٛ ً األوضش ش١ ٌٍّشبو  ً افٌص ٓ رغؽ١خ  ِ غُ  ٌُ رزُ رغؽ١زٙببًاٌش اٌزٟ   ً اٌّشبو ً ثؼط  ّشغ اٌ  ٗ الد،  ,، فمذ ٠ٛاع ً ٘زٖ اٌؾب زٌا فٟ ضِ
ٌـ  ١ٕخ  افٌ ِبد  اخٌذ ٙذٖ ٌّغبػذر ٠Frymasterجزي فش٠ك  ٝ ع ؽٍٙبألص خ ٚ ّشىٍ اٌ ٝ رؾذ٠ذ   .ه ػٍ

 
ٌٝ األوضش رؼم١ذ ٌؾيٍٛ ٚٚصاٛل ئ اجٌذء ثزغشثخ أثغػ ا ً، ارجغ ٔظش٠خ  اٌّشبو ذٜ  ة , اًػٕذ اعزىشبف ئؽ ٓ األعجب اجٌؾش ػ  ً ّ ٙ اٚل ر

ً ِ ً وب ِبد ثشى اصٌّب ٚ ٠ُخفك فٟ ئغالق أؽذ  ً أؽذ األعالن أ رص١ٛ  ٓ أٞ شخص ػ  ً ظؾخ فمذ ٠غف ٌٛا ٛ  ,ا ٘ ٌه،  ٓ ر ِ ١ّخ  أ٘ ٚأوضش 
 ْ ّأ ّشىخٍ بًرؾبيٚ دائ اٌ ٓ عجت ٚلعٛ  ظؾخ ػ ٓ فىشح ٚا ى٠ٛ د  ,ر ٍٝ ارخبر خؽٛا ازٌصؾ١ؾ١خ ػ ٕؽٛٞ أؽذ عٛأت اإلعشاءاد  ٠ٚ

شٜ ّشىخٍ شِح أخ اٌ ٚس  ذَ ؽذ ْ ػ عّب ٓ وبفخ , ٌ ِ ازٌؾمك  ً، ف١غت  زص١ٛ اٌ ٛء  ٌٝ ع ازٌؾىُ ٠شعغ ئ ْ أؽذ أػؽبي ٚؽذح  أِب ئرا وب
ع شٜ أ٠ الد األخ زص١ٛ ٕ, بًاٌ ّ اٌ اٌغجتٚفٟ ؽبخٌ اعزّش  ّ ,صٙش فٟ االٔفغبس ف١غت ؼِشفخ  ظغ فٟ االػزجبس دائ اٌٛ شعٝ  ْ  ب٠ًٚ أ

ِإشش  ْ ٓ األؽ١ب ِ ْ فٟ وض١ش  ىٛ اصٌغ١شح لذ ٠ ىٛٔبد  ّ اٌ ً أؽذ  د  اًػؽ ىبٛٔ ّ اٌ ً غ١ش صؾ١ؼ ألؽذ  ً أٚ رشغ١ ّ ِؾز ً آخش  ٍٝ ػؽ ػ
٠ٛخ خّ األوضش ؽ١  .أٚ األٔظ

 
اخه أو بوكيم خدمت  :( Frymaster 1-088-34-33933) قبم االتصال بانخط انس

 
 ًٌٍزشغ ز فً ٚػع ا ٌذٚائ لٛاطع ا أْ   ِٓ خ ٚ ٌىزٙثبئٍ رٛطًٍ األطالن ا  ِٓ ذمك   .ر

 ِ ً ربّ ٍ مٌ رظزٌف ٚعبء ا د  غالق طبّبِ ِٓ إ ذمك   . بًر

 ّظبعذره ٌّىٍف ث ً ا فٌٕ ٌى ا مذٌّٙب إ خٍٍ ٌز زظٍظ ٌ خٌبص ثه ٚأرلبِٙب ا ّمالح ا ٌ ِعزفخ أرلبَ طزاس ا ٍى  دزص ع  .ا
 

 خطز 
ٌشٌذ اٌظب زلٚلذ ٌظجت ا د ىٌ  ,ثبٌغخ بًخٓ  ِٓ ٚعبء إ خٓ  ٌشٌذ اٌظب مً ا خٓ أٚ ٔ ٌشٌذ اٌظب ّزٍئ ثب ٕذبِ ر مّالح ع ٌ مً ا ذظز ٔ ٌذا ٌُ

 .آخز
 

 خطز 
ٌىزٙثبئخٍ ٌٍذائزح ا اد  طٍت إجزاء اخزجبر ٌذي ٌز ٛػع ا ٌ ٗ، ثبطزثبٕء ا ٕذ طبٍٔز جبٙس ع ٌ طٌبلخ عٓ ٘ذا ا فظً ا ً  ,ٌٕجغً  وبّ ٌٕجغ

ِثً ٘ ٕذ إجزاء  ٌذ ع ذذر اٌشذ ٌ ً ا ادرخٛ  .ذٖ االخزجبر
  

ٌىزٙثبئخٍ طٌبلخ ا اد ا ذِاد ِٓ ٔمطخ ارظبي ثئ ىٍ أوثز  جٌبٙس ع ٘ذا ا ذزيٛ  ً إجزاء  ,لذ ٌ طٌبلخ لج ٍّع أطالن ا ظً ج ٌذا ٌجت ف
خٔ ٌظبٍ  .ا

 
ّذ فمط ّعز ٌ خٔ ا ٌظبٍ ى ٚوًٍ ا ٍ دبٙ ع ٘ب ٚإطال خ ٚاخزجبر ٌىزٙثبئٍ د ا بٔٛ ّى ٌ ذض ا مٌبٍَ ثف أْ مٌزظز ا   .جٌت 
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دبٙ اطزىشبف األعطبي 6-2  ٚإطال
 
 مشاكل وحدة التحكم والتسخين  6-2-1
 

شّبوً ٌ خٍ ا ّ اٌّذز خٍ األطجبة  ٌزظذٍذ اءاد ا  اإلجز

ٍى   ع ع جٛذ شبشخ عز ال ر
ُ  .ٚدذح اٌزذى

ً  -أ  ذ ل١ذ اٌزشغ١ ُ ١ٌغ ػٍِٝ فزبػ  -أ  .ٚؽذح اٌزؾى ً) ON/OFFاظغػ  ئ٠مبف /رشغ١
ً ُ( رشغ١ ً ؽٚذح اٌزؾى  .ٌزشغ١

ٌّمالح غ١ش زِصخٍ ثّصذس ؽٌٍبلخ  -ب  ٛغ ر -ب  .ا ٓ ػذَ عم ه اؽٌبلخ ِٚ ً عٍ ٛص١ ٓ ر ك ِ ؾم
ٌذائشح  .لبؼغ ا

ٜ  -ج  د األخش ٌّىبٛٔ ٚ أؽذ ا ُ أ ً ؽٚذح اٌزؾى ٓ ٌٍص١بخٔ  -ج   .رؼؽ زّذ٠ ٓ اٌّؼ ١١ٕ ارصً ثأؽذ اٌف
ٝ اٌّغبػذح يٛ ػٍ  .ؾٌٍص

 IS تعرض وحدة انتحكم

VAT FULL?  
 )هم انوعاء ممتهئ؟(

YES NO ( بعد )وعم / ال
 .انتصفيت

ؼٟ ثؼذ اٌزصف١خ -أ   .ٚظغ ؼج١
ٟ ػٚبء اٌزصف١خ -ب  ذ ف ٕ٘بن ص٠  .لذ ٠ٛعذ 

 

ػٍٝ  -أ  ٟ ؽبي ( ٔؼُ)  (YES)اظغػ  ف
 ٝ ٚ اظغػ ػٍ ( ال)  (NO)ازِالء اػٌٛبء أ

ٗ ازِالئ  .فٟ ؽبي ػذَ 
ً،  -ب  ؾٛ اٌشعبئ ٌّ د ؽٚذح اٌزؾىُ  ارجغ ؽِبٌجب

 ٓ ١١ٕ ً ثأؽذ اٌف ّشىخٍ، ارص د اٌ زشّ ٚئرا اع
ٌّغبػذح ػٍٝ ا صيٛ  ٓ ٌٍص١بخٔ ٌٍؾ زّذ٠  .اٌّؼ

ٌز دذح ا ٚ ع   ذىُرعز
CHANGE FILTER 

PAPER? ( ٚرق ٍز  رغٍ
ٌزظفٍخ؟  (ا

ػٍٝ .مياًظٙٛس ؽِبجٌخ رغ١١ش سٚق اٌزصف١خ ٠ٛ د ( ٔؼُ( )YES)  اظغػ  ؽٌّبٌجب ٚارجغ ا
  .صُ لُ ثزغ١١ش ٚسق اٌزصف١خ

ٓ ٌّمالح ال رُظخِ  .ا
 

ً  -أ  ٛصّ ه اؽٌبلخ اٌشئ١غٟ غ١ش ِ  .عٍ
ه اؽٌبلخ اٌشئ١غٟ  -أ  ٓ عٍ ِ ً ْ و ٓ أ رؾمك ِ

ٚ120V ٚ ٛظؼّٙب ِ ٓ رّبفٟ  فٟ  ماًِغزمش٠
اٌذائشح ظ، ٚػذَ رؼضش لبؼغ  ّمج  .اٌ

ُ  -ب  ً ؽٚذح اٌزؾى ٓ ٌٍص١بخٔ  -ب  .رؼؽ زّذ٠ ٓ اٌّؼ ١١ٕ ارصً ثأؽذ اٌف
ٝ اٌّغبػذح يٛ ػٍ  .ؾٌٍص

ٚ أوضش -ج  ْ آخش أ ً ِىٛ ٓ ٌٍص١بخٔ  -ج  .رؼؽ زّذ٠ ٓ اٌّؼ ١١ٕ ً ثأؽذ اٌف ارص
ٝ اٌّغبػذح يٛ ػٍ  .ؾٌٍص

 ٚ د أ ٚرا ً د ّ َ ثع ٛ ٌّمالح رم ا
ً ٍبٙ ثشى ِزىزر  إٌمبف رشغٍ

يٚ ِزح ً أل ٍ  .عذٕ ثذء اٌزشغ
ْ ٌّمالح فٟ دٚسح اٌزٚثب  .ا

،ٞ ً اٌؼبد ٚظغ اٌزشغ١  ٛ ٘ ٘زا  ٘زا  ٚع١غزّش 
ٌّمالح ئٌٝ ً دسعخ ؽشاسح ا زٝ رص ٛظغ ؽ  181اٌ

ذ  ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ 82)دسعخ فٙش    .(دسعخ 
تسخه انمقالة حتى يتعثر انحد 
ه  انعانى ويكون مؤشر انتسخي

 )تشغيم(. ONفي وضع 
ظ ا ٟ غِ ً ف ٚ ؽٚذح اٌزؾىُػؽ يٛ  .ٌؾشاسح أ ٓ ٌٍص١بخٔ ؾٌٍص زّذ٠ ٓ اٌّؼ ١١ٕ ارصً ثأؽذ اٌف

 .ػٍٝ اٌّغبػذح

ٌذذ  مٌّالح دزى ٌزعثز ا رظخٓ ا
ْ ِؤشز  ٛ ْ ىٌ ْ أ ٚ ٌى ثذ اٌعب

ٚػع  ىٍ  ٍٓ ع ٌزظخ  ONا
(ً ٍ  (.رشغ

ٚؽذح ازٌؾىُ ئٟ أٚ  ازٌٍمب ٟ اٌمبؼغ  ً ف يٛ  ػؽ ٓ ٌٍص١بخٔ ؾٌٍص زّذ٠ ٓ اٌّؼ ١١ٕ ارصً ثأؽذ اٌف
 .ػٍٝ اٌّغبػذح

 
 
ع 6-2-2 ِشبوً اٌعز  رطبئً األخطبء ٚ
 

شّبوً ٌ خٍ ا ّ اٌّذز خٍ األطجبة  ٌزظذٍذ اءاد ا  اإلجز

ذىُ ٌز دذح ا ٚ ع    رعز
(low temp)  

 (.درجخ دزارح ِٕخفؼخ)

 ٓ ٟ ٌّب ٠ض٠ذ ػ ٌمٍ ذ دسعخ ؽشاسح ػٚبء ا  31أخفع
ذ  ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ 11)دسعخ فٙش ٓ دسعخ ٚ( دسعخ  ً ػ ٠م

ؼٛخ  ظغ اٌخ مسبقاًاٌؾشاسح اٌّعج ٚ ٟ أٚ ف يٛ  ّ45 
ذ  ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ 25)دسعخ فٙش ٚظغ ( دسعخ   ٟ ف

ٟٙ  .اؽٌ

و١ّخ  ٕذ ئظبفخ  ٖ اٌشبشخ ػبد٠خ ٌفزشح لص١شح ػ ٘ز رؼذ 
 ُ مٍٟ أٚ ئرا ٌ اٌّغّذح ئٌٝ ػٚبء اٌ د  ٌّٕزغب ٓ ا وج١شح ِ

ً صؾ١ؼ ٌّمالح ثشى ٓ ا زُ رغخ١ د  ,٠ ٚفٟ ؽبي اعزّش
 ٝ يٛ ػٍ زّذ ؾٌٍص ٕٟ اٌص١بخٔ اٌّؼ ً ثف اٌّشىخٍ، ارص

 . اٌّغبػذح
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شّبوً ٌ خٍ ا ّ اٌّذز خٍ األطجبة  ٌزظذٍذ اءاد ا  اإلجز

عر مبٍص  عز ٌزذىُ ِ دذح ا ٚ
ٌذزارح  ذٌرجخ ا خبطئ 

خٌٛ) ٚ ئِ ذ أ بٌٙ زٙٔ  (.ف
 .ثشِغخ خ١بس اٌؼشض غ١ش صؾ١ؾخ

 ُ ٚؽذح اٌزؾى د  مبٌٟ را ٍّ ٌ ٓ ّى ٠FilterQuick  ً ازٌجذ٠
 ٝ ِئ٠ٛخ ثبٌعغػ ػٍ ٚ دسعخ  ذ أ ٔٙب٠ ٓ دسعخ فٙش ث١

زٌّٕظ اٌضس  زُ ػشض خ١بس ئػذاد ا زٝ ٠ اظغػ  .ؽ
ٕٟا) Tech Modeاٌلٔزمبي ئٌٝ  ػٍٝ  ٛظغ ازٌم ٌ )

 ٝ ً  صُ اظغػ ػٍ ػٍٝ صس  ،1658أدخ اظغػ 
scan (ٟئ عٛ زُ ػشض  (,اٌّغؼ اٌ  OFFؽ١ش ٠

(ً ً  ,ػٍٝ شبشخ ؽٚذح ازٌؾىُ( ئ٠مبف رشغ١ صُ لُ ثزشغ١
ٌؾشاسح ٓ دسعخ ا ُ ٌٍزؾمك ِ ٚفٟ ؽبخٌ , ٚؽذح اٌزؾى

 ٖ ٘ز ة لُ ثزىشاس  ٍٛ ؽٌّ ط ا ّم١ب ػذَ ػشض اٌ
د ؽٛا  .اٌخ

 ُ ٚدذح اٌزذى ع شبشخ  رعز
Hi temp  

ح ِزرفعخ)  (.درجخ دزار
 ٓ ٟ أوضش ِ ٌمٍ دسعخ  41دسعخ ؽشاسح ػٚبء ا

ذ  ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ 4)فٙش د   (. دسعب

ٌّمالح ٚدػبٙ  ً ا ػٍٝ صس اؽٌبلخ إل٠مبف رشغ١ اظغػ 
ً اؽٌبلخ ئ١ٌٙب ٛص١ ً ئػبدح ر فٟ ؽبي  ,رجشد لج

زذّ  ٕٟ اٌص١بخٔ اٌّؼ ً ثف اعزّشاس اٌّشىخٍ، ارص
ٝ اٌّغبػذح يٛ ػٍ  .ؾٌٍص

ٌز دذح ا ٚ ع  -hot ذىُرعز

hi-1 (ٓ  (.hi-1-طبخ

 ٓ ّمالح رض٠ذ ػ دسعخ  411دسعخ ؽشاسح اٌ
ذ  ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ 211)فٙش ٚ (دسعخ  دسعخ  395، أ
ذ  ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ 212)فٙش ٛظ١خ ( دسعخ  ْ اٌّف فٟ ثٍذا
ٚسث١ٚخ  .األ

ٟٕ اٌص١بخٔ  ً ثف ػٍٝ افٌٛس، ٚارص ٌّمالح  لُ ثاغالق ا
ٝ اٌّغبػذح يٛ ػٍ زّذ ؾٌٍص  .اٌّؼ

 

ذىُ ٌز دذح ا ٚ ع   High رعز

limit failure  
ٌى) ٌذذ اٌعب ً ا ِع( عط  ثبٌزجبدي 

disconnect power 
ٌطبلخ) ً ا  (.فظ

ً ِٝ ؼؽ  اٌؾذ اؼٌبٌ
ٟٕ اٌص١بخٔ  ً ثف ػٍٝ افٌٛس، ٚارص ٌّمالح  لُ ثاغالق ا

ٝ اٌّغبػذح يٛ ػٍ زّذ ؾٌٍص  .اٌّؼ
 

ذىُ ٌز دذح ا ٚ ع   TEMP رعز

PROBE FAILURE  
ذزارح) ٌ ً جِض درجخ ا  .(عط

خ غِ دٚائش ل١ ٍ ٛعذِ شى ٟ ر ط دسعخ اٌؾشاسح ثبّ ف ب
 ٚ ُ أ ٚؽذح اٌزؾى ػّٛخ أعالن  أٚ رفٍ ِغ ظ  غٌّ ه ا رٌ

ً ٛص ٌُّ  .ا

ٟٕ اٌص١بخٔ  ً ثف ػٍٝ افٌٛس، ٚارص ٌّمالح  لُ ثاغالق ا
ٝ اٌّغبػذح يٛ ػٍ زّذ ؾٌٍص  .اٌّؼ

ذىُ  ٌز دذح ا ٚ ع  رعز
HEATING FAILURE 

(ٍٓ ٌزظخ ً ا  .(عط
ٛؽخ اٌٛاعخٙ ٌ ً ٟ ؽٚذح اٌزؾىُ، ػؽ ً ف فزؼ , ػؽ

د  ٛعزب  .ػب١ٌخ اٌؾذاضٌشِ
ػٍٝ  يٛ  ٓ ٌٍص١بخٔ ؾٌٍص زّذ٠ ٓ اٌّؼ ١١ٕ ارصً ثأؽذ اٌف

 .اٌّغبػذح

ٚػع   ً ٓ ف ٌزظخٍ ؤِشز ا
ٍز  مٌّالح غ ىٓ ا ٌ ٚ  ،ً ٍ اٌزشغ
 .طبخٕخ

 

أٚ لبؼغ اٌذائشح  يٛ  ؽسٛ ِفص ٌ ه اؽٌبلخ صالصٟ ا عٍ
 .ِزؼضش

 ٗ ٛظؼ فٟ ِ ؽٌبلخ اٌشئ١غٟ  ه ا ْ عٍ ٓ أ ك ِ رؾم
ظ، ٚػذَ رؼضش لبؼغ ا ماًِٚغزمش رّب ّمج ٟ اٌ , ٌذائشحف

 ٓ زّذ٠ ٓ اٌّؼ ١١ٕ ً ثأؽذ اٌف ّشىخٍ ارص د اٌ زشّ ٚئرا اع
ٝ اٌّغبػذح يٛ ػٍ  .ؾٌٍص

ذىُ ٌز دذح ا ٚ ع   رعز
RECOVERY FAULT/ 

YES (ً طالح اٌعط ىٍ ( ٔعُ/إ ع
د  ٛا ط ظذر أ ٚر شبشزبٙ 
 .الإٔذار

ذ ٝ لٌٍٛ ذ اإلصالػ رغبصٚ اٌؾذ األلص  .لٚ

ػٍٝ  د اإلٔزاس ثبٌعغػ  صاٛ ُ ثىزُ أ اِغؼ اخٌؽأ لٚ
صٝ لٌٛذ اعزشعبع (, ٔؼُ)  YESصس  ٚاٌؾذ األل

ً 1441اىٌٙشثبء ٘ٛ  ٘زا اخٌؽأ، ارص زشّ  ، ئٚرا اع
ٝ اٌّغبػذح يٛ ػٍ زّذ ؾٌٍص ٟٕ اٌص١بخٔ اٌّؼ  .ثف

ُ دذح ازٌذى ٚ ُ إغالق  ٛؽذح اٌزؾى ً ث سٚ ػؽ ػٍٝ  ؽذ يٛ  ٓ ٌٍص١بخٔ ؾٌٍص زّذ٠ ٓ اٌّؼ ١١ٕ ارصً ثأؽذ اٌف
 .اٌّغبػذح

 ُ ٛدخ اٌزذى ٌ ع  رعز
SERVICE REQUIRED 

ٛثخاٌ) ٍ ِط خٔ  ب زِجػٛخ ( ظٍ
عدٛ خؽأ ٛ  .ثشعبخٌ رف١ذ ث

ٟٕ اٌص١بخٔ ؽتٍ االعزؼبخٔ ثف سٚ خؽأ ٠ز  . ؽذ

ٕذ ئصالػ ( ٔؼُ( )YES)  ػٍٝ صساظغػ  ػ
ٝ صس ٚ اظغػ ػٍ ً أ ٌالعزّشاس (ال( )NO)  اٌؼؽ

 ٓ زّذ٠ ٓ اٌّؼ ١١ٕ ٟ ٚارصً ثأؽذ اٌف ١ٍّخ اٌؽٙ فٟ ػ
د غ١ش . ٌٍص١بخٔ ٟ ثؼط اٌؾبال ٟ ف ْ اٌؽٙ لذ ٠ىٛ

 .حاًِزب
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ٌزظفخٍ 6-2-3  ِشبوً ا
 

شّبوً ٌ خٍ ا ّ اٌّذز خٍ األطجبة  ٌزظذٍذ اءاد ا  اإلجز
َ ثبزٌظفخٍ ثعذ  ٛ ٌّمالح رم ا
ًٙ ٚرح ط ً د   .لُ ثزغ١١ش ئػذاد ؽِبجٌخ اٌزصف١خ .ئػذاد ؽِبجٌخ اٌزصف١خ غ١ش صؾ١ؼ .و

ٚظبئف لبئخّ ازٌظفخٍ ال 
ٚدذح  زع  ٚ رع ً أ عّ ر

ذىُ ٌز  WAIT FOR ا

FILTER  
ٌزظفٍخ)  (.أزظبر ا

أٚ ؽٚذح  -أ  ِٕخفعخ ٌٍغب٠خ  دسعخ اٌؾشاسح 
ً) OFFاٌزؾىُ رؼشض   (.ئ٠مبف رشغ١

١ٍخ -ب  ٜ ؼٌٍّ ٚظ١فخ أخش  ْ ٘زا عش٠ب  ٟٕ  . ٠ؼ
َ ازٌؾمك MIBثشٔبظِ  -ج   .ٌُ ٠ّغؼ ظٔب
ػٍٝ  -د  ٚ األخؽبء  ً أ ظسٙٛ اٌشعبئ

ٜ ُ األخش د اٌزؾى  .ٚؽذا
ٗ  -ه  ٛظؼ ٟ غ١ش ِ ػٚبء اٌزصف١خ ف

 .اصٌؾ١ؼ
 

ٌّ -أ  ٕمؽخ ا ٕذ اٌ ّمالح ػ عٛد اٌ ٚ ٓ رأوذ ; مسبقاًعجؼٛخ رأوذ ِ
ػٍٝ   ُ ٚؽذح اٌزؾى ٓ ظجػ  ِON (ً  (.رشغ١

ٛظ١فخ اٌغبثمخ جٌذء دٚسح رصف١خ    -ب  ٟٙ اٌ زٝ رزٕ ازٔظش ؽ
ٜ  .أخش

بخٌٚ -ج  ٚاؽذح صُ أػذ اٌّؾ  .ازٔظش ٌّذح دل١مخ 
د اٌزؾىُ  -د  ٚؽذا ػٍٝ  ً ٚاألخؽبء  لُ ثّغؼ اٌشعبئ

ٜ  .األخش
ٗ اصٌؾ١ؼ  -ه  ِٛظؼ ٓ رشو١ت ػٚبء اٌزصف١خ فٟ  رأوذ ِ

ٛ ٚظٙ ٌّمالح  ٛؽخ “ A”س ثب ٌ ٝ  .MIBػٍ

ذىُ  ٌز دذح ا ٚ ع   رعز
FLT DYLD or POL 

dlyd ( ٚ أخزٍ ازٌظفخٍ أ ر
عٍٍّ ٌز أخزٍ ا  (.ر

 ٟ ٜ أٚ رخؽ ْ ٚظ١فخ أخش ٘زا عش٠ب  ٟٕ ٠ؼ
١ٍّخ اٌزصف١خ  .ػ

أٚ   ٜ ٟٙ اٌٛظ١فخ اٌغبثمخ جٌذء دٚسح رصف١خ أخش زٝ رزٕ ازٔظش ؽ
ً٘ “ )?FILTER ” NOWٌخ١بس( ٔؼُ“ )YES”اخزبس 

١ٍّ ؟ْرش٠ذ ئعشاء ػ ٛؽذح رؾىُ ( خ اٌزصف١خ ا٢ ْ عٚذ ث ئ
ٜ  .أخش

 ٚ ً أ عّ ّظفبح ال ر ٌ ِؼخخ ا
ذ أثبٕء ازٌظفخٍ ٛلف  .ر

  

ٚ رؼضش لبؼغ  -أ ً أ ه اؽٌبلخ غ١ش ِزص عٍ
 .اٌذائشح اىٌٙشثبئ١خ

بِّ  -ة عخخ  ٌّ ٓ ِؾشن ا ص٠بدح رغخ١
 ٞ ً اٌؾشاس ٌؾّ ٠زغجت فٟ رؼضشِ فزبػ ا

 .اٌضائذ
عخخ اٌزصف١خ -ط فٟ ِ  .أغذاد 

ٓ  -أ ٓ ػذَ رؼضش لبؼغ  رؾمك ِ ه اؽٌبلخ ِٚ ً عٍ ٛص١ ر
 .اٌذائشح

ْ   -ة ٓ ثعغ صٛا د دسعخ ؽشاسح اؾٌّشن ألوضش ِ ئرا صاد
 ً ْ لذ ٠زؼضشِ فزبػ اٌؾّ ٗ، سثّب ٠ىٛ ٓ ٌّغ ّى ثؾ١ش ال ٠

ٞ اٌضائذ ٌّذح  ,اٌؾشاس ١ٌجشد  دل١مخ  45ٚارشن اٌّؾشن 
عخخ  ٌّ ِ فزبػ ئػبدح ظجػ ا ٝ ُ اظغػ ػٍ ً ص ػٍٝ األل

 (.3-4اظٔش اٌصفؾخ )
ٝ   -ط يٛ ػٍ ٓ ٌٍص١بخٔ ؾٌٍص زّذ٠ ٓ اٌّؼ ١١ٕ ً ثأؽذ اٌف ارص

 .اٌّغبػذح

 ٓ ٌٚى  ،ً عّ ّظفبح ر ٌ ِؼخخ ا
ذذٌ ٛد ثجطء ش ذ عٌ ٌ  .اٌش

  

ٚ  -أ   د ػٚبء اٌزصف١خ غ١ش شِوجخ أ  ِىٛٔب
ذ ثبسد أٚ اٌض٠ ً صؾ١ؼ   .ِؼذح ثشى

  

ٓ ػٚبء اٌزصف١خ اٚعزجذي        ذ ِ ٓ اٌض٠ لُ ثبٌزخٍص ِ
ٟ ٚسلخ اٌزصف١خ غِ ازٌأوذ ِ ْ شبشخ اٌّصفبح ف ٓ أ

ٌٛسق ً ا   ,ِٛظؼٙب اصٌؾ١ؼ أعف
د اٌذائش٠خ ثؾبخٌ ع١ذح  عدٛ اٌؾٍمب ٚ  ٓ غٟ ازٌؾمك ِ ٌزا ٠جٕ

د ػٚبء اٌزصف١خ ٚصال د  ػٍٝ رشو١جب  .أ

ذىُ ٌز دذح ا ٚ ع   OIL رعز

IN DRAIN PAN / 

CONFIRM ( ًذ ف اشٌٌ
ظزفٌ  ٌز وذٍ/ عٚبء ا  .(رأ

عدٛ  زبّي ٚ ٚ اؽ ّبَ اٌزصش٠ف فِزػٛ أ ص
ٟ ػٚب ذ ف  .ء اٌزصف١خص٠

ػٍٝ د ( رأو١ذ( )CONFIRM)  اظغػ  ٛع١بٙ صُ ارجغ ر
FILL VAT FROM DRAIN PAN ( ٓ ًء اػٌٛبء ِ ِ

 (. ػٚبء اٌزصف١خ

 َ ٚ طبّ ظزفٌ أ ٌز طبَّ ا
ٛ ذ بِ سايِ فز ٛدح اٌشٌ  حاًع

    وجود عطل في لوحة عملية التصفية   -أ 
 ,المتقطعة

ً -ة ٌُّشغ ً فٟ ا عٛد ػؽ ٚ. 

ٓ اٌّؼز ١١ٕ ً ثأؽذ اٌف ٝ ارص صيٛ ػٍ ٓ ٌٍص١بخٔ ٌٍؾ ّذ٠
 .اٌّغبػذح

ذىُ ٌز دذح ا ٚ ع   رعز
INSERT pan  

اٌٛعبء) ٍت   (.رزو

ػٚبء اٌزصف١خ ِشوت ثؽش٠مخ غ١ش    -أ
ٌّمالح  .صؾ١ؾخ ثب

ّغٕبؼ١غٟ -ب  ,فمذَ ػٚبء اٌزصف١خ اٌ
ٌزصف١خ  -ج ِٟ فزبػ ػٚبء ا ً ف ٛعذ ػؽ ٠ٚ. 

ٌّمالح -أ  ً ا ٗ داخ ٚأػذ رشو١ج  ,اعؾت ػٚبء اٌزصف١خ ٌٍخبسط 
ٗ رٚأو -ب  ٛظؼ ِ ٟ غٌّٕبؼ١غٟ ف عٛد ػٚبء اٌزصف١خ ا ٚ ٓ ذ ِ

ٗ ؽبي فمذٖ ٚلُ ثبعزجذاٌ  ,اصٌؾ١ؼ 
ظ اٌّفزبػ  -ج  ّغبٕؼ١غٟ ػى عٛد ػٚبء اٌزصف١خ اٌ ٚ ؽبي 

ٟ ػشض  ماًرّب ٚؽذح اٌزؾىُ ف  INSERTٚاعزّشاس 

pan (رشو١ت اػٌٛبء) ٟ ً ف عٛد خٍ ٕٟ اؽزّب١ٌخ ٚ فٙزا ٠ؼ
 .اٌّفزبػ

خٍٍ ازٌظفخٍ شجٗ  عّ
ٌٓ رجذأ ٍمبئٍخ  ٌز  .ا

ط ٌٍغب٠خ -أ  ذ ِٕخف ٜ اٌض٠  ,ِغزٛ
ذ ؽٌٛخ  -ب  ذ  MIBافؾص ئرا بِ وبٔ ١ٌغ

ٜ  -أ  ٛ ظ ِغز ػٍٝ غِ ذ أ ٜ اٌض٠ ٛ ٟ ِغز ٓ رخؽ رأوذ ِ
ذ  ,اٌض٠
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شّبوً ٌ خٍ ا ّ اٌّذز خٍ األطجبة  ٌزظذٍذ اءاد ا  اإلجز
ٞ ٚ ٛظغ ا١ٌذ  ,فٟ اٌ

ؽٌٛخ  -ج  ْ غؽبء  افؾص زٌٍأوذ ئراِ ب وب
MIB ػٍٝ األصساس  ,ع١ٍُ غ١ٚش ظبغػ 

ً رأخ١ش اٌزصف١خ -د   .رؼؽ

ؽٌٛخ  -ب   ْ ٓ أ ٟ  MIBرأوذ ِ ٛظغ ازٌٍمبئ اٌ  ٟ ً ف  “,A”رؼّ
ٌّمالحٚ دٚسح ا  ً ٓ رشغ١  ,رأوذ ِ

١ٍّخ  -ج  ٓ ثذء ػ ٗ ٚازٔظش زٌزأوذ ِ ٚاعزجذاٌ لُ ثاصاخٌ اٌغؽبء 
 ,اٌزصف١خ

ػٍٝ  -د  يٛ  ٓ ٌٍص١بخٔ ؾٌٍص زّذ٠ ٓ اٌّؼ ١١ٕ ارصً ثأؽذ اٌف
 .اٌّغبػذح

ذىُ أشغبي  ٌز دذح ا ٚ ع  رعز
filter busy  ٚدذح

ٌزظفٍخ  .ا

ٚ رغ١١ش      ْ دٚسح اٌزصف١خ أ ٘زا أ  ٟٕ ٠ؼ
ًٚسلخ اٌزصف١خ ال رضا  .ي ل١ذ اٌزشغ١

ٜ ٟٙ دٚسح اٌزصف١خ اٌغبثمخ جٌذء دٚسح أخش ٝ رزٕ ُ , ازٔظش ؽز ص
ه ٍت األِش رٌ  .لُ ثزغ١١ش ٚسلخ اٌزصف١خ ئرا رؽ

 
 
 ِشبوً رافع اٌظخٍ 6-2-4 
 

شّبوً ٌ خٍ ا ّ اٌّذز خٍ األطجبة  ٌزظذٍذ اءاد ا  اإلجز
 َ ِٙزشح أ ٌظخٍ  دزوخ رافع ا
ط ئٌٝ رش .ِظذٛثخ ثؼججٍ ْ سافغ اٌغخٍ رؾزب ُلعجب ُ  .ؾ١ ٓ شؾ ط  ™Lubriplateظغ ؼجمخ سل١مخ ِ أٚ شؾُ أث١

د ٛصال ٚاٌ ػٍٝ اٌمع١ت   ً ٌٛصْ ِّبص  .خف١ف ا
 
ٌزمٍبئً ِشبوً 6-2-5 ذ ا ٌٛغ اشٌٌ  رع

 

شّبوً ٌ خٍ ا ّ اٌّذز خٍ األطجبة  ٌزظذٍذ اءاد ا  اإلجز

ٌٛؼبٙ ُ رع ُ ٌز ٌ ذ  عخٍ اٌشٌ ٚ  . أ

  
عخ ٌٍغب٠خ -أ ّمالح ِٕخف  .دسعخ ؽشاسح اٌ

ذ ثبسد ٌٍغب -ة  .٠خاٌض٠
ٓ  -ط ذ ِ  JIBٔفبر اٌض٠
قٚ   -د ٕذ ٚدح ثص ٌّمالح أٚ ض١ِزٍٙب اٌّض ْ ا لذ رىٛ

ئٟ  زِصخٍ ثبؽٌبلخ( ATO)ازٌؼ٠ٛط ازٌٍمب  .غ١ش 
ؽتٍ ص١بخٔ -ـ٘ ٛعذ خؽأ ٠ز ٠ 
 

ٕذ  -أ ٌّمالح ػ ْ دسعخ ؽشاسح ا ْ رىٛ ٠غت أ
ّعجؼٛخ  ٕمؽخ اٌ  .مسبقاًاٌ

ٟ  -ة ذ ف ْ دسعخ ؽشاسح اٌض٠ ٓ أ  JIBرأوذ ِ
 ٓ ػٍٝ ِ ذ دسعخ ف 11أ ٔٙب٠ دسعخ  21)ٙش

 (.ِئ٠ٛخ
ٓ  -ط ذ ِ َ ٔفبر اٌض٠ ٓ ػذ ٚئسفبق خػ  JIBرأوذ ِ

ٗ ِذاد ث ُ ثبعزجذاي , ئ ٝ سص  JIBل ُ اظغػ ػٍ ص
  ٌّذح اظغػ غِ االعزّشاس  ٚ ٖ ظٙٛس ٕذ  ػ
11  ٓ ػٍٝ سص ئػبدح رؼ١١  ْ  ORANGEصٛا

مبٌٟ) ذ( ثشر َ رؼ٠ٛط اٌض٠  ,إلػبدح ظجػ ظٔب
ٓ ١١ٕ ً ثأؽذ اٌف د اٌّشىخٍ، ارص  ٚئرا اعزّش

ٌّغبػذح ػٍٝ ا صيٛ  ٓ ٌٍص١بخٔ ٌٍؾ زّذ٠  .اٌّؼ
ظ ٚاٌماٛؼغ ٓ اٌّمبث ِ ً  لُ ثفؾص و

 .ٚاٌّفبر١ؼ     
صيٛ  -د ٍؾ ٓ ٌٍص١بخٔ ٌ زّذ٠ ٓ اٌّؼ ١١ٕ ً ثأؽذ اٌف  ارص

 .ػٍٝ اٌّغبػذح

ٌؼٗ  ٛ ُ ٌزُ رع ٌ ٚعٍخ  أدذ األ
ذ  .ثبٌشٌ

ٟ اٌزصف١خ -أ  ٛعذ خؽأ ف ٠. 
ؽتٍ اٌص١بخٔ -ب  ٛعذ خؽأ ٠ز ٠ 

ّع -ج أٚ اٌ جٟ  فٍّ اٌٌٍٛ أٚ ِٕفز اٌ ط  ٛ أٚ اٌذث خخ 
RTD  ٚأATO. 

 

ً ع١ٍُ -أ  ٚئرا  ,لُ ثّغؼ خؽأ اٌزصف١خ ثشى
 ٓ ١١ٕ ً ثأؽذ اٌف د اٌّشىخٍ، ارص اعزّش

ٌّغبػذح ػٍٝ ا صيٛ  ٓ ٌٍص١بخٔ ٌٍؾ زّذ٠  .اٌّؼ
ٓ ٌٍص١بخٔ  -ب  زّذ٠ ٓ اٌّؼ ١١ٕ ارصً ثأؽذ اٌف

ٝ اٌّغبػذح يٛ ػٍ  .ؾٌٍص
ٓ ٌٍص١بخٔ  -ج  زّذ٠ ٓ اٌّؼ ١١ٕ ارصً ثأؽذ اٌف

ٝ اٌّغبػذح يٛ ػٍ  .ؾٌٍص
ذىُ رعز ٌز دذح ا ٚ ع 

TOPOFF OIL EMPTY 

/CONFIRM 
ذ فبرغ )  ٌغ اشٌٌ ٛ اْ رع / خش

أوذٍ  (ر

ذ ط اٌض٠ ٓ ظٔبَ رؼ٠ٛ ذ ِ  .ٔفبر اٌض٠

ػٍٝ  اظغػ  ذ صُ  ًء ٔظبَ رؼ٠ٛط اٌض٠ لُ ثّ
اظغػ غِ (. رأو١ذ)  (CONFIRM)صس 

ٌّذح  ٝ صس ئػبدح  11االعزّشاس  ْ ػٍ صٛا
مبٌٟ)اٌعجػ  , JIBثّغشد اعزجذاي ( اٌجشر

ه إلػب ذٚرٌ َ رؼ٠ٛط اٌض٠  .دح ظجػ ظٔب
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د األخطبء  6-2-6 ِمالح )أوٛاد طجال دذح رذىُ  ٌٛFilterQuick™ فمط) 
 
 

ٌىٛد  رٛػخٍ رطبخٌ خطأ ا
E03 ظ دسعخ اٌؾشاسح ً غِ ظ دسعخ اٌؾشاسح خبسط اؽٌٕبق خؽأ ػؽ ِغ  لشاءح 

E04 HI 2 BAD ؽٕبق ػٍٝ خبسط اٌ ٌؾذ األ  .لشاءح ا

E05 HOT HI 1  رض٠ذ دسعخ ؽشاسح ٓ ٍّمالح ػ ٌ ػٍٝ  ذ  411اٌؾذ األ ٔٙب٠ دسعخ  211)فٙش
ذ  395أٚ ( ِئ٠ٛخ ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ 211)فٙش ٚسث١ٚخ( دسعخ  ٛظ١خ األ يٚ اٌّف ٟ د  .ف

E06 ٓ ً ازٌغخ١ ٚ  ػؽ اٌغبص أ ّبَ  اعخٙ أٚ ص ؽٌٛخ اٌٛ ٚؽذح اٌزؾىُ أٚ   ً د ضِ ٌّىبٛٔ ً أؽذ ا ػؽ
ٛؽخ ِٝ فز ٚؽذح اٌؾذ األػٍ أٚ   .ٚؽذح اإلشؼبي 

E07  ِخؽأ ثشٔبظMIB  ِخؽأ ثشٔبظMIB ٟ  اٌذاخٍ

E08  َخؽأ ؽٌٛخ ظٔبATO  َ ٛؽخ ظٔب ْ ارصبي ٌ ؽٍٙب ATOفمذا ٚ رؼ  أ

E09 عخخ ٌّ ازِالء ا ٟ ِعخخ / ارغبؿ اٌعّبدح  خؽأ ػذَ  ئٌٝ رغ١١ش٘ب أٚ رخؽ١ٙب، ِشىخٍ ف سٌٛق ٚاٌؾبعخ  ا
 .اٌزصف١خ

E10 ّبَ ازٌصش٠ف ٚظغ االعزؼذادٌ ٍفزؼ ٚازٌ خؽأ ػذَ فزؼ ص ّبَ اٌزصش٠ف فٟ  ًص  .أو١ذ غ١ش فِؼَ

E11 اٌزصش٠ف َ غكٍ صّب ً خؽأ ػذَ  ٚظغ االعزؼذاد ٌٍغكٍ ٚازٌأو١ذ غ١ش فِؼَ ّبَ اٌزصش٠ف فٟ   .ص

E12 ّبَ اٌؼٛدح ً خؽأ ػذَ فزؼ ص ٚظغ االعزؼذادٌ ٍفزؼ ٚازٌأو١ذ غ١ش فِؼَ ّبَ اإلسعبع فٟ   .ص

E13 اٌؼٛدح َ غكٍ صّب ٍغكٍ اٚ خؽأ ػذَ  ٚظغ االعزؼذاد ٌ  ٟ ّبَ اٌؼٛدح ف ًص  .زٌأو١ذ غ١ش فِؼَ

E14 زٌّمؽؼخ ٔٙب MIBرىزشف ؽٌٛخ  خؽأ ؽٌٛخ اٌزصف١خ ا١ٌ٢خ ا أٚ فمذا زٌّمؽؼخ  ؽٛخ اٌزصف١خ ا١ٌ٢خ ا ٌ ً  .رؼؽ١

E15  خؽأ ؽٌٛخMIB  ارصبي ْ ٟٙ فمذا ؽٌ ٚؽذح اٌزؾىُ ثب ٓ  MIBؽبي اوزشبف  ٝ ازٌؾمك ِ ٠شع
٘زا اخٌؽأ  ٞ ُ ٌزفبد ٚؽذح رؾى  ً ٟ و ذ ,ئصذاس اٌجشٔبظِ ف د  ٚئرا وبٔ اإلصذاسا

د  ٚصال  ٓ ك ِ ٛدح، رؾم ٛؽخ  CANفِم ٌ ً ٚ رؼؽ ُ أ ٚؽذح رؾى  ً  .MIBث١ٓ و

E16 ٌّزمؽؼخ ظ اٌزصف١خ ا١ٌ٢خ ا أ غِ ؽٕبق AIF RTDلشاءح  AIF خؽ  خبسط اٌ

E17 ٟئ َ ازٌؼ٠ٛط ازٌٍمب ظ ظٔب أ غِ ؽٕبق ATO RTDلشاءح  ATO خؽ  خبسط اٌ

E20 ٌئصاخٌ ثؽبلخ  لِٛغ اٌىدٛ غ١ش صبؼSD شأصٕبء اٌزؾذ٠ 

E21  ٚسلخ اٌزصف١خ)خؽأ ئعشاء سٚلخ اٌزصف١خ ذ  (رغ١١ش  إل ١ٍّخ  25ٔفبر فزشح ِ ّبَ ػ َ ئر ٝ ػذ زٌّغخخ ػٍ ً اٌّصفبح ا ٚ لذ رؼّ عبػخ أ
 .اٌزصف١خ

E22 اػٌٛبء ٟ ذ ف ذ فٟ ػٚبء اٌزصف١خ خؽأ اٌض٠ ٕ٘بن ص٠  ْ  .لذ ٠ىٛ

E25 ذ خؽأ اإلصالػ ٝ لٌٍٛ ذ اإلصالػ رغبصٚ اؾٌذ األلص ذ ؽ١ش ٠غت أال ٠. لٚ زغبصٚ لٚ
ً ثبٌغبص 12425االعزشعبع  زٟ رؼّ مبٌٟ اٌ ٍّ ٌ. 

E27 عخ ٓ  ئٔزاس دسعخ اٌؾشاسح ِٕخف ذ ػ ذ  31أخفبض دسعخ ؽشاسح اٌض٠ ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ 11)دسعخ فٙش ( دسعخ 
ٓ اٌذسعخ اٌّعجؼٛخ  ِ ً ْ أل ٙزا رىٛ يّٛ أٚ  مسبقاًًثٚ ٚظغ اٌخ دسعخ  45فٟ 

ذ  ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ 25)فٙش ٟٙ( دسعخ  ٚظغ اؽٌ  ٟ اشٌعبخٌ فٟ لذ رظٙ, )ف ٘زٖ  ش 
ٟ ؽبي  ٚ ف ػٍٝ افٌٛس أ  ٟ ٌؽٙ ػٍٝ صس ثذء ا ْ اٌعغػ  ؽبي ئعمبغ زِٕظ بِ دٚ

ٟٙ ٓ أؽبّي اؽٌ خ ِ و١ّخ وج١شح ٌٍغب٠  (.ئعمبغ 

E28 ئٔزاس دسعخ اٌؾشاسح ِشرفؼخ  ٓ ذ ػ ذ  41اسرفبع دسعخ ؽشاسح اٌض٠ ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ 22.2)دسعخ فٙش ( دسعخ 
ٓ دسعخ اٌؾشاسح ػٍٝ ِ  أ

ٌّعجؼٛخ  ٟ االسرفبعئٚ, مسبقاًا ذ ف د دسعخ ؽشاسح اٌض٠ زشّ ٌؾذ , را اع مَٛ ا ع١
 ٝ صيٛ دسعخ اٌؾشاسح ئٌ ٕذ ٚ لٛذ ػ ٌّ ذ  425اؼٌبٌٟ ثا٠مبف ا ٔٙب٠  218)فٙش

ِئ٠ٛخ ٝ ( دسعخ  ٚ ئٌ ٚسث١ٚخ أ ٛظ١خ األ ٌّؼب١٠ش اٌّف ْ غ١ش ؽِبثمخ  ٙزا رىٛ ثٚ
ذ  395 ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ 212)فٙش ٍّؼب١٠ش( دسعخ   .اؽٌّبثمخ ٌ
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ًٌٚػع اخزجبر   6-2-3 ذذ اٌعب ٌ  ا
 

َ الخزجبس اذٌائشح ػب١ٌخ اؾٌذ ٞ ٠غزخذ ٛظغ اٌز ذ, اٌ ٝ ئرالف اٌض٠ ٕٙب٠خ ئٌ ٟ اٌ ٞ ف ٘زا االخزجبس ٠إد  ٓ ُ , ٌٚى اٌمذ٠ ذ  َ اٌض٠ ٖ ثبعزخذا ٌزا ٠غت ئعشاؤ
ٌّمالح, فمػ ً ا ُ ثا٠مبف رشغ١ ٌؾشاسح ئٌٝ  ل ذ دسعخ ا ٍ ٚص ػٍٝ افٌٛس فٟ ؽبي  ً ثمغُ اٌص١بخٔ  ذ  461ٚارص ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ 238)دسعخ فٙش ( دسعخ 

ٛؽذح ثؼشض  ٌ رمَٛ شبشخ ا ٛغ اٌؾذ اؼٌبٌٟ، ٚ ْ عم ً) HIGH LIMIT FAILUREدٚ ٌ ذذ اعٌب ٌ ً ا سٙٛ ( رعط ثبزٌجبدي غِ ظ
DISCONNECT POWER (ٌطبلخ ً ا ظ ٗ أصٕبء االخزجبس( ف غخّ رج١ٕ صذسٚ ٔ ٚ.  

 
ٌّمالح ً ا ٓ خالي ئ٠مبف رشغ١ ذ ِ لٚ  ٞ ٓ ئٌغبء االخزجبس فٟ أ ّى ٌّمالح ئ ,٠ ٍٙب ِشح ؽ١ش رؼٛد ا ٕذ رشغ١ زٌّٕظ ػ زُ ػشض ا ٠ٚ ً ٚظغ اٌزشغ١  ٌٝ

ٜ  .أخش
 
ػٍٝ سص   -1 زُ ػشض  ()اظغػ غِ االعزّشاس  زٝ ٠ ٍظٍخ) MAIN MENUازٌؾمك ؽ ّخ اٌزئ مٌبئ ٙٛس ( ا  PRODUCT SETUPزِجػٛخ ثظ

ٕزج) ٌّ    (.إعذاد ا
 
ُ األ٠غش   -2 ػٍٝ صس اٌغٙ زُ ػشض ( )اظغػ  زٝ ٠ زمًٕ) TECH MODEؽ ٌ ٛػع ا ٌ  . (ا
 
ػٍٝ صس   -3  اٌزؾمك ()اظغػ 
 
4-   ً  .  3111أدخ
 
ُ األ٠غش   -5 ػٍٝ صس اٌغٙ زُ ػشض( )اظغػ  زٝ ٠ ًٌ) HI LIMIT TEST ؽ ذذ اٌعب ٌ    (.اخزجبر ا
 
ػٍٝ صس   -6  اٌزؾمك ( )اظغػ 
 

 ُ ٚؽذح اٌزؾى ًٌ ٔعُ ) HIGH LIMIT YES/NOرؼشض  ذذ اٌعب ٌ  (.ال/ ا
 
ػٍٝ   -1 ُ األ ػٍٝ صس اٌغٙ  (. )اظغػ 
 
ذمك) PRESS AND HOLD CHECKرؼشض ؽٚذح ازٌؾىُ   -8 ٌز ٍى سر ا ّزار ع ِع االطز  (.  اػغط 
 
ػٍٝ صس   -9 ػ غِ االعزّشاس  ٟ ()اظغ ٌؾذ اؼٌبٌ  .جٌذء ئعشاء اخزجبس ا
 

ٓ ٟ ازٌغخ١ ٚؽذح اٌزؾىُ دسعخ ؽشاسح اػٌٛبء اٌفؼ١ٍخ أصٕبء االخزجبس ,٠جذأ اػٌٛبء ف   .ٚرؼشض 
ٓ ٟ ازٌغخ١ ٌّمالح ف زٝ ٠زؼضش اٌؾذ اؼٌبٌٟ رغزّش ا ٓ  ,ؽ ً دسعخ اٌؾشاسح ِ ٕذِب رص ٚاؽذح ػ ٘زا ِشح  َ ٠ؾذس  ٗ ػب عٛ ذ  423ثٚ ٔٙب٠ دسعخ فٙش

ذ  441ئٌٝ  ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ ئٌٝ  211)دسعخ فٙش ٓ ( دسعخ ِئ٠ٛخ 231دسعخ  سث١ٚخ ِٚ األٚ ٛظ١خ  يٚ افٌّ ٚد اؼ١ٌٍب ٌغ١ش د دسعخ  415ٌٍؾذ
ذ ئٌٝ  ٔٙب٠ ذ  426فٙش ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ 211)دسعخ فٙش ٝ  دسعخ  ِئ٠ٛخ 219ئٌ ٚسث١ٚخ( دسعخ  ٛظ١خ األ يٚ اٌّف ٌذ ذٚد اؼ١ٌٍب    .ٌٍؾ

 
 ُ ٚؽذح اٌزؾى د) HELP HI-2رؼشض  بٍٍّ ي غِ دسعخ اٌؾشاسح اٌفؼ١ٍخ ( HI-2 رع ذ 431 ,ِضبي)ثبزٌجبد ٔٙب٠   (.فٙش

 
 (.)ؽشس صس   -11

 
ٝ عزؼشض ؽٚذح اٌزؾىُ  ٍؾذ األػٍ ٌ ً سٚ ػؽ ٌذذ األع) HIGH LIMIT FAILUREؽبي ؽذ ً ا سٙٛ ( ىٍعط ثبزٌجبدي غِ ظ

DISCONNECT POWER (ٌطبلخ ً ا ظ ٝ اٌفسٛ  (,ف ً ثّشوض اٌص١بخٔ ػٍ ٌّمالح ٚارص ٓ ا ً اؽٌبلخ ػ ٘زا، لُ ثفص سٚ  ٕذ ؽذ  .ػ
 

ٌؾشاسح اٌؾب١ٌخ ثبزٌجبدي غِ دسعخ اٌؾشاسح اٌفؼ١ٍخ  ُ ئػذاد دسعخ ا ٚؽذح اٌزؾى ٓ ٚرؼشض  ٓ ازٌغخ١ لٛف اػٌٛبء ػ ذ 438, ِضبي)٠ز ٔٙب٠ ( فٙش
زٝ أخف ٓ ؽ ِ ً ٘ٛ أل ذ  411بض دسعخ اٌؾشاسح ٌّب  ٔٙب٠ ِئ٠ٛخ 214)دسعخ فٙش  (.دسعخ 

 
11-   ٝ ة ئٌ ٗ صُ اٌز٘ب ظ إلٌغبء ازٌج١ٕ ٍ ألِ ػٍٝ صس اؽٌبلخ ا ً) OFFاظغػ  ٍ  (. إمٌبف رشغ

 
ذ  -12  .ارجغ اإلعشاء ٌزفش٠غ اٌض٠
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 FILTERQUICK™ FQE30هجوٌعت الوقالً الكيشبائٍت 
 إسشاداث اسخخذام نظام الضٌج الغضشٌ:  الوذلق أ

 
 

 
 

ج الغضشٌ    1-1-أ  أنظوت الضٌ
 

ٙا  اـٌش٠ز بخشأاث س٠ج وب١زة ٠خُ حٛص١ٍ حخشٚد أٔظتّ اٌش٠ج 
ٌخشأاث  ِا حضٛغ ٘ذٖ ا مّالة، ػٚادة  ٌٍ ٌخٍفٟ  ّغ اٌسحب ا ّج ب

ٓ ا ِ خف١ٍت  اٌ ٌجتٙ  طّؼُ،فٟ ا ٌ  ٓ ِ ٛد  اٌٍّ ٠ٚخُ ضخ اٌش٠ج 
ٛجٛدة فٟ اٌجشء  ّ اٌ اصٌٛالث  اٌخفز٠ؾ ػبز  ٌٝ خشأاث  مّالة إ اٌ

 ٗ ٍّصك ػ١ٍ اٌ مّالة  اٌ  ٓ ِ ٌخٍفٟ  ESIPSIا D (حفز٠ؾ) ،( أظز
 ً ٝ (1اٌشى إٌ ٌخشأاث  ٓ ا ِ  ٗ اجٌذ٠ذ ف١خُ ضخ ِا اٌش٠ج  ، أ

مّالة  اٌ  ٓ ِ ٌخٍفٟ  ٛجٛدة فٟ اٌجشء ا ّ اٌ اصٌٛالث  مّالة ػبز  اٌ
ٍّصك  ٙا اٌ ً )، (ًِء) LSFFػ١ٍ ٕه  ،(2أظز اٌشى ىّ ّا ٠ و

ّٛجٛد فٟ اٌجشء  اٌ مّبس  اٌ اـٌش٠ز فٟ  حزو١ب صٚالث اٌش٠ج 
مّالة،  اٌ  ٓ ِ ٌخٍفٟ  ً )ا ِخطط األسالن  علماً، (3أظز شى  ْ بأ

ا١ٌت اخٌ ٛجٛد فٟ اٌصفحت  ِ. 
 

 ٓ ِ أٞ ػصٕز  ـ١١ز  ً بؼذ ح ِ اىٌا مّالة ب اٌ  َ ً ٔظا ـ١ ٠ٍشَ إػادة حش
 َ ٛدػٕاصز إػذاداث ٔظا اٌٍّ اجٌذ٠ذ أٚ   .اٌش٠ج 

 

   
 2الشكل                        1الشكل                  

 

                    
 3الشكل                          

 
 ٌٟ ِما ِغ أٔظتّ اٌش٠ج  ™FilterQuickحُ إػذاد  اَ  ٌالسخخذ

اجٌذ٠ذ، ٠ٚخُ حش٠ٚذ اَ أٚأٟ اٌش٠ج  ُ اسخخذ ٘ا اـٌش٠ز، ح١ذ ٠خ
اصٌٛتٍ   ً ـطاء ٚأدخ اٌ اتٌ  ُ بإس اـٌش٠ز،  ل ِشّٚد اٌش٠ج  ػبز 

  ،ٗ ٍٝ حافخ ِزحىش ػ ؼِذٟٔ  ـطاء  اٌّشٚد ب ً اإلٔاء  ام١ٌاس١ت داخ
ً الإٔاء  ّزفمت ضٌخ اٌش٠ج داخ اٌ اصٌٛتٍ  ذَ ٘ذٖ  ح١ذ حسخخ

 ،ٗ ً )ٚخارج  (. 4أظز اٌشى
 

 
 4الشكل 

 

ٓ ٔظاَ  ٌٍحظٟ إلػادة حؼ١١ ّفخاح ا اٌ ذَ  ّا ٠س٠OTSسخخ ذَ أ، و  يضاًخخ
ّزار  ِغ االسخ ـط  اضٌ لُ ب اٌٛػاء بش٠ج ؿش٠ز جذ٠ذ،  ٌذا  ًِء  فٟ 

 ٝ ّٛجٛد أػٍ اٌ  ٟ ٌٍحظ ّفخاح ا اٌ  ٝ ٙٛر  BSJػٍ  TSP SLLبؼذ ظ
DT PTE (حؼ٠ٛض اإلٔاء اٌفارؽ باٌش٠ج) اػٌٛاء ًِء   ٓ ِ  ٓ ىّ ، خٌخ

اـٌش٠ز،  ْ اٌش٠ج  ٓ خشا ِ( ً  (.5أظز اٌشى
 

 ٓ ٍٝ سر إػادة حؼ١١ ّزار ػ ِغ االسخ ـط  اػٌٛاء باٌش٠ج، لُ باضٌ ًء  ّ ٌ
BSJ  اػٌٛاء ّخئٍ  ٠ ٝ ماًحخ ، رُ حزر تما
 .* اٌشر

 
دظت لٌعاء بصسٌة:  هال  حجنب هلء ا

 .هفشطت 
 

 
 ُ اٌزجعٛ ٌمس  ٝ ٌخاص  8-9-٠1زج ا

 ُ ً ٚحذة ححى ذ١ٌ بصفحت  LliuQretliFب
ء ػٚاء  1-16 ً ِ ث حيٛ  ّا ؼٌّزفت حؼ١ٍ

ٓ خشا ِ  ٟ اـٌش٠زاٌمٍ  .ْ اٌش٠ج 

دظت*  ًِء  :هال ٍٝ سر  ـط ػ اضٌ ٗ ػٕذ  ِزاػاة أٔ زجٝ  ُ٠BSJ  اـٌش٠ز اٌجذ٠ذ بؼذ ِز يباًرا١ٔت حمز ٠12خُ بذء ضخ اٌش٠ج  ـزق األ ، ٠ٚسخ
 ٓ ِ ً  22أوزز  خٜٛ اٌش٠ج داخ ِس ً بذء ارحفاع  ًِء BSJرا١ٔت لب ِا ٠خُ  ػٚادة   ،BSJ  ًِء يباًدلائك حمز 3خالي ّا ٠خُ  ، و

مّ اٌ اٚحذة حمزاػٌٛاء  ٌٟ دل١مت  ٟ حٛا ٓ حمزيباًسُ ف ٟ دل١مخ١ ٌ ً فٟ حٛا ِ اىٌا اػٌٛاء  ًء  ِ  ُ ّا ٠خ ٕ  .  يباً، ب١
 
 
 
 
 

اش٠ٌج  ٚصٍت 
اش٠ٌج  اٌجذ٠ذ ٚصالث 

دا ٍّٛ ٌ 
 

ذزٌش    :ح
ٌج ساخن ً  حجنب إضافت ص أ

 .JIBسبق اسخعوالو إلى 

أسالن ٚصالث 
شـ٠ز اٌ ج   اش٠ٌ

 
 5الشكل 
 



 2–أ
 

ج الغضشٌ    2-1-أ  أسالك نظام الضٌ
 

TE
ST

IN
G

 B
ET

W
EE

N
 P

IN
S 

2 
& 

8 
J6

 M
IB

 
SH

O
U

LD
 R

EA
D

:
24

VA
C

 W
H

EN
 B

U
LK

 T
AN

K 
IS

 F
U

LL
0 

VA
C

 W
H

EN
 B

U
LK

 T
AN

K 
IS

 N
O

T 
FU

LL

BL
AC

K 
 2

4V
AC

 IN
 F

R
O

M
 B

U
LK

 (H
O

T)
W

H
IT

E 
 2

4V
AC

 IN
 F

R
O

M
 B

U
LK

 (C
O

M
)

 G
R

EE
N

  2
4V

AC
 O

U
T 

FR
ES

H
 O

IL
 P

U
M

P 

 R
ED

  B
U

LK
 D

IS
PO

SE
 T

AN
K 

FU
LL

 

                        

M
IB

 J
6

C
O

N
TR

O
L 

LI
N

E
AD

D
 

PU
M

P

SE
N

SE
 

LI
N

E
W

AS
TE

 F
U

LL

TE
ST

IN
G

 B
ET

W
EE

N
 P

IN
S 

1 
& 

4
 9

-P
IN

 F
EM

AL
E 

PL
U

G
 S

H
O

U
LD

 R
EA

D
:

24
VA

C
 W

H
EN

 B
U

LK
 T

AN
K 

IS
 F

U
LL

0 
VA

C
 W

H
EN

 B
U

LK
 T

AN
K 

IS
 E

M
PT

Y

9-
PI

N
 F

EM
AL

E 
C

O
N

N
EC

TI
O

N
 

O
N

 R
EA

R
 O

F 
FR

YE
R

BL
AC

K 
 C

O
N

TA
C

T 
FR

O
M

 F
IL

TE
R

 M
O

TO
R

R
ED

  C
O

N
TA

C
T 

FR
O

M
 F

IL
TE

R
 M

O
TO

R

9-
PI

N
 M

AL
E 

C
O

N
N

EC
TI

O
N

 
O

N
 R

EA
R

 O
F 

FR
YE

R

PI
N

 3
 R

ED
  2

4V
AC

 IN
 F

R
O

M
 B

U
LK

 (H
O

T)

C
4 

PI
N

 4

C
4 

PI
N

 7

PI
N

 4
 G

R
EE

N
  2

4V
AC

 IN
 F

R
O

M
 B

U
LK

 (C
O

M
)

PI
N

 2
 W

H
IT

E 
 2

4V
AC

 O
U

T 
FR

ES
H

 O
IL

 P
U

M
P 

 P
IN

 1
 B

LA
C

K 
 B

U
LK

 D
IS

PO
SE

 T
AN

K 
FU

LL
 

PI
N

 5
 B

R
O

W
N

  C
O

N
TA

C
T 

FR
O

M
 F

IL
TE

R
 M

O
TO

R
PI

N
 6

 B
LU

E 
 C

O
N

TA
C

T 
FR

O
M

 F
IL

TE
R

 M
O

TO
R

1
2

3

4
5

6

7
8

9

 
 
 
 
زشٌ  ذ  ح

دالت بئهكانتٍ الخشغٍل هع أنظوت الضٌج الغضشٌ الوضًدة بوفخاح عٌاهت رال ™FilterQuickحنفشد هقالة  ًفً  رً القطب،  
ًد الضٌج الغضٌش، عٌاهت رنائً القطب هن الطشاص القذٌن، اطلب هض ٌد هفخاح  ذذدة  جً دٍذ حعذ ىزه الوفاحٍخ راث قطبتٍ ه

دت  لٌ ً هوا قذ ؤٌدي إلى حلف  د قصش أسض ذً د  ً   .MIBحخسبب ف
 



 1-ب
 

 FILTERQUICK™ FQE30مجمىعت المقالي الكهربائيت 
 مع خيار المىاد الذهنيت الصلبت JIBإعذاد :  الملحق ب

 

 
ٍ داوحٌ  -1 ٍ ي ٍ نهًقالج وقى تإصانح ستاط انشذ ًٌ  .BIJافرخ انثاب األ
ذُوق  -2 ٍ انخاص تص م ستاط انشذ ً أسف د كرٍفح انًذاراج ف تاسرخذاو  OTAثث

م انًشفقح،  ٍ م )انصىاي  (.1ساجع انشك
ذاوحٌ -3 يً نه  . ضع ودذج اإلراتح فً انجضء األيا
ها،  -4 م انًذاراج انًىاجهح ن ٍ خ دن م أنسحُ ودذج اإلراتح فً فرذا م )أدخ  (.2ساجع انشك
ً كرٍفح   -5 ودذج اإلراتح ف د  ٍ ً انذسج، تعذ ذثث ً ف د انذاخه ٌ ٌ انض قى تإدخال خضا

ها،   م )انًىاجهح انًذاراج انًىاجهح ن  (.3ساجع انشك
ود -6 د غطاء  ة ثث ً يقثس انسذ د ف ٌ ة انض م وصهح أَثىب سذ ها وأدخ ٍ ذج اإلراتح عه

م )األثَى،   (.4ساجع انشك
م انذىاجض  -7 خ انىًجىدج أسف ً انفرذا د ودذج اإلراتح ف ٍ غً انًشفقح نرثث اسرخذو انثشا

 ،ٍ ٍ م )انذاخهحٍ عهى انجاثَ  (.5ساجع انشك
خ انثٍضاء انًضودج تـ -8 م انىًصال م األسىد د 2أدخ ًىص م صُذوق تُض فً ان اخ

م  كًا هى يىضخ تانشك ة 6انخًشج  ٌ ٍ انًُز ة انخهفً ي َ ً انجا  .ورنك ف
ٌ يفراح انطاقح انخاص تىدذج اإلراتح فً وضع  -9 ٍ أ م" )AO"ذأكذ ي ٍ ساجع )، (ذشغ

م   (.7انشك
 

 

 
ٍ انخاص  :1الشكل  ذ ًذاراج فً أسفم ستاط انش د كرفٍح ان ثث

ُذوق   .ATOتص

 
 

نً عهى إعادج  ًم انضس انثشذقا عٌ
ُظاو تعذ ظهىس عاليح  ضثظ ان

د ٌ خَفاض يسرىي انض  .ا

  
خ انثٍضاء انًضودج تـ :6الشكل  م انىصال م األسىد  2 أدخ تُض وانىًص

ًا هى يىضخ ُذوق االسرخذاو ك م ص يرجى العلم بأنه قذ يختلف  * .داخ
 .صىرةوضع المىصل األسىد عن الشكل المىضح بال

 

 
خ  :2الشكل  خم األنسُح فً فرذا ة فً انذاوٌح، ثى أد ٌ زًُ ضع ان

ها ىًاجهح ن ًذاراج ان  .ان

 
 

 
د  :3الشكل  ٌ ٌ انض د وعاء خضا ثث

دذج اإلراتح هً فً و  .انذاخ

 

 
خم ضع انغطاء عهى انىعا :4الشكل  ء وأد

ة األثَى ذ د فً يقثس انس ٌ ة انض ذ  .أثَىب س

 

 
ذىاجض  :5الشكل  دذج اإلراتح فً ان د و ثث

ٍ ٍ ىًجىدج عهى كال انجاثَ  .ان

 

 
م  :7الشكل  دذج اإلراتح تشك ة و ٍ وضع ذشك
خٍ ذ  .ص

يفراح 
غٍم  ذش
دذج  و
 .اإلراتح



 

 ج–1
 

  FILTERQUICK™ FQE30 مجمىعت المقالي الكهربائيت

 استخذام وحذة إرابت المىاد الذهنيت الصلبت:  الملحق ج
 

 
 
 

 خٍ انصهجخ ُ ذه ًىاد ان م ودذح إراثخ ان ٍ ٍ رشغ  .رأكذ ي

 ٍخ ُ ذه ًىاد ان ًمء انىدذح ثبن  .قى ث

  ٍ م ودذح اإلراثخ ي ٍ م ػهلى    3ـ2قى ثزشغ سبػبد دزى رؼلً
ُخٍ ذه ًىاد ان ٌ    يحُظر. انصهجخ إراثخ ان اسزخذاو َظبو رؼلى

زاة فً هزا انُظبو ً ٌذ غٍش ان ٌذ يغ انض ٍث رظهش , انض د
ُخ   إرا كبلَللذ   ٌ انضلٌللذ انلًلل سسلللبنخ ػهلللى زبزلللخ تلللضا
    ً ًىجلىدح فل ٌ ان م إراثخ انلذهى ٌذ قج انقًالح ثذبجخ إنى انض

 , ودذح اإلراثخ

 م خٍ ثبنكبي ُ ذه ًىاد ان ٌ ان ًجشد روثب اضغط يغ , ث
ً  االسزشًاس ػهى صس ٌ انجشرقبن إػبدح انضجط ري انهى

ٌذ ٌ  انض  .ورنك إلػبدح ضجطَ ظبو رؼى

 لٍُخ      يحُظر إضافت ذه ٌت انًلىاد ان ٍ ػهلى ييلز ٌذ انسلبت , انض
ٌ انضلٌللذ     ٌجلللت تال رزجلللبوص دسجلللخ دلللشاسح تلللضا  141و

ٌذ  َهب لًٍبد    (,  دسجخ يئىخٌ 01)دسجخ فهش قلى ثضضلبفخ ك
     ً ٌ وجلىد ك ٌ نضلًب ٌ انصلهجخ إنلى انخلضا ٍ انذهى لٍخ  قهٍهخ ي

ىٌ  مَ ظبو انزؼ ٍ ٌذ نزشغ ٍ انض  . كبفخٍ ي

 م انُزبئج ودذح  تجنب إيقاف تشغيل ,نهذصىل ػهى تفض
ٍالً خٍ ن ُ ذه ًىاد ان  .إراثخ ان

 زبح إػبدح ضجط تضٌ يُستخدم ً م ودذح اإلراثخ ك ٍ  بًي زبح رشغ
ذذ األقصى ً دبنخ اسر بع دسجخ دشاسح انُظبو إنى ان  .ف

 

مفتاح 
تشغيل وحذة 

 اإلرابت

 
 

 إعادة ضبط نظام خزان الزيت 

احرص على الرفع 
بعنايت إلضافت 

هىن  .الذ

 

 تحزير
هخٍُ سبتخُ ًىاد انذ ٌ ان ٌ األسطخ انخبسجٍخ نسخب ٍ , ركى وي

ذظش نًسهب ثبألٌذي انؼبسخٌ ٌ غً اسرذاء يالثس , ثى  جٌُ و
دذح اإل خٍ إنى و ُ ه ًىاد انذ ُذ إضبفخ ان  .راثخواقٍخ ػ



 

 

 

 

 

 

 

ــــــت  قصــــد عن خاليـــــة الصــــــــفحة هــذه ترك
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Welbilt offers fully-integrated kitchen systems and our products are backed by 
KitchenCare® aftermarket parts and service.  Welbilt’s portfolio of award-winning 
brands includes Cleveland™, Convotherm®, Crem®, Delfield®, Frymaster®, Garland®, 
Kolpak®, Lincoln®, Merco®, Merrychef® and Multiplex®. 

Bringing innovation to the table · welbilt.com 


