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WSKAZOWKA

JEZELI W OKRESIE GWARANC]JI KLIENT UZYJE CZESCI TEGO URZADZENIA FIRMY FRYMASTER DEAN W INNY SPOSOB
NIZ JAKO CZESCI NIEZMODYFIKOWANE] NOWEJ LUB REGENEROWANE] KUPIONEJ BEZPOSREDNIO OD FIRMY
FRYMASTER DEAN LUB OD DOWOLNEGO Z JEJ] AUTORYZOWANYCH SERWISANTOW I/LUB UZYTA CZESC ZOSTALA
ZMODYFIKOWANA W STOSUNKU DO ORYGINALNE] KONFIGURAC]JI, NINIEJSZA GWARANCJA ZOSTANIE
UNIEWAZNIONA. PONADTO FIRMA FRYMASTER DEAN | JEJ FIRMY ZALEZNE NIE BEDA PONOSIC
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA ZADNE ROSZCZENIA, SZKODY ANI KOSZTY PONIESIONE PRZEZ KLIENTA | WYNIKAJACE
BEZPOSREDNIO LUB POSREDNIO, W CALOSCI LUB W CZESCI Z INSTALAC)JI DOWOLNE) ZMODYFIKOWANEJ CZESCI
I/LUB CZESCI OTRZYMANEJ OD NIEAUTORYZOWANEGO SERWISANTA.

WSKAZOWKA
Urzadzenie przeznaczone jest do eksploatacji profesjonalnej i powinno by¢ obstugiwane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel. Instalacje, konserwacje i naprawy powinien przeprowadza¢ autoryzowany
serwisant firmy Frymaster (FAS) lub inny wykwalifikowany specjalista. Wykonywanie instalacji, konserwacji lub
napraw przez osoby niewykwalifikowane moze spowodowa¢ uniewaznienie gwarancji producenta. Definicje
os6b wykwalifikowanych podano w rozdziale 1 niniejszego podrecznika.

WSKAZOWKA
Niniejsze urzadzenie musi by¢ instalowane zgodnie z odpowiednimi krajowymi i miejscowymi przepisami
panistwa/regionu, na terenie ktérego dokonywana jest instalacja. Szczegétowe wymogi przepiséw krajowych
zamieszczono w rozdziale 2 niniejszej Instrukgji.

ZAWIADOMIENIE DLA KLIENTOW W USA
Montaz urzadzenia musi speinia¢ podstawowe przepisy wodno-kanalizacyjne Building Officials and Code
Administrators International, Inc. (BOCA) oraz podane w instruktazu Food Service Sanitation Manual -
amerykanskiej federalnej agencji Food and Drug Administration (FDA).

WSKAZOWKA
To urzadzenie przeznaczone jest do uzytku profesjonalnego, na przykiad w kuchniach restauracyjnych,
kantynach, szpitalach i przedsiebiorstwach handlowych takich, jak piekarnie, sklepy miesne itp., ale nie do
ciagtej masowej produkcji zywnosci.

WSKAZOWKA
Rysunki i zdjecia zamieszczone w niniejszej instrukcji stuzg do zilustrowania procedur eksploatacji, czyszczenia i
technicznych oraz nie muszg by¢ zgodnie z procedurami operacyjnymi kierownictwa danego zaktadu.

INFORMACJE PRAWNE DLA UZYTKOWNIKOW FRYTOWNIC WYPOSAZONYCH W STEROWNIKI Z EKRANEM
DOTYKOWYM

USA

Urzadzenie to spetnia wymogi Czesci 15 przepiséw FCC. Eksploatacja podlega dwém ponizszym warunkom: 1) To
urzadzenie nie moze powodowac szkodliwych zaktécen, oraz 2) urzadzenie nie moze przeciwdziata¢ zakt6ceniom
zewnetrznym, w tym powodujacym niepozadane dziatanie. Urzadzenie atestowano jako produkt Kategorii A, ale
stwierdza sie, ze spetnia ono réwniez parametry graniczne dla urzadzen Kat. B.

KANADA

To urzadzenie cyfrowe nie przekracza norm emisji zakiécen radiowych klasy A lub B ustalonych w normie ICES-
003 Ministerstwa Telekomunikacji Kanady.

Cet appareil numerique n‘emet pas de bruits radioelectriques depassany les limites de classe A et B prescrites
dans la norme NMB-003 edictee par le Ministre des Communcations du Canada.

A\ zaGROZENIE
Podczas montazu to urzadzenie musi posiadaé odpowiednie uziemienie spetniajagce wymogi przepiséw lokalnych lub,
jesli brak lokalnych przepiséw, spetniajace krajowa norme elektryczng USA - (ANSI/NFPA 70), kanadyjskie przepisy
energetyczny CSA C22.2 lub odpowiednie kodeksy krajowe kraju, w ktérym jest ono montowane.




& OSTRZEZENIE

Urzadzenie musi by¢ zamontowane i uzywane w taki spos6b, aby woda nie miata kontaktu z tluszczem ani
olejem.

/\ ZAGROZENIE
Niewtasciwa instalacja, regulacja, konserwacja lub serwisowanie oraz nieuprawnione modyfikacje lub
usprawnienia moga by¢ przyczyng szkéd w mieniu, obrazen lub $mierci. Przed instalacjg lub serwisowaniem
urzadzenia nalezy zapoznac sie uwaznie z instrukcja instalacyjna, eksploatacyjna i serwisowa.

/\ ZAGROZENIE
Przednia krawedzZ urzadzenia to nie stopien! Nie wchodzi¢ na urzadzenie. Wynikiem poslizgnie¢ lub stycznosci z
rozgrzanym ttuszczem moga by¢ powazne obrazenia.

/\ ZAGROZENIE
Nie przechowuj i nie uzywaj benzyny lub innych tatwopalnych cieczy i oparéw w poblizu tego urzadzenia, lub
innych podobnych.

/\ ZAGROZENIE
We frytownicach wyposazonych w zestaw filtracyjny tace na okruchy nalezy opréznia¢ do pojemnika
zaroodpornego codziennie na koniec dnia pracy. Niektére drobiny zywnosci moga ulega¢ samozaptonowi po
nasaczeniu w pewnych ttuszczach piekarskich.

£\ OSTRZEZENIE
Nie ostukuj kosza smazalniczego ani innych przyboréw kuchennych o listwe uszczelniajaca frytownicy. Funkcjg
listwy jest uszczelnianie spoiny miedzy kadziami frytownicy. Ostukiwanie koszy frytownicy o listwe w celu
oddzielenia ttuszczu powoduje jej odksztalcenie i rozszczelnienie spoiny. Listwa ma z zatozenia by¢ ciasno
spasowana i nalezy jg demontowac wytacznie do czyszczenia.

A\ zaGROZENIE
Niezbedne jest odpowiednie zabezpieczenie urzadzenia przed przemieszczaniem sie — bez powodowania
naprezen mechanicznych w obwodzie elektrycznym. Do frytownicy dotaczono zestaw ograniczajacy ruchomos¢é
urzadzenia. Jezeli brakuje zestawu ograniczajgcego, skontaktuj sie z miejscowym KES.

A\ ZAGROZENIE
Frytownica wyposazona jest w przewdd zasilania (tréj-fazowy) dla kazdej kadzi oraz moze posiada¢ pojedynczy
pieciozylowy przewéd dla catego systemu. Przed przemieszczaniem, prébami, konserwacjg i wszelkimi
naprawami frytownic Frymaster - odtgcz WSZYSTKIE przewody zasilania od sieci elektrycznej.

A\ zaGrOZENIE
Pilnuj, aby w odptywie nie znalazly sie jakiekolwiek przedmioty. Samoczynne zamykanie serwomechanizméw
moze powodowac uszkodzenia lub obrazenia.

& OSTRZEZENIE

Urzadzenie to nie jest przeznaczone do obstugi przez dzieci w wieku ponizej 16 lat oraz osoby o ograniczonych
mozliwosciach fizycznych, czuciowych lub umystowych lub nieposiadajace odpowiedniego doswiadczenia i
wiedzy, chyba ze beda one obstugiwac urzadzenie pod nadzorem dotyczacych korzystania z urzgdzenia od oséb
odpowiedzialnych za bezpieczeristwo. Nie wolno zezwala¢ dzieciom na zabawe z tym urzadzeniem.

A\ osTrzZEZENIE
Dla zapewnienia bezpiecznej i wydajnej eksploatacji frytownicy wraz z okapem, wtyczka zasilania okapu z linii
120-woltowej, musi by¢ w petni wigczona i zaryglowana w gniazdku wyposazonym w bolec i ostone.




WSKAZOWKA
Zawarte tu Instrukcje dotyczgce zbiorczego systemu napetniania/odprowadzania ttuszczu opisuja system RTI.
Instrukcje te nie musza mie¢ zastosowania do innych zestawdw zbiorczych.

A\ zaGROZENIE
To urzadzenie musi zosta¢ podtgczone do zasilania o takim samym napieciu i fazie, jak okreslone na tabliczce
znamionowej znajdujacej sie po wewnetrznej stronie drzwi urzadzenia.

A\ osTRzEZENIE
Zachowac ostroznosc i nosi¢ odpowiednie urzadzenia ochronne, aby unikngé kontaktu z goragcym olejem lub
powierzchniami, ktére moga spowodowac powazne poparzenia lub obrazenia ciata.

A\ ZAGROZENIE
Nie rozpyla¢ aerozoli w poblizu tego urzadzenia, gdy jest uzywane.

A\ zAGROZENIE
Zadna cze$¢ frytownicy nie moze by¢ zmieniana ani usuwana w celu zmieszczenia jej pod okapem. Pytania?
Zadzwon na infolinie serwisu firmy Frymaster Dean pod numer 1-800-551-8633.

A\ osTrzEZENIE
Nie nalezy blokowa¢ obszaru wokét podstawy ani pod frytownicami.

A\ osTRzZEZENIE
Do czyszczenia urzadzenia nie wolno uzywaé myjek ci$nieniowych.

A\ osTRZEZENIE

Obstuga, instalacja i serwisowanie tego produktu moze narazi¢ osoby na dziatanie Srodkéw/produktéow
chemicznych w tym [Bisfenol A (BPA), welny szklanej lub wiékien ceramicznych i krzemionki krystalicznej],
ktére wedlug wiedzy Stanu Kalifornia powoduja nowotwory, wady wrodzono lub inne zachwiania funkcji
reprodukcyjnych. Wiecej informacji na ten temat uzyskasz pod adresem www.P65Warnings.ca.gov.
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FRYTOWNICE ELEKTRYCZNE BIELA14 SERIES GEN Il LOV™
ROZDZIAL 1: PROCEDURY SERWISOWE

1.1

Schemat menu komputera M4000

1.1.1 Drzewo menu systemowego M4000

Ponizej przedstawiono gtéwne sekcje programowania w urzgdzeniu M4000 oraz kolejnos¢, w jakiej mozna

znalez¢ je w sterowniku.

Menu filtragji

— Auto Filtration (Automatyczna filtracja)

— Maintenance Filter (Filtr konserwacyjny)

— Dispose Oil (Utylizacja oleju)

t— Drain Oil (Spust oleju)

— Fill Vat from Drain Pan (Napetnianie kadzi z miski spustowej)

— Napetnianie kadzi z systemu zbiorczego (tylko system zbiorczy)
— Z miski oleju do odpadéw (tylko w przypadku systemow zbiorczych)
L— Deep Clean (Czyszczenie wgtebne)

me button (Przycisk ekranu gtéwnego) {.‘}

[ Crew Mode (Cooking Mode) (Tryb zalogi (Tryb smazenia)) &
—Menus (1234) (Menu (1234)) iR

Create New (Utworz nowe)

—Recipes (1234) (Przepisy (1234))

— Product Name (Nazwa produktu)i

| Temp (Temperatura)

[— Cook Time (Czas smazenia) €3

— Load Size (Rozmiar elementu tadowanego) @’r
|— Quality Timer (Licznk czasowy zapewnisniajaf(oéci)
|— Shake 1 (Otrzasnigcie 1) [1]

|— Shake 2 (Otrzasnigcie 2) (1]

L Fiter (Fitracja) %;

[— Settings (Ustawienia) ﬁ

3
[ Manager (1234) (Menedzer (1234)) [
— Language (Jezyk)

Primary (Podstawowy)

Seconda Dru% IZS
Date & Time (Set Time, Set ate DST Selup) (Data i godzina (Ustaw
[~ godzing, Ustaw date, Konfguraqa T))

— F°toC°/ C°to F° (Toggles Temperature Scale) (F°naC°/ C°na
F°(Zmienia skale temperatury))
— Sound (Dzwigk)
Volume (Gto$nos¢)
Tone (Ton)
— Filter Attributes (Atrybuty filtra)
Filter After (Cooks) (Filtruj po (smazenia))
Filter Time (Hours) (Czas filtracji (godziny))
Filter Lockout (Przerwa w filtragi)
Filtration Lockout Time (Czas przerwy w fitracji)
[ Oszczedzanie energii (wtaczone, temperatura, czas)
— Przypisywanie toru (nr koszéw)
[ Brightness (Jasnosc¢)
— Screen Saver (Wygaszacz ekranu)

— Service (1650) (Serwis (1650)) [ﬁ’ﬂ‘r
— Locale (CE/ Non-CE) (Ustawienia regionalne (CE/ kraje bez oznakowania CE))
[ Energy Type (Gas/ Electric) (Rodzaj energii (gaz / elektryczna))
— Vat Type (Full / Split) (Typ kadzi (Petnowymiarowa / dzielona))
Basket Configuration (Konfiguracja kosza)
— Oil System Type (JIB / Bulk) (Rodzaj systemu ttuszczu (JIB / Zbiorczy))

|— Waste Qil (None / Bulk/Front Dispose) (Zuzyty olej (Brak / Zbiorczy /
Przednie usuwanie))

— Auto Top OffVat (On/ Off/ User Prompied Top Of) (Zuzyty olej (Brak /
2y | Przednie usuwanie))

— User Prompted Top Off Timer (Czas dopetniania kadzi p o
powiadomieniu uzytkownika)

[ ATO Delay Time (Czas opdznienia ATO)

— Filtration Time Settings (Ustawienia czasu filtracji)

[~ Filtration Type (Solid / Liquid) (Rodzaj filtracji (Stata / Ciecz))

— OQS Setup (Konfiguracja czujnika jakosci tuszczu OQS)

0QS (Enable/Disable) (OQS (Whcz/Wykcz))

Qil Type (Qil Curve) (Rodzaj ttuszczu (krzywa ttuszczu))

Display Type (Number/Text) (Rodzaj wyswietlacza (Liczbowy/

Tekstowy))

Discard Now (TPM Value) (Usun teraz (Warto$¢ TPM))

Discard Soon (TPM Offset Value) (Usun wkrotce (Warto$¢

przesunigcia TPM))

Dispose Delay Timer (Zegar opéznienia utylizacji)
Temperature Display (Enable,Disable) (Temperatura na wyswietlaczu
(Wka?; e o ))p  ( ) (Tempe ¥

— AIF/ATO Temp Display (Enable,Disable) (Temperatura AIF/ATO
na wyswietlaczu (Wigcz, Wykacz))

— Service (Serwis) x

— Man

— Seri

ager (4321) (Menedzer (4321)) ﬁﬁ
— E-Log (E-dziennik)
[ Passcode Setup (Konfiguracja kodu dostgpu)
— USB Menu Operation (Dziatanie menu USB)
Copy Menu from USB to Fryer (Kopiowanie menu z USB do frytownicy)

ce (1650) (Serwis (1650)) lﬁi‘
— Manual Filtration (Rgczna fitracja)
[ Password Reset (Resetowanie hasta)
— Tech Modes (Tryby techniczne)
—Resets (Resetowania
actory Menu (Resets Product Recipes) (Menu fabryczne (resetuje

przepisy produktow))
Bad CRC (Resets Alert) (Nieprawidiowe CRC (Resetuje alerty))
Recovery Fault Call Service (Resets Alert) (Btad przywracania - wezwij
serwis (Resetuje alert))
Reset Factory Resets (Resets to Factory Default) (Resetowanie
fabrycznych resetowan (Przywraca do domysinych wartosci fabrycznych))
—Toggle to Select (Przetgcz, aby wybrac)

L_F°toC®/ C°to F° (Toggles Temperature Scale) (F° naC°/ C°na
F°(Zmienia skalg temperatury))
[ Filter Pad Time Setup (Konfiguracja czas wkiadki filtra)
[ Clear Statistics (Usun statystyki)
Filter Stats Data (Clears Filter Stats) (Dane statystyczne fitra (Usuwa
statystki filtra))
E-Log (Clears E-Log Errors) (E-dziennk (Usuwa btedy E-dziennika)
[~ Software Update (Aktualizacja oprogramowania))
[ Vat Tuning (Engineering only) (Dostrajanie kadzi (Tylko pracownicy techniczni))
[ Component Check (9000) (Kontrola podzespotu (9000))
[ Blower (Dmuchawa)
—Demo ModeéTryb demonstracg
L_Replace OQS Sensor (Enable/Disable) (Wymien czujnik jakosci oleju OQS

(Wiacz/Wyigcz))
Reset OQS (Resetuj OQS)

— FIB Reset 1 (Resetowanie FIB 1)
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— FIB Reset 2 (Resetowanie FIB 2)

— Crew (Zatoga) ﬁ

Hi-Limit Test (Préba zabezpieczenia przed przegrzaniem)



1.1.2 Drzewo menu informacji statystyki M4000

Ponizej przedstawiono informacje statystyczne w urzgdzeniu M4000 oraz kolejnos¢, w jakiej mozna znalez¢ je
w sterowniku.

Information Statistics (Informacje statystyczne)

— Filter (Filtracja) 4.

— 1. Current Day and Date (Aktualny dzien i data)

— 2. Cooks Remaining Until Next Filter (Liczba pozostatych cykli smazalniczych do nastepnego filtrowania)
— 3. Daily Number of Cooks (Dzienna liczba smazen)

— 4. Daily Number of Filters (Dzienna liczba filtrowan)

— 5. Daily Number of Skipped Filters (Dzienna liczba pominigtych filtrowan)

I— 6. Average Cooks Per Filter (Srednia liczba smazen na filtr)

— 7. Filtration (Filtracja)

— Oil (Tluszcz) &

— 1. Last Dispose Date (Data ostatniej utylizaciji)

— 2. Cooks Since Last Dispose (Liczba cykli smazalniczych od ostatniej utylizacji)
I— 3. Filters Since Last Dispose (Liczba cykli filtrowan od ostatniej utylizacji)

I— 4. Skipped Filters Since Last Dispose (Liczba cykli filtrowan od ostatniej utylizacji)
— 5. Current Oil Life (Biezacy cykl eksploatacii oleju)

L 6. Average Cooks Over Qil Life (Srednia ilo$é smazen na cykl eksploatacji oleju)

— Life (Okres eksploatacji)

1. Commission Date (Data odbioru)

— 2. Unit Serial Number (Numer seryjny jednostki)

— 3. Controller Serial Number (Numer seryjny sterownika)

— 4. Total On Time (Hours) (Catkowity czas pracy (godziny))

— 5. Total Heat Cycle Count (Catkowita liczba cykli nagrzewania)

— Usage (Eksploatacja)
— 1. Usage Start Date (Data rozpoczecia eksploatacji)
— 2. Total Number of Cook Cycles (Catkowita liczba cykli smazenia)

— 3. Total Number of Quit Cook Cycles (Catkowita liczba cykli smazenia zakonczonych wyjsciem)
— 4. Total Vat On Time (Hours) (Catkowity czas pracy kadzi (godziny))

— Recovery (Przywracanie) ﬂ
1. Last Recovery Time (Ostatnia godzina przywracania)
— Last Load (Ostatni wsad) ==~

— 1. Last Cooked Product (Ostatnio smazony produkt)

— 2. Last Load Start Time (Ostati wsad - czas rozpoczecia)

— 3. Last Load Cook Time (Ostatni wsad - czas smazenia)

— 4. Last Load Program Time (Ostatni wsad - czas programu)

— 5. Last Load Max Vat Temp (Ostatni wsad - maksymalna temp. kadzi)

— 6. Last Load Min Vat Temp (Ostatni wsad - minimalna temp. kadzi)

— 7. Last Load Avg Vat Temp (Ostatni wsad - Srednia temp. kadzi)

— 8. % of Cook Time, Heatls On (% czasu smazenia, nagrzewanie wigczone)

— 9. Vat Temp Before Cook Starts (Temperatura kadzi przed rozpoczeciem smazenia)

— Software Version (Wersja oprogramowania) Jij

— 1. UIB Software Version (Wersja oprogramowania UIB)

— 2. SIB Software Version (1, 2 — Splits) (Wersja oprogramowania SIB (1, 2 — dzielone))
— 3. VIB Software Version (Wersja oprogramowania VIB)

— 4. FIB Software Version (Wersje oprogramowania FIB)

— 5. OQS Software Version (Wersja oprogramowania OQS)

— 6. Actual Vat Temp (L, R — Splits) (Biezgca temperatura kadzi (L, P - dzielone))
— 7. AIF RTD Temp (L, R — Splits) (Temperatura AIF RTD (L, P - dzielone))

— 8. ATO RTD Temp (L, R — Splits) (Temperatura ATO RTD (L, P - dzielone))

— 9. Board ID (Identyfikator ptyty)

— 10. Gateway Software Version (Wersja oprogramowania bramy)

— 11. Gateway IP Address (Adres IP bramy)

— 12. Gateway Link Quality (Jako$ potgczenia bramy)

— 13. Gateway Signal Strength and Noise (Sita sygnaty bramy i zaktécenia)

— Reset (Resetowanie) D (Resets Usage Data 4321) (Resetuje zuzycie danych 4321)
I— Fresh Oil (Swiezy olej)

1. Number of Cooks Since Last Dispose (Liczba cykli smazalniczych od ostatniej utylizacji)
2. Dispose Count Since Last Reset (Liczba utylizacji od ostatniego resetowania)

3. Fresh Oil Counter Reset Date (Data resetowania licznika $wiezego oleju)

4. Fresh Oil Counter (Licznik $wiezego oleju)

I— Fresh Oil Reset 2 (Resets Fresh Oil Data 4321) (Resetowanie $wiezego oleju (Resetuje dane $wiezego oleju 4321))
— TPM Statistics & (Statystyki TPM)




1.2 Hasta kodéw M4000

Nacisnij przycisk HOME (EKRAN GEOWNY), aby wejs¢ MENUS (MENU), RECIPES (PRZEPISY), SETTINGS
(USTAWIENIA) lub menu SERVICE (SERWIS).
e 1234 - MENUS (MENU), RECIPES (PRZEPISY), SETTINGS (MANAGER) (USTAWIENIA) (MENEDZER))
e 4321 - SERVICE (SERWIS) (MENEDZER)
e 1650 - SETTINGS (SERVICE) (USTAWIENIA) (SERWIS)), SERVICE (SERVICE) (SERWIS (SERWIS)), Wejs¢
do Tech Mode (trybu Tech)
e 9000 - Kontrola komponentéw [SETTINGS (SERVICE), (USTAWIENIA (SERWIS)), SERVICE (SERVICE)
Enter Tech Mode (SERWIS (SERWIS) Wejsé do trybu Tech)]

Ponizszy kod nalezy wprowadzi¢, gdy pojawi sie komunikat o wprowadzeniu kodu.
e 1111 - Resetowanie komunikatu SERVICE REQUIRED (WYMAGANY SERWIS) - Wpisz, gdy problem
zostanie rozwigzany i wyswietli sie monit o wpisanie kodu.

1.3 Btedy wymagajace interwencji serwisanta

Btagd SERVICE REQUIRED (WYMAGA INTERWENC]I SERWISANTA) zostanie wyswietlony na sterowniku wraz z
opisem. Po nacisnieciu przycisku YES (TAK) alarm dzwiekowy jest wytgczany. Kontroler wyswietli trzykrotnie
jeden z ponizszych komunikatéw o btedzie oraz umiejscowienie btedu. Kontroler wyswietli SYSTEM ERROR
FIXED? YES/NO (NAPRAWIONO BEAD SYSTEMOWY TAK/NIE). Po wybraniu tak nalezy wprowadzi¢ kod 1111. Jesli
wybrano NO (NIE), system powrdci do trybu smazenia na 15 minut, jesli to mozliwe, a nastepnie ponownie
wyswietli komunikat o btedzie az do rozwigzania problemu.

1.4 Kody btedéw w dzienniku

Aby wejs¢ do dziennika btedow, nacisnij przycisk home (ekranu gtéwnego). Nacisnij przycisk service (serwisowy).
Nacisnij przycisk manager (menedzera). Wprowadz 4321 i nacisng¢ przycisk z symbolem znacznika wyboru.
Nacisngc¢ przycisk E-log (E-dziennik). Ostatnie dziesie¢ btedéw zostanie wyswietlonych od goéry do dotu, gdzie btedy
znajdujgce sie na gorze listy, to najnowsze btedy. Litera ,G" wskazuje btad globalny, taki jak btad filtracji. Btedy
okreslone dla danej strony w dzielonych kadziach sg oznaczane listerami L dla lewej i R dla prawej kadzi. Nacisniecie
lewej dolnej strzatki umozliwia przewijanie btedow. Jesli nie ma zadnych bteddw, ekran bedzie pusty.

Kod | KOMUNIKAT O BLEDZIE | WYJASNIENIE

E13 TEMPERATURE PROBE FAILURE (USTERKA | Odczyt sondy temperatury poza zakresem.
SONDY TEMPERATURY)

E16 HIGH LIMIT 1 EXCEEDED (PRZEKRACZONO | Temperatura jest wieksza niz 210°C (410°F) lub, w krajach UE
OGRANICZENIE WYSOKIE] TEMPERATURY 1) 202°C (395°F).

E17 HIGH LIMIT 2 EXCEEDED (PRZEKRACZONO | Otworzytsie ogranicznik wysokiej temperatury.
OGRANICZENIE WYSOKIE] TEMPERATURY 2)

E18 HIGH LIMIT PROBLEM (PROBLEM | Temperatura kadzi przekracza 238°C (460°F), a ogranicznik
Z OGRANICZENIEM WYSOKIE] TEMPERATURY) wysokiej temperatury sie nie otworzyt. Natychmiast odtgcz

DISCONNECT POWER (OD+ACZ ZASILANIE) zasilanie frytownicy i wezwij serwis.

E19 HEATING FAILURE - XXX F or XXX C (BLAD | Awaria obwodu blokujgcego sterowania nagrzewaniem.
NAGRZEWANIA - XXX F lub XXX C) Stycznik nagrzewania nie zamknat sie.

E25 HEATING  FAILURE - BLOWER (BtAD | Przefacznik(i) ciSnienia powietrza nie zamknety sie.

NAGRZEWANIA - DMUCHAWA)

E27 HEATING FAILURE - PRESSURE SWITCH - CALL | Przetacznik ciSnienia powietrza nie zamknat sie.
SERVICE (AWARIA NAGRZEWANIA
PRZEEACZNIK CISNIENIA - WEZWAC SERWIS)

E28 HEATING FAILURE - XXX F or XXX C (BLAD | Frytownica nie zostata zapalona i zablokowata modut zaptonu.
NAGRZEWANIA - XXX F lub XXX C)

E29 TOP OFF PROBE FAILURE - CALL SERVICE (AWARIA | Odczyt ATO RTD poza zakresem
SONDY UZUPEENIANIA - WEZWI) SERWIS)

E32 DRAIN VALVE NOT OPEN - FILTRATION AND | Zawér spustowy probowat otworzy¢ sie i brakuje potwierdzenia
TOP OFF DISABLED - CALL SERVICE (ZAWOR
SPUSTOWY NIE OTWORZYL SIE - FILTRACJA |
UZUPEENIANIA WYEACZONE - WEZWI) SERWIS)
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Kod
E33

KOMUNIKAT O BLEDZIE
DRAIN VALVE NOT CLOSE - FILTRATION AND
TOP OFF DISABLED - CALL SERVICE (ZAWOR
SPUSTOWY NIE ZAMKNAL SIE - FILTRACJA |
UZUPEENIANIA WYEACZONE - WEZWI) SERWIS)

WYJASNIENIE
Zawoér spustowy prébowat zamknac sie i brakuje potwierdzenia

E34

RETURN VALVE NOT OPEN - FILTRATION AND
TOP OFF DISABLED - CALL SERVICE (ZAWOR
ZWROTNY NIE OTWORZYt SIE - FILTRACJA |
UZUPEENIANIA WYEACZONE - WEZWI) SERWIS)

Zawor powrotny prébowat otworzyc sie i brakuje potwierdzenia

E35

RETURN VALVE NOT CLOSE - FILTRATION AND
TOP OFF DISABLED - CALL SERVICE (ZAWOR
ZWROTNY NIE ZAMKNAt SIE - FILTRACJA |
UZUPEENIANIA WYEACZONE - WEZWI) SERWIS)

Zawor powrotny prébowat zamknac sie i brakuje potwierdzenia

E36

VALVE INTERFACE BOARD  FAILURE -
FILTRATION AND TOP OFF DISABLED - CALL
SERVICE (AWARIA PLYTY INTERFEJSU ZAWORU -
FILTRACJA | UZUPEENIANIA WYLACZONE -
WEZWI) SERWIS)

Utracono potaczenie z Plytg interfejsu zaworu lub wystgpita
awaria piyty.

E37

AUTOMATIC INTERMITTENT FILTRATION PROBE
FAILURE - FILTRATION DISABLED - CALL
SERVICE (AWARIA AUTOMATYCZNEJ SONDY
PRZERYWANE]J FILTRAC)I - FILTRACJA
WYLACZONA - WEZWIJ SERWIS)

Odczyt AIF RTD (sonda VIB) poza zakresem.

E39

CHANGE FILTER PAD (WYMIANA WKELADKI
FILTRA)

Uptynat limit 25 godzin lub aktywowana zostata procedura
logiczna zwigzana z zabrudzong wktadka.

E41

OIL IN PAN ERROR (B£AD OLE] W MISCE)

System wykryt, ze w misce filtra moze znajdowac sie olej.

E42

CLOGGED DRAIN (Gas) (ZATKANY SPUST (gaz))

Kadz nie opréznita sie podczas filtracji

E43

OIL SENSOR FAILURE - CALL SERVICE (AWARIA
CZUJNIKA OLEJU - WEZWIJ SERWIS)

Czujnik oleju mégt ulec awarii.

E44

RECOVERY FAULT (BLAD PRZYWRACANIA)

Okres przywracania gotowosci przekroczyt maksimum.

E45

RECOVERY FAULT CALL SERVICE
PRZYWRACANIA - WEZWI|) SERWIS)

(BLAD

Czasokres przywracania gotowosci przekroczyt maksimum w
dwu cyklach lub wiecej.

E46

SYSTEM INTERFACE BOARD 1 MISSING - CALL
SERVICE (BRAKUJE PLYTY INTERFEJSU SYSTEMU
1 - WEZWI) SERWIS)

Utracono potaczenia z ptytg SIB 1 lub wystapita awaria piyty.

E51

DUPLICATE BOARD ID - CALL SERVICE
(ZDUPLIKOWANE IDENTYFIKATORY PLYTY -
WEZWI) SERWIS)

Dwa sterowniki lub wiecej posiadajg taki sam identyfikator
lokalizacji.

E52

USER INTERFACE CONTROLLER ERROR - CALL
SERVICE (BtAD STEROWNIKA INTERFEJSU
UZYTKOWNIKA - WEZWIJ SERWIS)

Sterownik napotkat nieznany btad.

E53

CAN BUS ERROR - CALL SERVICE (BtAD
MAGISTRALI CAN - WEZWI] SERWIS)

Utracono komunikacje pomiedzy ptytami.

E55

SYSTEM INTERFACE BOARD 2 MISSING - CALL
SERVICE (BRAKUJE PLYTY INTERFEJSU SYSTEMU
2 - WEZWI) SERWIS)

Utracono potaczenia z ptytg SIB 2 lub wystapita awaria piyty.

E62

SLOW HEATING FAILURE XXXF OR XXXC -
CHECK ENERGY SOURCE - CALL SERVICE
(AWARIA WOLNEGO NAGRZEWANIA XXXF LUB
XXXC - SPRAWDZ ZRODLO ENERGII - WEZWI]
SERWIS)

Kadz nie nagrzewa sie prawidtowo.

E63

RATE OF RISE (SZYBKOSC WZROSTU)

Podczas testu przywracania pojawit sie btgd szybkosci wzrostu.

E64

FILTRATION INTERFACE BOARD FAILURE -
FILTRATION AND TOP OFF DISABLED - CALL
SERVICE (AWARIA PLYTY INTERFEJSU FILTRAC]! -

Utracono potaczenie z Plytg interfejsu filtracji lub wystapita
awaria ptyty.
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Kod \

KOMUNIKAT O BLEDZIE
FILTRACJA | UZUPEENIANIE WYLACZONE -
WEZWI) SERWIS)

| WYJASNIENIE

E65 CLEAN OIB SENSOR - XXX F OR XXX C - CALL | Gaz - Tylny czujnik oleju nie wykrywa oleju. Wyczys¢ czujnik oleju
SERVICE (CZYSZCZENIE CZUJNIKA OIB - XXX F | (patrz podrozdziat 6.6.2 w podreczniku BIGLA30-T |0).
LUB XXX C - WEZWIJ SERWIS)
E66 DRAIN VALVE OPEN - XXXF OR XXXC (OTWARTY | Zawér spustowy jest otwarty podczas smazenia.
ZAWOR SPUSTOWY - XXXF LUB XXXC)
E67 SYSTEM INTERFACE BOARD NOT CONFIGURED | Sterownik jest wigczony, podczas gdy ptyta SIB nie jest
- CALL SERVICE (PLYTA INTEFEJSU SYSTEMU NIE | skonfigurowana.
JEST SKONFIGUROWANA - WEZWIJ SERWIS)
E68 OIB FUSE TRIPPED - CALL SERVICE (ZADZIALAL | Bezpiecznik OIB ptyty VIB zadziatat i nie zostat zresetowany.
BEZPIECZNIK - WEZWIJ SERWIS)
E69 RECIPES NOT AVAILABLE (PRZEPISY NIE SA | Sterownik nie zostat zaprogramowany za pomocg przepisow
DOSTEPNE) produktu. Wymien sterownik na fabrycznie zaprogramowany.
E70 OQS TEMP HIGH (WYSOKA TEMPERATURA | Temperatura oleju jest zbyt wysoka dla waznego odczytu
CZUJNIKA JAKOSCI OLEJU 0OQS) czujnika jakosci oleju OQS. Filtrowac przy temperaturze przy
149°C (300°F) i 191°C (375°F).
E71 OQS TEMP LOW (NISKA TEMPERATURA | Temperatura oleju jest zbyt niska dla waznego odczytu czujnika
CZUJNIKA JAKOSCI OLEJU 0QS) jakosci oleju OQS. Filtrowa¢ przy temperaturze przy 149°C
(300°F) i 191°C (375°F).
E72 TPM RANGE LOW (NISKI ZAKRES TEMPERATURY | TPM jest zbyt niskie dla waznego odczytu czujnika jakosci oleju
TPM) OQS. Ta sytuacja moze zajs¢ takze w przypadku Swiezego oleju.
By¢ moze wybrano nieprawidtowy typ oleju w menu ustawien.
Czujnik moze nie by¢ skalibrowany dla tego rodzaju oleju. Zobacz
tabele typéw oleju w dokumencie 8197316. Jesli problem nie
znika, skontaktuj sie z FAS.
E73 TPM  RANGE HIGH  (WYSOKI  ZAKRES | Odczyt TPM jest zbyt wysoki dla waznego odczytu czujnika
TEMPERATURY TPM) jakosci oleju OQS. Usung¢ olej.
E74 OQS ERROR (BEAD CZUJNIKA JAKOSCI OLEJU OQS) Czujnik OQS napotkatl wewnetrzny btad. Jesli problem nie znika,
skontaktuj sie z FAS.
E75 OQS AIR ERROR (BtAD POWIETRZA CZUJNIKA | Czujnik OQS wykrywa powietrze w oleju. Sprawdz pierscienie
JAKOSCI OLEJU 0QS) typu O i sprawdz/dorkec filtr wstepnego ekranu, aby upewnic¢ sie,
ze powietrze nie dociera do czujnika jakosci olej OQS. Jesli
problem nie znika, skontaktuj sie z FAS.
E76 OQS ERROR (BEAD CZUJNIKA JAKOSCI OLEJU OQS) | Czujnik OQS ma btad komunikacji. Sprawdz potgczenia czujnika

OQS. Przeprowadzi¢ cykl zasilania catego akumulatora
frytownicy. Jesli problem nie znika, skontaktuj sie z FAS.
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1.5 Kontrola podzespotu

Sterownik M4000 posiada funkcje kontroli gtbwnych podzespotéw i ich stanu.

Wraz z miekkim wytgczeniem sterownika OFF, nacisnij przycisk HOME (GEOWNY). Wybierz Service (Serwis), Service (Serwis),
wpisz 9000, wybierz Tech Modes (Tryby techniczne), i przewin w dél, aby wybra¢ Component Check (Kontrola podzespotu).

Nazwa podzespotu znajduje sie nad kazdym przyciskiem. Stan komponentu znajduje sie ponizej funkcji. Naci$niecie
przycisku spowoduje zmiane stanu funkcji na taka, jaka znajduje sie na przycisku. Jesli przycisk jest zacieniony, ta funkcja
nie jest dostepna, o ile nie jest wtgczona (przyktadowo zbiorcza). Przycisk resetowania JIB i Waste Tank Full (Zbiornik na
odpady petny) wyswietlajg stan przetgcznika.

Nacisniecie przycisku home (gtéwnego) w celu wyjscia z funkcji, spowoduje wyswietlenie zaworéw uruchamiajacych, aby
upewnic sie, ze wszystkie zawory powrd6cg do pozycji wyjsciowej. Po zakonczeniu, sterownik wyswietli FILL VAT FROM DRAIN
PAN? YES NO (NAPEENIC KADZ Z MISKI SCIEKOWEJ? TAK/NIE). Nacisnij YES (TAK), aby upewni¢ sie, ze tylko olej w misce filtra
zostanie przelany do kadzi.
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1.6  Rozwigzywanie problemdéw i wyszczegélniania problemu

Ze wzgledu na to, ze nie jest mozliwe zamieszczenie w tym podreczniku wszystkich mozliwych probleméw lub ktopotliwych
standw, ktére mozna napotkag, ta sekcja prezentuje technikom ogélne informacje na temat szeroko pojmowanych kategorii
problemdw powigzanych z tym sprzetem, a takze prawdopodobnych przyczyn. Dzieki tym informacjom technik powinien
by¢ w stanie okresli¢ i naprawi¢ wszelkie napotkane problemy.

Problemy mozliwe do napotkania mozna pogrupowac w szes¢ kategorii:

Btad nagrzewania

Nieprawidtowe sterowanie temperaturg
Usterki sterownika i ptyty

Usterki uktadu filtrowania

Usterki uktadu automatycznego uzupetniania
Usterki RTI

Wyciek

NouswN-=

Prawdopodobne przyczyny kazdej kategorii omoéwiono w nastepujacych podrozdziatach. W kazdym podrozdziale zataczono
serie Przewodnikédw usuwania usterek, ktére pomoga w rozwigzywaniu niektorych, najpowszechniejszych probleméw.
Przewodniki usuwania usterek na kolejnych stronach sg przeznaczone do pomocy technikom serwisu w szybkim okresleniu
prawdopodobnej przyczyny usterki sprzetu poprzez logiczny i systematyczny proces. Dodatkowy zestaw poradnikdw
usuwania usterek dla operatorow znajduje sie w Rozdziale 7 Podrecznika instalacji i obstugi BIELA14-T. Zaleca sie, aby
technicy serwisu doktadnie zapoznali sie obydwoma zestawami.

1.6.1 0Ogoblne

Przed przystapieniem do czynnosci konserwacyjnych na frytownicy Frymaster nalezy odtgczy¢ frytownice od linii zasilajgce;j.

A\ OSTRZEZENIE
Dla zapewnienia bezpiecznej i wydajnej eksploatacji frytownicy wraz z okapem, wtyczka
zasilania okapu z linii 120-woltowej, musi by¢ w petni wiaczona i zaryglowana w gniazdku
wyposazonym w bolec i ostone.

Zaleca sie oznaczenie odtgczonych przewodoéw elektrycznych w taki sposéb, aby utatwi¢ ich ponowne podtgczenie.

1.6.2 Dostep do frytownicy w celu serwisowania

/\ ZAGROZENIE
Przenoszenie frytownicy wypetnionej olejem moze doprowadzi¢ do rozlania lub rozchlapania
goracej cieczy. Postepuj zgodnie z instrukcjami spuszczania w podrozdziale 5.3.7 Rozdziatu 5
Podrecznika instalacji i obstugi BIELA14-T, zanim sprébujesz przenies¢ frytownice celem
serwisowania.

1. Odtacz przewody zasilajace.

2. Usunac¢ wszelkie urzadzenia podtrzymujace, ktdére ograniczajg mozliwos¢ przeniesienia i przetozy¢ frytownice celem
serwisowania.

3. Po zakonhczeniu prac serwisowych ponownie zamontowac urzadzenia podtrzymujace i podigczy¢ przewody elektryczne.
UWAGA: Dla zapewnienia bezpiecznej i wydajnej eksploatacji frytownicy wraz z okapem, wtyczki zasilania
okapu z linii 100-120-woltowej, muszg by¢ w peini wiaczone i zaryglowane w gniazdku wyposazonym w bolec
i ostone.
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1.7  Biad nagrzewania

Btad nagrzewania pojawia sie, gdy stycznik nagrzewania nie pozostanie zatgczony i zablokowany. W takim przypadku,
modut wysyta napiecie 24 VAC poprzez obwod alarmowy piyty interfejsu do sterownika.

Sterowniki M4000 wys$wietlg ,HEATING FAILURE” (BLAD NAGRZEWANIA).

Trzy gtéwne powody btedu nagrzewania zostaty wyszczegélnione w kolejnosci prawdopodobieristwa i sg powigzane z:

1. Zasilaniem elektrycznym.
2. Obwodami elektrycznymi.
3. Problemami ze stycznikiem.

PROBLEMY POWIAZANE Z ZASILANIEM ELEKTRYCZNYM
Gtéwnymi wskaznikami tego problemu s3: niedziatajgca frytownica i brak kontrolek, gdy frytownica ma problemy z

nagrzewaniem. Sprawdz czy frytownica jest podtgczona, a stycznik jest przekrecony i zablokowany, a wytgcznik zasilania
elektrycznego frytownicy nie zadziatat.

PROBLEMY POWIAZANE Z OBWODAMI ELEKTRYCZNYMI

Jesli do frytownicy doprowadzono zasilanie elektryczne, kolejng prawdopodobng przyczyng btedu nagrzewania jest
problem z obwodzie 24 VAC. Sprawdz, czy transformator dziata prawidtowo. Patrz podrozdziat 1.7.4.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW Z OBWODEM 24 VAC.

Niektére typowe przyczyny btedu nagrzewania w tej kategorii, to wadliwy transformator, wadliwy przekaznik, wadliwy
stycznik, wadliwa ptyta inteligentnego interfejsu (SIB) lub wadliwe elementy.

1.7.1 Rozwigzywanie probleméw z obwodem 24 VAC

Przed sprawdzeniem probleméw powigzanych z obwodem 24 VAC nalezy upewni¢ sie upewnij sie, ze podtgczono zasilanie
do urzadzenia i sterownik jest wtaczony i wywotuje nagrzewanie (pojawita sie kontrolka nagrzewania i wyswietlany jest PRE-
HEAT (WSTEPNE NAGRZEWANIE)).

UWAGA: Wszystkie pomiary napiecia musza by¢ wykonywane w czas 4 sekund wywotywania nagrzewania przez jednostke.

Jesli jednostka posiada btad sterownik moze zablokowac sie i trzeba bedzie go wytgczy¢ i wigczy¢, w celu zresetowania.
NIE SPRAWDZAC Z ODPIETYMI WIAZKAMI, PONIEWAZ SPIECIE BOLCOW MOZE SPOWODOWAC USZKODZENIE PLYTY.

Nastepujgce procesy pomogg Ci w usuwaniu usterek dotyczgcych obwodu 24 VAC i wykluczeniem go jako prawdopodobnej
przyczyny:

e Obwodu 24 VAC nie ma na ptytach interfejsu J1, pin 1.
1. Jesli diody LED 2, 4 i 6 nie swiecq sie ciggtym Swiattem, prawdopodobng przyczyng moze by¢ luzny lub spalony
bezpiecznik, uszkodzony transformator 24 VAC lub uszkodzone przewody pomiedzy transformatorem a ptytg
interfejsu.

e Obwéd 24 VAC znajduje sie na ptycie interfejsu J1, pin 1.

1. Jesli napiecia 24 VAC nie ma na styczniku blokujgcym, prawdopodobng przyczyng moze by¢ otwarty termostat
limitu wysokiej temperatury, uszkodzony przekaznik blokujacy lub uszkodzony przewdd pomiedzy ptytg interfejsu i
stycznikiem blokujgcym lub uszkodzona ptyta interfejsu.

a. Sprawdzi¢ ciggtos¢ termostatu limitu wysokiej temperatury. Jesli wynosi zero, problem znajduje sie w
przewodach.

2. Jesli napiecia 24 VAC nie ma styczniku nagrzewania, prawdopodobng przyczyng moze by¢ uszkodzony przekaznik
nagrzewania, uszkodzony stycznik blokujacy lub uszkodzone przewody pomiedzy ptyta interfejsu a stycznikiem
nagrzewania, uszkodzony opcjonalny przetgcznik przeciwwywrotny lub uszkodzona ptyta interfejsu.

3. Jesli dioda LED 3 nie Swieci statym Swiattem, gdy sterownik jest w potozeniu ON (W), prawdopodobng przyczyna
jest wadliwy przekaznik blokujacy.

4. Jesli dioda LED 1 nie Swieci statym Swiattem, gdy sterownik jest w potozeniu ON (W), prawdopodobng przyczyng
jest wadliwy przekaznik nagrzewania.
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1.7.2 SIB (Plyta inteligentnego interfejsu)

Wszystkie frytownice tej serii

posiadajg SIB (Ptyte inteligentnego

interfejsu), zlokalizowang w skrzyni podzespotéw za panelem sterownika.
Ptyta SIB zapewnia potagczenia pomiedzy sterownikiem i poszczeg6lnymi
podzespotami frytownicy, bez koniecznosci prowadzenia zbyt duzej ilosci

przewoddw, a takze wykonuje polecenia z jednego centralnego punktu.

DIAGNOSTYCZNE DIODY LED PLYTY INTELIGENTNEGO
INTERFEJSU
DIODA LED 1 Przekaznik nagrzewania 24 VAC
DIODA LED 2 12 VDC do sterownika
DIODA LED 3 Przekaznik blokujgcy 24 VAC
DIODA LED 4 5 VDC do sond i przetgcznikow
DIODA LED 6 3,3 VDC do mikroprocesora
DIODA LED 7 Komunikacja do/z mikroprocesora

K2 to jednobiegunowy dwuprzerwowy przekaznik (SPDT) dostarczajgcy 24 VAC do obwoddw blokujacych i nagrzewajgcych.
Te przekazniki na ptycie sg lutowane do ptyty. Jesli przekaznik ulegnie awarii, nalezy wymienic¢ ptyte. K1 to jednobiegunowy
dwuprzerwowy przekaznik (SPDT), ktéry dostarcza napiecie do przelgcznika ograniczenia wysokiej temperatury.

Diody LED SIB (oznakowane jako od LED1 do LED7) zlokalizowane sg wokét ptyty i pomagajag w usuwaniu usterek.

obwodzie 12 VDC
przygaszenie diody LED.

12VDC powinna Swieci¢ sie ciagle.
Jesli dioda LED (2) jest przygaszona,
jakis element powoduje obnizenie
napiecia. Spiecie do uziemienia w
spowoduje

5VDC powinna Swieci¢ sie ciagle. Jesli
dioda LED (4) jest przygaszona, jaki$
element powoduje obnizenie napiecia.
Spiecie do uziemienia w obwodzie 5VDC
spowoduje przygaszenie diody LED.

Jesli U jest uruchamiany

zaswieci sie wraz z przekaznikiem
nagrzewania tylko gdy zablokowano
przekaznik blokujacy. Ta dioda LED
bedzie wiagczac sie i wytacza¢ wraz z
wywotaniem nagrzewania.

(bicie serca). Jesli

ptyta

posiada
zasilanie, powinna migac jasno przez

jakis

sie ciggle. Jesli dioda jest przygaszona,

~miekko”, ta dioda LED VDG ;;’lgncy O . -ﬂuqu |
(3) przekaznika Zielony DIODALED JO —
. L DIODALED DIODALED4 A \pc
blokujgcego zaswieci sig 0O12vDC rest
pierwsza potwierdzajac PTU ol Punkt
zamkniecie
zabezpieczenia przed
przegrzewaniem. Ten N Plyta inteligentnego
przekaznik to rzeczywisty interfejsgl (SIB)g
bwaéd blokujacy i gd Sonda | 4
obwdd blokujacy i gdy coonaea| 1 fore
ulegnie uszkodzeniu lub Niebieski

. rzekaznik
zostanie wytgczony m pb.oku,-acy -

;. . 2 1 8 . 1
przekaznik nagrzewania ez \LooaA Ly DIODA LED S/g?ga 3
zostanie takze I blokucy DIODALED :

fiebieski przeka¥pik 3,3VDC
Wyiaczony. nagrzewania Zielony Uzie(n)'lienie
P DIODA LED DIODA LED
— Prackazik DIODALED 1 DIODA LED 6J o
] 9 A f3VDC
1 6 3 1 4 ) J&‘&t
un
! Modut Magistrala Interfejs Magistrala| Magistrala
92 ) zaptonu / P-Bus uzytkowniih C-Bus C-Bus
24
/ 0 J y J8 57 8075729
Kiedy 9] wywota HEAT - - ] ] .
(NAGRZEWANIE) dioda LED (1) Migajaca czerwona dioda LED (7), Dioda LED (6) 3,3 VDC powinna S$wieci¢

element powoduje obnizenie

caty czas. Jesli inne, zielone diody LED
sg przygaszone lub wytaczone, ta
dioda LED bedzie takze wytgczona.

napiecia. Spiecie do uziemienia w
obwodzie 3,3VDC spowoduje
przygaszenie diody LED.

Tabela w podrozdziale 1.7.3 pokazuje aktualny przebieg przez ptyte, a tabela w podrozdziale 1.7.4 okresla czesto

wykorzystywane punkty testowe.
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1.7.3 Peiny/dzielony przeptyw V przez ptyte SIB (ptyta inteligentnego interfejsu)
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1.7.4 Czesto uzywane punkty kontrolne dla SIB (ptyta inteligentnego interfejsu)

UWAGA: NIE SPRAWDZAC Z ODPIETYMI WIAZKAMI, PONIEWAZ SPIECIE BOLCOW MOZE SPOWODOWAC
USZKODZENIE PLYTY.

CZESTO UZYWANE PUNKTY KONTROLNE DLA PLYTY INTERFEJSU 1085979

Miernik

Test Ustawienie Piny Wynik
24 VAC zasilanie do SIB Skala 50 VAC 1naJ1iUZIEMIENIU 22-28
12 VDC zasilanie do sterownika Skala 50 VDC 7i8naj6 12-18
Zasilanie 24 VAC do stycznika blokujgcego Skala 50 VAC 7 na)1iUZIEMIENIU 22-28
Zasilanie 24 VAC do stycznika nagrzewania Skala 50 VAC 8 naJ1i UZIEMIENIU 22-28
Cewka stycznika blokujacego Rx10OM 7 naJ1 i UZIEMIENIU 3-10 OM
Cewka stycznika grzewczego Rx10OM 8 na)1iUZIEMIENIU 11-15 OM
Zasilanie 24 VAC do ograniczenia wysokiej temp. Skala 50 VAC 3 na)1iUZIEMIENIU 22-28
Opornos¢ sondy R x 1000 OM Odtaczyc i sprawdzi¢ przewody wzdtuz sondy i
Izolowanie sondy R x 1000 OM 2 na ztaczu sondy i UZIEMIENIU il
Ciggtos¢ wys. temp. Rx10OM 3najli4nall 0

** Patrz tabela opornosci sondy w podrozdziale 1.8.3.

*¥*% 5 megaomow lub wyzsza.

1.7.5 Rozwigzywanie probleméw z SIB (ptyta inteligentnego interfejsu)

Problem \ Prawdopodobne przyczyny \ Czynnosci naprawcze \
A. Upewnij sie, ze J1 z przodu ptyty SIB jest w
petni zablokowany w ztgczu.
B. Upewnij sig, ze bezpieczniki znajdujace sie
A. Odiaczone potaczenie J1. w dolnej czedci skrzynki sterujacej nie sg
B. Spalony bezpiecznik. spalone, a nasadka jest odpowiednio
Brak zasilania ptyty SIB |C. Usterka transformatora. zabezpieczona.
D. Wigzka pomiedzy ptytg VIB a SIB ulegta |C. Upewnij sie, ze w transformatorze jest
zwarciu. prawidtowe napiecie. Patrz tabela w
podrozdziale 1.7.4.
D. Upewnij sie, ze wigzki przewoddw nie sg
zwarte.
Na sterowniku
komvzisivlz‘:t;?l;‘ )é:)e:;D 1 A. Poluzowany przewéd A. Upewnij sie, ze ztgcze jest prawi.d}owo
MISSING (BRAK PLYTY podtgczone do wtyku J6 na ptycie SIB.
SIB 1).
Na sterowniku A. Poluzowany przewod
wyswietlany jest A. Upewnij sie, ze wszystkie wigzki
komunikat SIB BOARD 2 przewodéw sg odpowiednio podtgczone
MISSING (BRAK PLYTY pomiedzy J9i]J10 i ptytami SIB.
SIB 2).
Na sterowniku A. Plyta SIB nie jest skonfigurowana.
wyswietlany jest
komunikat SIB NOT A. Wymien ptyte SIB.
CONFIGURED (NIE
SKONFIGUROWANO SIB).




1.7.6 Pozycje pinéw oraz wigzki MIB (ptyty interfejsu recznego)
UWAGA: NIE _SPRAWDZAC Z ODPIETYMI WIAZKAMI (z wyjgtkiem ATO i sond temperatury), PONIEWAZ SPIECIE BOLCOW MOZE

SPOWODOWAC USZKODZENIE PEYTY.

Nr Kolor
Nr wiazki pinu Funkcja Napiecie przewodu
Pomarancz
Od transformatora 8075951 Petna 1 Wejécie 24VAC 24VAC owy
lub na prawo od 2 Uziemienie - Niebieski
Do limitu wysokiej temperatury 80;:;222":\::1310 3 Wyjécie 24VAC 24VAC Pon;ivr;ncz
0Od limitu wysokiej temperatury 4 Wejscie 24VAC 24VAC Niebieski
. . Pomarancz
Do stycznika blokujacego 7 Wyiécie 24VAC 24VAC owy
. Pomarancz
I Do stycznika grzewczego 8 Wyjécie 24VAC 24VAC owy
Do przekaznika pokrywy 9 Wyjscie 12VDC 12VDC Z6tty
10 Z6tty
1 Brazowy
14 Niebieski
16 Niebieski
Lewy zwieracz SIB 17 Uziemienie - Czarny
Lewy zwieracz SIB 18 Wyjscie 5VDC 5VDC Czarny
Pomarancz
20 owy
J2 Nie uzywane
1 Uziemienie Z6tty
3 Sonda ATO 8263286 2 RTD 3,3VDC Czerwony
3
1 C-BUS + 5VDC
2 C-BUS - 5VDC
3 5VDC 5VDC
. 4 RS485 - 5VDC
J6 Sterownik S RSA85 + SVDC
6 Uziemienie sygnatu
7 12VDC 12VDC
8 Uziemienie sygnatu
1 5VDC+ +5VDC
7 Wiagzka C-Bus 8075549 lub 2 Wysokie CAN
8075551 3 Niskie CAN
4 Uziemienie
. 8075549 lub 1 5VDC+ +5VDC
8 W;qezzl;it%f;sel‘i'b 8075551 lub 2 Wysokie CAN
- X (8075632 3 Niskie CAN
(piny 21 3) ———
rezystor) 4 Uziemienie
1 Uziemienie
Komunikacja zasilania P-Bus od 2 zasilanie P-BUS +5VDC
SIB do VIB lub pomiedz 3 Modbus RS485 B
19 elementar:i SIBe d 8075353 4 Modbus RS485 A
RJ11 5 Uziemienie sygnatu
6 zasilanie P-BUS +12VDC
1 Uziemienie
Komunikacja zasilania P-Bus od 2 zasilanie P-BUS +5VDC
SIB do VIB lub pomiedzy 3 Modbus RS485 B
o elementami SIB 8075555 4 Modbus RS485 A
RJ11 5 Uziemienie sygnatu
6 zasilanie P-BUS +12VDC
1 Sonda smazenia 8263450 ! Uziemienie Zotty
2 Sonda 3,3VDC Czerwony




Przekaznik filtra (tylko lewa skrzynka);
Przetgcznik resetujgcy przekaznik

(tylko prawa skrzynka) SIB
1.7.7 Wymiana elementéw skrzynki sterujacej l
(SIB (Plyta inteligentnego interfejsu), transformator,
przekaznik

1. Wykonaj kroki od 1 do 8 z podrozdziatu 1.9.3.

2. Zdemontuj elementu ukosny poprzez odkrecenie dwdch (2)
$rub w dolnej czesci elementu ukosnego.

3. Odtacz przewody poditgczone do podzespotu, oznaczajac je lub
notujgc  potozenie stycznikéw, aby ulatwi¢ ponowne
podtgczenie.

4. Odkrec nakretki taczne lub Sruby mocujace podzespot. R K1

5. Zdemontuj podzespét ze skrzyni. W przypadku demontazu ptyty ysune
uwazaj, aby nie poluzowac dystansow, ktére znajdujg sie nad
kotkami za ptyta.

UWAGA: W przypadku wymiany przekaznika filtra, upewnij sie, Transformator Transformator
7e uzyto przekaznika 24VDC (8074482). 24V 24 VAC (S1B)

6. Wykonac¢ procedure w odwrotnej kolejnosci, aby zainstalowaé wymieniany podzespét. W przypadku wymiany ptyty SIB,
upewnij sie, ze dystanse za plytg sa na miejscu, a przewdd elementu ustalajgcego sterownika jest zamocowany
do kotka.

7. Aby ukonczy¢ wymiane komponentu, wykonaj w odwrotnej kolejnosci kroki i przywr6¢ dziatanie frytownicy.

1.8 Nieprawidtlowe sterowanie temperaturag

Sterowanie temperaturg, w tym cyklem roztapiania, to funkcja angazujaca kilka powigzanych komponentéw, z ktérych
kazdy musi dziata¢ prawidtowo. Gtéwnym podzespotem jest sonda temperatury. Pozostate komponenty to ptyta SIB (ptyta
inteligentnego interfejsu), sam sterownik, przekazniki ciepta i blokujacy styczniki i pozostate elementy.

Problemy z nieprawidtowym sterowaniem temperaturg mozna skategoryzowac¢ jako problemy z cyklem roztapiania oraz
problemy braku mozliwosci sterowania po osiggnieciu temperatury docelowe;.

PROBLEMY Z CYKLEM ROZTAPIANIA

Rozpoczecie cyklu roztapiania ze sterownikami M4000 jest automatyczne. Problemy moga pochodzi¢ z samego sterownika,
sondy temperatury lub nieprawidtowo dziatajgcego przekaznika nagrzewania na ptycie SIB (ptyta inteligentnego interfejsu)
lub samej ptyty SIB (ptyta inteligentnego interfejsu).

BRAK MOZLIWOSCI STEROWANIA PO OSIAGNIECIU TEMPERATURY DOCELOWE])

Problemy w tej kategorii mogg by¢ powodowane przez sonde temperatury, ptyte SIB (ptyta inteligentnego interfejsu),
sterownik, utrate zasilania elementéw oraz uszkodzenie przewodu fazowego frytownicy.

1.8.1 Termostaty

Frytownice sg wyposazone w czujniki temperatury zlokalizowane na kazdym elemencie (dwukadziowe frytownice posiadajg
dwie sondy, po jednym w obu kadziach). Ten rodzaj termostatu opornos¢ sondy wynika bezposrednio z temperatury. To
znaczy, ze wraz ze wzrostem temperatury, rosnie takze opornos¢, srednio o 2 omy na kazdy 1°F. Obwody elektryczne w
sterowniku monitorujg oporno$¢ sondy i sterujg nagrzewaniem, gdy opornos¢ przekroczy lub spadnie ponizej
zaprogramowanej temperatury (temperatury docelowej).

Frytownice sg takze wyposazone w termostat zabezpieczajqcy przed przegrzaniem. Jesli frytownica nie moze prawidtowo
sterowaé temperaturg oleju, termostat zabezpieczajacy przed przegrzaniem uniemozliwia nagrzanie jej do temperatury
zaptony. Termostat zabezpieczajacy przed przegrzaniem dziata jak normalnie zamkniety wytgczni, ktoéry otwiera sie przy
temperaturze od 218°C do 232°C (od 425°F do 450°F). R6zne rodzaje termostatéw zabezpieczajgcych przed przegrzaniem
posiadaja inne numery czesci dla modeli z oznakowanie CE i bez niego, i NIE sg zamienne.



1.8.2 Rozwigzywanie probleméw sondy temperatury

A\ uwaca
Przed sprawdzeniem opornosci sondy temperatury odtaczy¢ ja od ptyty SIB, aby uniknaé
uzyskania nieprawidtowych odczytow.

Przed sprawdzeniem probleméw powigzanych z sonda temperatury, sprawdzi¢ obudowe sondy pod katem uszkodzen, gdy
ten znajduje sie jeszcze w kadzi. Jesli sonda jest zagieta, wgiety lub pekniety zdemontowa¢ i wymienic¢ j3. Upewni¢ sie, ze
sonda nie dotyka zadnych elementéw. Nalezy sprawdzi¢ takze przewody pod katem postrzepienia, spalenia, przerw lub
ztaman. Jesli takie sa, wymieni¢ sonde.
Nastepujace procesy pomoga Ci w usuwaniu usterek dotyczacych obwodu sondy temperatury i wykluczeniem jej jako
prawdopodobnej przyczyny:
Przed sprawdzeniem sondly, okresl temperature oleju do smazenia za pomocq termometru lub pirometru umieszczonego na korcu
waqtpliwej sondy.
Odtacz sonde temperatury od ptyty SIB, aby sprawdzic jej opornosc.
e Jesli opornosc¢ sondy temperatury nie jest w przyblizeniu ré6wna wartosci podanej w Tabeli opornosci sondy dla
danej temperatury zamieszczonej w podrozdziale 1.8.3, sonda jest wadliwy i nalezy ja wymienié.
e Jesli opornosé sondy temperatury jest w przyblizeniu ré6wna wartosci podanej w Tabeli opornosci sondy dla
danej temperatury, zmierz opornos¢ kazdego z poprzednio sprawdzony pinéw do uziemienia.
1. Jesli opornos¢ na kazdym z pindw nie wynosi 5 megaomow lub wiecej, sonda jest wadliwa i wymaga wymiany.
2. Jesliopornosc wynosi 5 megaomow lub wiecej na kazdym pinie, sonda dziata prawidtowo.

1.8.3 Tabela opornosci sond

Tabela opornosci sond
Do uzytku tylko z frytownicami serii LOV™ wyposazonymi w sondy Minco RTD.

F oM C F oM C F oM C F oM C F oM C
60 1059 16 130 1204 54 200 1350 93 270 1493 132 340 1634 171
65 1070 18 135 1216 57 205 1361 96 275 1503 135 345 1644 174
70 1080 21 140 1226 60 210 1371 99 280 1514 138 350 1654 177
75 1091 24 145 1237 63 215 1381 102 285 1524 141 355 1664 179
80 1101 27 150 1247 66 220 1391 104 290 1534 143 360 1674 182
85 1112 29 155 1258 68 225 1402 107 295 1544 146 365 1684 185
90 1122 32 160 1268 71 230 1412 110 300 1554 149 370 1694 188
95 1133 35 165 1278 74 235 1422 113 305 1564 152 375 1704 191
100 1143 38 170 1289 77 240 1432 116 310 1574 154 380 1714 193
105 1154 41 175 1299 79 245 1442 118 315 1584 157 385 1724 196
110 1164 43 180 1309 82 250 1453 121 320 1594 160 390 1734 199
115 1174 46 185 1320 85 255 1463 124 325 1604 163 395 1744 202
120 1185 49 190 1330 88 260 1473 127 330 1614 166 400 1754 204
125 1195 52 195 1340 91 265 1483 129 335 1624 168 405 1764 207

1.8.4 Wymiana termostatéw wysokiej temperatury

1. Spusci¢ olej do smazenia ponizej poziomu termostatu zabezpieczajgcego przed Limit wysokiej
przegrzaniem uzywajac funkgji “drain to pan” (Spust do miski). temperatury
2. 0Odtacz zasilanie frytownicy lub usun bezpiecznik w dolnej czesSci powigzanej Termostat

skrzynki sterujgcej i ustaw frytownice tak, aby uzyska¢ dostep do tylnej czesci.

3. Odkrec cztery sruby znajdujace sie po lewej i prawej stronie dolnego, tylnego panelu.

4. Zlokalizowa¢ wymieniane zabezpieczenie przed przegrzaniem i podaza¢ za
dwoma czarnymi przewodami do 12-pinowgo ztacza C-6. Przed odtgczeniem
przewoddw zanotuj, gdzie powinny by¢ podtgczone. Odtgcz 12-pinowe ztgcze C-6 i
uzywajac wbijaka wysun piny ogranicznika temperatury poza ztgcze. Rysunek 2

5. Ostroznie odkre¢ wymieniany termostat ogranicznika wysokiej temperatury.

6. Zastosowal uszczelniacz do gwintdéw Loctite® PST56765 lub podobny $rodek na gwinty wymienianych czesci i
przykrecic je do kadzi. Moment dokrecenia tego podzespotu to 180 funty na cal.

7. Wibz przewody do 12-pinowego ztgcza C-6 (patrz Rysunek 3). W przypadku urzadzen jednokadziowych lub lewej potowy
urzadzenia dwukadziowego (z perspektywy tytu frytownicy) przewody sg umieszczane w pozycjach 1 i 2 ztgcza. W
przypadku prawej potowy urzadzenia dwukadziowego (z perspektywy tytu frytownicy) przewody sg podtgczane do
pozycji 7 i 8. W obu przypadkach biegunowos¢ nie ma znaczenia.
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Ponownie podtgczy¢ 12-pinowg wtyczke C-6. Uzy¢ opasek zaciskowych, aby
zabezpieczy¢ wszelkie luzne przewody.

Zamontuj ponownie tylne panele, ochrony wtyczki tgczacej, ustaw frytownice pod
okapem i podfacz jg do linii zasilajgcej, aby oddac¢ jg do eksploataciji.

1.8.5 Wymiana sondy temperatury

10.

11.

12.

1.9

Spusc olej do smazenia do miski filtra uzywajgc funkgji “drain to pan” (spust do miski).
Odtacz frytownice od zasilania elektrycznego lub usun bezpiecznik w dolnej czesci
powigzanej skrzynki sterowniczej.

Zmien potozenie frytownicy, aby uzyska¢ dostep do jej tylnej czesci.

Odkre¢ cztery Sruby z obu stron dolnego, tylnego panelu. Nastepnie odkre¢ dwie
Sruby po lewej i prawej stronie tylnej czesci obudowy przeciwwywrotnej. Unies
obudowe przeciwwywrotng, aby jg odtgczy¢ od frytownicy.

Wyszukaj czerwony, czarny lub zotty i biaty przewdd wymienianej sondy temperatury. ’
Przed odtgczeniem przewodow zanotuj, gdzie powinny by¢ podtgczone. Odigcz 12-

pinowe ztgcze C-6 i uzywajgc wbijaka wysun piny sondy temperatury poza ztgcze.

Usun obejme zabezpieczajgcg sonde oraz metalowe zaciski, mocujgce czujnik do

elementu (patrz Rysunki 4 i 5). Usun zacisk uziemienie na ostonie sondy.

Delikatnie wysun sonde temperatury i przelotke ochronng, wyciggajac przewody z tytu

frytownicy, przez zespét rury elementu.

W16z nowa sonde temperatury (najpierw przewody) do zespotu rury, upewniajac sie, ze ¢

Naciecie oznacza pozycje 1

Pozycje przewodow zab. przed
przegrzaniem

Rysunek 3 Temperatura

Sonda

przelotka jest na miejscu. Przymocuj sonde do elementéw, uzywajgc obejmy, ktérg
zdemontowates w kroku 6 oraz metalowych wigzan dostarczonych zzestawem

wymiennym.

Wyprowadz przewody sondy poza zesp6t rury, prowadzac je
wzdtuz przewodéw elementu w dot tytu frytownicy przez tulei
Heyco do 12-pinowego ztgcza C-6. Przymocuj przewody do
poszycia, za pomocg wigzan przewodéw. Zamocuj zacisk
uziemienia.

Wt6Z przewody sondy temperatury do 12-pinowego ztgcza C-6
(patrz Rysunek 6). W przypadku urzadzen jednokadziowych lub Metalowa
prawej potowy urzgdzenia dwukadziowego (z perspektywy tytu obejma
frytownicy) czerwony (lub zotty) przewod jest umieszczany w przewodow
pozycji 3, a biaty przewdéd w pozycji 4 zlgcza. W przypadku

urzadzen jednokadziowych Iub lewej potowy urzadzenia

dwukadziowego (z perspektywy tytu frytownicy) czerwony (lub

z06tty) przewod jest podtgczany do pozycji 9, a bialy przewdd do

pozycji 10. UWAGA: Prawo i lewo odnosi sie do frytownicy

ogladanej od tytu.

Zabezpiecz luzne przewody, upewniajagc sie, ze nie ma

interferencji z ruchem sprezyn. Obro¢ elementy w gére i w do,

upewniajac sie ze ruchy nie sg ograniczone, a przewody Sciskane.

Zamontuj ponowie obudowe przeciwwywrotng oraz ostony wtyczki ztgcza.
Ustaw frytownice pod okapem i poditgcz jg do zasilania, aby odda¢ jg do
eksploatacji.

Przewody
sondy

Awaria sterownika

CZAS PRZYWRACANIA

Czas przywracania - jest to metoda pomiaru wydajnosci frytownicy. Ujmujac
najprosciej, jest to czas wymagany do zwiekszenia temperatury frytownicy z 121°C do
149°C (250°F do 300°F). Ten zakres jest uzywany jako norma, poniewaz temperatura
otoczenia w kuchni moze wptywac na test przy nizszych temperaturach.

Sterownik M4000 wykonuje test przywracania za kazdym razem, gdy frytownica sie
rozgrzewa. Operator moze wyswietli¢ wyniki testu w dowolnym momencie, gdy
temperatura frytownicy przekracza 149°C ( 300°F), naciskajac przycisk ?, a nastepnie
przycisk RECOVERY (PRZYWRACANIE), gdy frytownica jest wigczona. Wyniki testu
zostang wyswietlone w postaci minut i sekund. Maksymalny dopuszczalny czas
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Rysunek 4

Obrecz
czujnika

Rysunek 5

Naciecie oznacza
pozycije 1
0

Pozycje przewoddéw sondy
Rysunek 6



przywracania dla frytownic elektrycznych BIELA14-T Series LOV™ wynosi minute i czterdziesci sekund (1:40) dla ptynnego ttuszczu
piekarskiego i trzy minuty (3:00) dla statego ttuszczu piekarskiego. Jesli czas przywracania jest dugi, sprawdz czy wtyczki 3-fazowe
frytownicy sg catkowicie podtgczone do gniazda. Sprawdz, czy zasilanie jest na wszystkich odnogach wytacznikéw, gniazd, ztaczy i

pozostatych elementéw.

1.9.1 Rozwigzywanie probleméw M4000
Problem \

frytownicy.

B. Awaria sterownika.

C. Uszkodzenie stycznika
zespotu przewodoéw

Brak obrazu na sterowniku. sterownika.

interfejsu).

ptytka VIB i SIB.

Prawdopodobne przyczyny

A. Brak doptywu energii do

lub

D. Awaria uktadu zasilania lub
SIB (ptytki inteligentnego

E. Uszkodzona wigzka pomiedzy

\ Czynnosci naprawcze

A. Jesli przewdd sterownika nie jest podigczony,
sterownik nie zostanie aktywowany. Sprawdz, czy
przewdd zasilania sterownika jest podtaczony, a
wytgcznik automatyczny zataczony.

B. Zamien sterownik na taki, ktéry jest sprawny. Jesli
sterownik dziata, wymien sterownik.

C. Zmien wigzke na taka, o ktérej wiesz, ze jest dobra.
Jesli sterownik zadziata, wymien wigzke.

D. Jesli jakikolwiek komponent w systemie zasilania (w
tym transformator i ptyta interfejsu SIB) ulegnie
awarii, sterownik nie bedzie zasilany i nie zostanie
uruchomiony.

E. Upewnij sie, ze przewody wigzki nie sg zwarte.

Sterownik blokuje sie. Btad sterownika.

Usun i przywr6¢ zasilanie frytownicy (sterownik).

M4000 wysSwietla E45
RECOVERY FAULT (BLAD

PRZYWRACANIA). |cyklach lub wiece;j.

Czasokres przywracania gotowosci
przekroczyt maksimum w dwu

Wycisz alarm naciskajgc przycisk ze znakiem
potwierdzenia. Upewnij sig, ze frytownica prawidtowo sie
nagrzewa. Maksymalne dopuszczalne przywracanie
wynosi minute i czterdziesci sekund (1:40) dla ptynnego
ttuszczu piekarskiego i trzy minuty (3:00) dla statego
tluszczu piekarskiego. Patrz podrozdziat 1.9, aby uzyskac
wyjasnienia dotyczgce czasu przywracania.

M4000 wyswietla
komunikat E61
MISCONFIGURED ENERGY
TYPE (ZLE
SKONFIGUROWANY TYP
ENERGII)

Wybrano zly typ energii w
ustawieniach serwisowych.

Nacisnij przycisk home (ekranu gtéwnego). Nacisnij
przycisk Settings (Ustawienia). Nacisnij przycisk Service
(Serwis). Wpisz 1650. Nacisnij Energy Type (Typ energii) i
wybierz prawidtowy rodzaj energii.

M4000 wyswietla
komunikat UNABLE TO
READ USB DRIVE (BRAK

MOZLIWOSCI ODCZYTU Z
USB)

Wadliwy dysk USB.

Wymien dysk USB.

M4000 wyswietla
komunikat FILE NOT FOUND
(NIE ZNALEZIONO PLIKU)

Na dysku USB brakuje plikéw.

Upewnij sie, ze na dysku USB znajduja sie prawidtowe
pliki.

M4000 wyswietla
komunikat SOFTWARE |A.
UPDATE CANCELLED -
RESTART THE SYSTEM
(AKTUALIZACJA |B.
OPROGRAMOWANIA
ANULOWANA - URUCHOM
PONOWNIE SYSTEM)

oprogramowania.
Podczas aktualizacji

utrata energii.

Dysk USB zostat odtgczony
w trakcie uaktualniania

oprogramowania wystgpita

A. Uruchom system ponownie i zataduj
oprogramowanie upewniajac sie, ze dysk USB nie
zostanie usuniety do momentu pojawienia sie
odpowiedniego monitu.

B. Zataduj ponownie oprogramowanie z dysku USB.

AUTO (AUTOMATYCZNE) lub
MAINTENANCE FILTER
(FILTROWANIE
KONSERWACY]NE) nie
uruchamia sie.

Temperatura jest zbyt niska.

Upewnij sie, ze temperatura frytownicy wynosi 154C
(310F) przed uruchomieniem AUTO (AUTOMATYCZNE)
lub MAINTENANCE FILTER (FILTROWANIE
KONSERWACY]NE).




Problem

M4000 wyswietla
komunikat SERVICE
REQUIRED (KONIECZNA JEST
CZYNNOSC SERWISOWA)
wraz z typem btedu.

\ Prawdopodobne przyczyny

Wystapit btad.

Czynnosci naprawcze
Nacisnij YES (TAK), aby wytgczy¢ alarm. Komunikat o
btedzie zostanie wyswietlony trzy razy. Lista problemoéw
znajduje sie w podrozdziale 1.4. Rozwigz problem.
Kontroler wyswietli SYSTEM ERROR FIXED?
(NAPRAWIONO BtAD SYSTEMU?) YES/NO
(NAPRAWIONO BtAD SYSTEMOWY TAK/NIE). Naci$nij
YES (TAK). Komputer pokazuje ENTER CODE (WPISZ
SYMBOL). Wpisz 1111, aby usunac kod btedu.
Nacisniecie NO (NIE) umozliwi smazenie, ale komunikat
0 btedzie bedzie wyswietlany co 15 minut.

Wyswietlacz
M4000ustawiono na
niewtasciwa skale
(Fahrenheita lub Celsjusza).

Zaprogramowano niewtfasciwg
opcje wyswietlania.

Nacisnij przycisk home (ekranu gtéwnego). Nacisnij
przycisk Service (Serwis). Nacisnij ponownie przycisk
Service (Serwis). Wpisz 1650. Naci$nij przycisk Tech
Modes (Tryby techniczne). Nacisnij Toggle to Select
(przetacznik, aby wybrac). Nacisnij F° na C°, aby
przetaczyc¢ skale temperatury. Nacisnij YES (TAK), aby
potwierdzi¢. Nacisnij znak potwierdzenia, aby
zakonczy¢. Nacisnij przycisk ekranu gtéwnego, aby
wyjse.

M4000 wyswietli komunikat
VAT ID CONNECTOR NOT
CONNECTED (NIE
PODLACZONO ZtACZA
IDENTYFIKATORA KADZI)

Ztacze lokatora identyfikatora
kadzi jest odtgczony od IU lub
pozycji z uziemieniem w skrzyni
sterujgcej.

Upewnij sie, ze ztgcze lokatora kadzi jest prawidtowo
podtaczone do wiazki IU i czy masa na wigzce jest
odpowiednio uziemiona do skrzynki sterujace;.

M4000 wyswietli komunikat
NO MENU GROUP
AVAILABLE FOR SELECTION
(DLA TEGO WYBORU NIE MA
DOSTEPNEJ GRUPY MENU)

Wszystkie grupy zostaty usuniete.

Utwérz nowg grupe MENU. Po utworzeniu nowego menu,
dodaj przepisy do grupy (patrz podrozdziat 4.10
podrecznika 10).

M4000 wyswietla CHANGE
FILTER PAD (WYMIEN
WKLADKE FILTRU).

Wystgpit btad filtracji, zatkana
wktadka filtru, zostat wyswietlony
monit o wymiane wktadki filtru po
24 godzinach lub zignorowano
wczesniejszy monit o wymiane
wktadki filtru.

Wymieh wktadke filtru i upewnij sie, ze miska filtru
znajdowata sie poza frytownicg przez przynajmniej 30
sekund.

NIE wolno ignorowa¢ monitbw CHANGE FILTER PAD
(WYMIEN WKEADKE FILTRU).

M4000 wyswietli

E16 HIGH LIMIT 1 EXCEEDED
(PRZEKRACZONO
OGRANICZENIE WYSOKIE]
TEMPERATURY 1)

Temperatura w kadzi wynosi
ponad 210°C (410°F) lub, w krajach
UE, 202°C (395°F).

Wskazuje to na awarie w obwodzie sterowania
temperaturg, w tym na awarie termostatu
zabezpieczajgcego przed przegrzaniem podczas
normalnej pracy.

M4000 wyswietli

E17 HIGH LIMIT 2 EXCEEDED
(PRZEKROCZONO
OGRANICZENIE WYSOKIE]
TEMPERATURY 2).

Temperatura kadzi jest na tyle
wysoka, aby otworzy¢ bimetaliczny
fizyczny przetacznik
zabezpieczajacy przed
przegrzaniem lub przetgcznik ulegt
awarii.

Komunikat jest réwniez wyswietlany, gdy temperatura
oleju przekroczy 218°C (425°F) i otworzy sie termostat
zabezpieczajacy przed przegrzaniem, uniemozliwiajgc
podgrzewanie oleju. Pozostaw do schtodzenia, aby
okresli¢ czy przelagcznik sie zamknie. Sprawdzic
opornos$¢ zabezpieczenia przed przegrzaniem.

M4000 wyswietli komunikat
E18 HIGH LIMIT PROBLEM -
DISCONNECT POWER - CALL
SERVICE (PROBLEM Z
ZABEZPIECZENIEM PRZED
PRZEGRZANIEM - ODLACZ
ZASILANIE - WEZWI)
SERWIS).

Uszkodzone zabezpieczenie
przed przegrzaniem.

Ten komunikat oznacza, ze zabezpieczenie przed
przegrzaniem jest uszkodzone.

M4000 wyswietli
HOT-HI 1 (GORACY-WYS. 1).

Sterownik jest w trybie proby
wysokotemperaturowej.

Ten komunikat jest wyswietlany tylko podczas testu
obwodu zabezpieczenia przed przegrzaniem i wskazuj,
ze temperatura kadzi jest wyzsza niz 210°C (410°F) lub
w krajach, w ktérych obowigzuje oznakowanie CE 202°C
(395°F).




Problem

M4000 wyswietli
HELP HI-2 (POMOC WYS.-2).

Prawdopodobne przyczyny

Sterownik jest w trybie préby
wysokotemperaturowej.

\ Czynnosci naprawcze

Ten komunikat jest wyswietlany tylko podczas
testowania obwodu  zabezpieczajacego przed
przegrzaniem i oznacza, ze obwdd prawidtowo
zadziatat.

M4000 wyswietli komunikat
HIGH LIMIT FAILURE
DISCONNECT POWER (BLAD
ZABEZPIECZENIA PRZED
PRZEGRZANIEM ODtACZ
ZASILANIE).

Sterownik jest w trybie préby
wysokotemperaturowej.
Uszkodzone zabezpieczenie
przed przegrzaniem.

Ten komunikat jest wysSwietlany tylko podczas
testowania zabezpieczenia przed przegrzaniem i
0znacza, ze nie zadziatato prawidtowo.

M4000 wyswietli
INSERT PAN (WLOZ MISKE).

Miska filtra niezupetnie
wpasowana w swe miejsce.
B. Brak magnesu miski filtra.
Niesprawny wytgcznik miski
filtra.

A.  Wysun miske, po czym wsunh do kohca w obudowe.

B. Sprawdz, czy magnes miski filtra jest na miejscu, a
jesli nie - zamontu;j.

C. Jedli magnes miski filtra jest dosuniety do

wytacznika, a sterownik nadal wyswietla INSERT
PAN (WLOZ MISKE), moze to Swiadczy¢ o awarii
wytacznika.

M4000 wyswietli
MELT CYCLE IN PROGRESS
(CYKL ROZTAPIANIA W

Temperatura frytownicy jest
ponizej 82°C (180°F).

Ten komunikat jest normalny po pierwszym witgczeniu
frytownicy oraz podczas pracy w cyklu topienia
thuszczu. Aby obejs¢ cykl roztapiania, nacisnij przycisk
BYPASS MELT CYCLE (OBEJSCIE CYKLU
ROZTAPIANIA), ktory znajduje sie obok przycisku
PREHEAT (WSTEPNE NAGRZEWANIE). Na sterowniku

TOKU). wyswietli sie  komunikat PREHEAT (WSTEPNE
NAGRZEWANIE), podczas nagrzewania do temperatury
docelowej. Jesli komunikat jest wcigz wyswietlany,
frytownica nie nagrzewa sie.

M4000 wyswietli Temperatura w kadzi przekracza }/y))/{ti)v\\;\;?ﬁlci/c\ivypr\cz)zs?sggwjze?eSZZ°ZCrrEI1a8nd°|§)d)élet?2$ E?;EJZE}
PREHEAT (WSTEPNE :

NAGRZEWANIE).

82°C (180°F).

docelowej temperatury. Jesli komunikat jest wcigz
wyswietlany, frytownica nie nagrzewa sie.

M4000 wyswietla

komunikat E13 A. To wskazuje na problem w obwodzie systemu
TEMPERATURE PROBE |A. Problem z obwodami pomiaru g‘ﬁg@aj:g‘l?Léggg;?g“g&asrfarax% i‘;"r?]osrgr?jg
FAILUSETCIQI;(I}_\S:S\I\IIIS$ B tzeiénp§+ractzuerr3]/i£qczn|e z sondy. B. Upewnijsie, ze sonda temperatury jest podtgczona
TEMPI§RATURY WEZWI ) po1a prawidtowo do ptyty SIB. Upewnij sig, ze ztgcze jest
'SERWIS)J. zakonczone prawidtowo.
A. Awaria obwodu nagrzewania
M4000 wyswietli lub b!okUJacego. A. Spra\{vd,z obwdd nagrzewania lub blokujacy.
E19 HEATING FAILURE (BLAD B. Awaria SIB. B. Wymien ptyte SIB.

C. Otworz termostat C. Upewnij sie, ze termostat zabezpieczajacy przed

NAGRZEWANIA)

zabezpieczajacy przed
przegrzaniem.

przegrzaniem nie jest otwarty.

M4000 wyswietla
komunikaty
oprogramowania dla
M4000, SIB, VIB lub FIB,
jednak nie dla wszystkich

phyt.

Poluzowana lub uszkodzona
wigzka przewodow.

Upewnij sie, ze wszystkie wigzki przewodoéw miedzy
M4000, SIB, VIB i FIB sg dobrze podtgczone. Sprawd?z,
czy nie ma poluzowanych lub uszkodzonych
pinéw/przewodow. Jesli problem nie ustepuje, wymien
sterownik z jednego banku na inny i zresetuj zasilanie
frytownicy.

M4000 wyswietli komunikat
IS VAT FULL? (CZY KADZ JEST
PELNA?) YES NO (NAPELNIC
KADZ Z MISKI SCIEKOWE)?
TAK/NIE).

Wystapit btad filtra spowodowany
zabrudzeniem lub zapchaniem
wktadki lub papieru filtr.,
zapchaniem pompy filtra,
przegrzaniem pompy, btednym
montazem elementéw miski filtra,
zuzyciem lub brakiem pierscieni
uszczelniajgcych, zimnym olejem
lub problemem z
serwomechanizmem.

Postepuj zgodnie z instrukcjami w podrozdziale 1.10.6.




1.9.2 Rozwigzywanie probleméw sterownika funkcyjnego M4000

W tylnej czesci urzadzenia znajdujg sie cztery (4) diody LED, ktére umozliwiajg szybkie sprawdzenie zasilania i
funkcjonowania ekranu dotykowego sterownika FQ4000.

W celu sprawdzenia zasilania i dziatania ekranu dotykowego urzgdzenia FQ4000, odkre¢ 2 Sruby mocujgce sterownik do
elementu ukosnego. Obniz sterownik, aby sprawdzi¢ diody LED na ptycie sterownika. Sprawdz, czy trzy (3) zielone diody LED
Swieca sie, co bedzie wskazywato, ze zasilanie 3V, 5V i 12V jest obecne na sterowniku. Te diody powinny zawsze sie
Swieci¢. Nacisniecie dowolnego elementu przedniego ekranu dotykowego spowoduje zaswiecenie sie czerwonej diody LED
STANU (patrz Rysunek 7). Czerwona dioda LED zaswieci sie takze na chwile podczas wigczania zasilania.

Rysunek 7

Po nacisnieciu ekranu
dotykowe DIODA LED
STANU zaswieci sie na
CZERWONO.

12Vz 5Vz 3Vz
SIB SIB zasilania
na UIB



1.9.3 Wymiana sterownika i wigzki przewodéw sterownika

1.

Nouhkwhn

&

10.

11.
12.

13.

14.

Odtaczyc zasilanie frytownicy. Mozna usuna¢ bezpiecznik znajdujacy sie w dolnej czesci skrzynki sterowniczej,
aby odtaczy¢ zasilanie od poszczegdlnych skrzynek sterowniczych.

Sterownik mocowany jest na miejscu, za pomocg dwéch srub w gérnych rogach.

Odkre¢ dwie $ruby znajdujgce sie w gérnych rogach sterownika.

Przesun sterownik do gory i odchyli¢ od gérnej czesci.

Sterownik zsunie sie przez klatke zabezpieczajaca.

Najpierw odtgczy¢ przewdd RJ45 od ptyty SIB.

Odtacz pozostate przewody od ztgczy na tylnej czesci sterownika, oznaczajac ich pozycje dla fatwiejszej ponownej
instalacji.

Odtacz linke wigzaca.

Zdemontuj sterownik. Sterownik zsunie sie w gore i z klatki zabezpieczajace;j.

RJ-45 Zasilanie /

Komunikacja Przewod

T Linka wigzgca
uziemienia

Wigzka

gtosnika \

Przewdd lokatora m——-

/

Wigzka USB

Rysunek 8
Przytrzymujgc wymieniany sterownik powierzchnig czotowa do dotu i opierajgc go na skrzynce sterownika, NAJPIERW
ponownie zamocuj linke wigzacg. Niezapiecie linki wigzacej moze doprowadzi¢ do uszkodzenia ptyty SIB.
Zainstaluj zespét sterownika, wykonujac w odwrotnej kolejnosci kroki od 1 do 7.
Skonfigurowa¢ sterownik zgodnie z instrukcjami w podrozdziale 4.7 Podrecznika instalacji i obstugi BIELA14-T. W
przypadku wymiany sterownika w dalszej lewej pozycji, musisz ustawi¢ biezacg godzine i date, postepujac z godnie z
instrukcjami w podrozdziale 4.8 Podrecznika instalacji i obstugi. Konfiguracja MUSI by¢ wykonana przed
przeadresowaniem
Po zakonczeniu konfiguracji wymienionych sterownikach WEACZ ZASILANIE CALEGO UKEADU FRYTOWNICY. Patrz
podrozdziat 1.13, aby uzyskac¢ informacje na temat sterowania zasilaniem.
Sprawdz wersje oprogramowania naciskajac przycisk informacji (?), nacisnij przycisk strzatki w dét, nacisnij przycisk
wersji SW. Na sterowniku zostanie wyswietlony komunikat INITIALIZING (INICJALIZACJA). Upewnij sie, ze wersja
oprogramowania M4000 (UIB)/VIB/FIB/SIB/OQS odpowiada pozostatym sterownikom. Jesli wersje oprogramowania nie
sg zgodne, zaktualizuj oprogramowanie. Jesli aktualizacja oprogramowania jest konieczna, postepuj zgodnie z
instrukcjami z podrozdziatu 1.15.
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1.10 Usterka uktadu filtrowania
1.10.1 Procedury serwisowe wewnetrznego uktadu filtracyjnego

Wiekszos¢ problemoéw dotyczacych filtracji wynika z btedéw operatora. Jednym z najczestszych btedow jest umieszczenie
wktadki/papieru filtrujgcego na dole miski filtra zamiast na sicie.

Jesli klient skarzy sie, ze ,pompa dziata, ale olej nie jest filtrowany”, sprawdz instalacje wktadki/papieru i upewnij sie, ze
uzyto papieru o wtasciwym rozmiarze. Sprawdzajac wktadke/papier filtrujacy, upewnij sie ze o-ringi na rurze ssgcej miski
filtra sa obecne i w dobrym stanie. Brakujgcy lub zuzyty o-ring powoduje, ze pompa zasysa powietrze, co zmniejsza jej
wydajnos¢. Sprawdz takze wstepny filtr. Zatkany filtr wstepny (patrz Rysunek 9) moze spowolni¢ przeptyw oleju. Uzyj
zatgczonego klucza, aby otworzy¢ (patrz Rysunek 10) i oczysci¢ filtr wstepny (patrz Rysunek 11).

Jesli silnik pompy przegrzewa sie, bezpiecznik zabezpieczajacy @
przed przegrzaniem przerwie obwdd, a silnik nie zostanie
uruchomiony do czasu zresetowania. Jesli silnik pompy nie
uruchamia sie, nacisnij czerwony przetacznik resetowania,
znajdujacy sie z przodu silnika. Jesli pompa uruchomi sie, cos$
spowodowato przegrzanie silnika. Moze to by¢ filtrowanie
kilku kadzi, jedna po drugiej, w duzym zestawie, gdzie pompa
ulegnie przegrzaniu. W takim przypadku wystarczy pozostawic¢
pompe do schtodzenia przez przynajmniej pdt godziny.
Bardzo czesto pompa ulega przegrzaniu z nastepujacych
powodow:

e Thuszcz piekarki pozostaly w misce po poprzednim ~ Rysunek9 Rysunek 10 Rysunek 11

filtrowaniu zastygt we wgtebieniu rury ssacej, w
dolnej czesci miski lu w samej rurze ssgcej. Dodanie gorgcego oleju do miski i odczekanie kilku minut zwykle
rozwigzuje ten problem. Mozna uzy¢ elastycznego drutu, aby oczysci¢ rure ssacg i zagtebienie w dolnej czesci miski.
NIGDY nie uzywac sprezonego powietrza do przedmuchania zastygtego ttuszczu z rury ssacej.

e Operator prébowat przefiltrowac olej, ktoéry nie zostat podgrzany. Zimny olej jest gestszy i sprawia, ze silnik pompy
musi pracowac ciezej i przegrzewa sie.

A\ uwAGA
Przed utozeniem wktadki/papieru filtru i wigczeniem pompy nalezy upewni¢ sie, ze sito filtru
jest zainstalowane. Niewtasciwa instalacja sita jest gidwna przyczyng awarii systemu filtracji.

1.10.2 Rozwigzywanie problemoéw z systemem filtracji

Jesli silnik wydaje dzwiek, ale pompa obraca, pompa jest zablokowana. Czastka osadu
Papier/wktadka filtra o niewtasciwym rozmiarze lub Zle zainstalowane
sprawiajg, ze czasteczki zywnosci i osad przedostajg sie z miski filtru do

W gére, aby
uzyskaé
ruch w tyt

pompy. Gdy do pompy dostanie sie osad, kota zebate mogg ulec \
zatarciu, powodujgc przecigzenie silnika i tym samym aktywacje =
bezpiecznika chronigcego przed przegrzaniem. Ttuszcz staty w pompie p %
réwniez powoduje jej zacieranie sie i skutkuje tym samym. )
Pompe zakleszczong przez okruchy lub stwardnialy ttuszcz mozna

zazwyczaj uwolni¢ recznie, przesuwajac kota zebate za pomoca ‘é\;f:;aitxch
Srubokretu lub innego narzedzia jak pokazano na Rysunku 12. Przed w przéd

wykonaniem czynnosci upewnij sie, ze zasilanie do silnika
pompy jest odtaczone. Rysunek 12
1. Odtacz zasilanie uktadu filtrowania.

2. Odtacz instalacje wejsciowg do pompy.

3. Uzyj Srubokreta, aby recznie obréci¢ kota zebate (patrz Rysunek 12).

e Obrocenie kot zebatych pompy do tytu spowoduje uwolnienie twardego elementu i umozliwi jego usuniecie.
e Przekrecanie kot pompy do przodu przepchnie bardziej miekkie obiekty i stwardniaty ttuszcz przez pompe i pozwoli
na swobodny ruch két.

1-21



Papier/wkiadki filtru o niewtasciwym rozmiarze lub Zle zamontowane powodujg réwniez przedostawanie sie czgsteczek
zywnosci i osaddw do rury ssacej na dole miski filtru, powodujac jej zapchanie. Obecno$¢ czasteczek na tyle duzych, ze
blokuja rure ssacg moze wskazywad, ze nie jest uzywana taca na okruchy. Blokada miski moze réwniez wystgpi¢, gdy ttuszcz
pozostaje w misce, gdzie moze ulec stwardnieniu. Blokade mozna usung¢ wypychajac element za pomocg wiertta lub rury
drenazowej. Nie nalezy do tego uzywac skompresowanego powietrza lub innych gazéw pod cisSnieniem.

1.10.3 Usterki uktadu filtrowania

Prawdopodobne Czynnosci naprawcze
Problem przyczyny
A. Miska filtru niewtasciwie A. Upewnij sie, ze miska filtru jest dobrze wtozona do
zamontowana. frytownicy. Jesli sterownik wyswietla ,P”, miska nie jest w
B. Zbyt niski poziom oleju. petni wtozona do przetgcznika miski.
C. Temperatura oleju jest zbyt | B. Upewnij sig, ze poziom oleju jest wyzszy niz czujnik oleju.
niska (wyswietlony jest C. Upewnij sie, ze temperatura jest powyzej 154C (310F).
komunikat OIL TOO COLD D. Wymien przekaznik filtru, uzywajac cze$ci 8074482,
. . (OLEJ JEST ZBYT CHLODNY)). przekaznik 24 VDC, jesli jest wadliwy.
Filtracja ; L. . . ; o e
Awaria przekaznika filtra. E. Nacisnij przetgcznik termiczny silnika resetowania filtru.
automatyczna/konserw . . ) X ) - .
. . . Aktywowany bezpiecznik F. Ustaw Filter (Filtr) w konfiguracji przepisu na ON (Wk.).
acyjna nie chce sie . . . . .
uruchomié termiczny pompy filtru. G. Ustaw Filter After (Filtr po) na 12 dla kadzi
) F. Filtr w konfiguracji przepisu petnowymiarowych lub na 6 dla kadzi dzielonych (tylko
jest ustawiony na OFF (WYt.) w przypadku automatycznej filtracji).
(Tylko automatyczny. H. Ustaw Filtration Lockout (Blokowanie filtracji) na
G. Filtruj po ustawieniu na,0". DISABLED (WYLACZONE).
H. Blokada filtracji ustawiona | 1. Upewnij sig, ze w systemie nie ma btedéw. Sprawdz
na ENABLED (WLACZONA). dzienniki btedéw pod katem btedow. Cykl zasilania
[. Btad w systemie. frytownicy.
Piyta FIB nie jest Patrz Brak zasilania ptyty FIBw | Patrz Brak zasilania ptyty FIB w podrozdziale 1.11.1.

zasilana

podrozdziale 1.11.1.

Frytownica filtruje po
kazdym cyklu
smazenia.

Filtr po nieprawidtowym
ustawieniu.

Zmien lun nadpisz filtr po ustawieniu poprzez powtdérne
wprowadzenie filtra po wartosci w Manager Settings
(Ustawienia menedzera), Filter Attributes (Atrybuty filtra) w
podrozdziale 4.8 w podreczniku |0 BIELA14-T.

FIB nie zeruje btedu.

Btad pozostaje w pamieci

Nacisnij przycisk home (ekranu gtéwnego). Nacisnij service
(serwis). Ponownie naci$nij service (serwis). Wprowadz 1650 i
nacisnij znak potwierdzenia. Naciénij przycisk strzatki w dot.
Nacisnij FIB2 reset (resetowanie FIB2). Nacisnij YES (TAK).

M4000 wyswietli
FILTER BUSY (ZAJETY

FILTR). B.

lub wymiany wktadki
filtrujgcej jeszcze sie nie
zakonczyt.

Ptyta interfejsu filtra nie
wyzerowata kontroli
systemu.

trwatej. Nacisnij znak potwierdzenia. Nacis$nij przycisk home (ekranu
gtownego), aby wyjs¢. Upewnij sie w opcji CHANGE FILTER
PAD (WYMIANA WKEADKI FILTRA), ze miska jest wyciggnieta
przez co najmniej 30 sekund, aby wyzerowa¢ wiadomos¢.

A. Poprzedni cykl filtrowania A.  Zanim rozpoczniesz kolejny cykl filtracji poczekaj na

zakonczenie poprzedniego lub na zresetowanie ptyty FIB.
To moze zajg¢ nawet minute. Wymien wkiadke filtrujaca,
jesli pojawi sie monit.

B. Poczekaj 15 minut i sprobuj ponownie. Jesli wcigz jest
wyswietlany ten komunikat i nic sie nie dzieje, upewnij sie,
ze miska filtru jest pusta i przywrd¢ CALE zasilanie
frytownicy.

Zawo6r odptywowy lub
powrotny stale
otwarty.

Awaria ptyty interfejsu
Zaworu.

Awaria serwomechanizmu.
Awaria zasilania.

A. Upewnij sie, ze wersje oprogramowania VIB i FIB sg
obecne i wskazujg komunikacje.

B. Upewnij sie, ze serwomechanizm jest odpowiednio
podtgczony i dziata.

C. Upewnij sie, ze zasilanie w skrzynce FIB dziata poprawnie.
Sprawdz VIB pod katem prawidtowego napiecia uzywajac
tabeli pozycji pinéw w podrozdziale 1.12.2.
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Prawdopodobne Czynnosci naprawcze

Problem przyczyny

A. Sprawdz, ze przewdd zasilania komputera jest wigczony, a

A. Przewdd zasilania jest wytgcznik automatyczny zatgczony.
Pompea filtracji nie chce odtagczony albo zadziatat B. Jesli silnik jest za goracy, aby go dotykac przez wiecej niz
sie uruchomig¢, albo przerywacz obwodu. pare sekund, oznacza to, ze zapewne ,wyskoczyt”
zatrzymuje sie podczas | B. Silnik pompy przegrzat sie, automatyczny wytgcznik termiczny. Odczekaj, az silnik
filtrowania. powodujgc uruchomienie ostygnie przez co najmniej 45 minut, po czym wcisnij

wytacznika termicznego. przetgcznik zerowania silnika pompy (PRS).

C. Zator w pompie filtra. C. Upewnij sie, ze pompa filtra dziata poprawnie i nie ma

zadnych zatoréw.
A. Wysun miske, po czym wsuh do kohca w obudowe.
Upewnij sie, ze sterownik nie wyswietla ,,P".
B. Sprawdz, czy magnes miski filtra jest na miejscu, a jesli
nie - zamontuj.
C. Jesli magnes miski filtra jest dosuniety do wytgcznika, a
komputer nadal wyswietla INSERT PAN (WeO7 MISKE) lub

A. Miska filtra niezupetnie
wpasowana w swoje
miejsce.

B. Brak magnesu miski filtra.

C. Niesprawny wytgcznik miski

M4000 wyswietli
INSERT PAN (WLOZ
MISKE).

filtra. . .o . - .
.P", moze to Swiadczy¢ o awarii wytgcznika.
A. Nieprawidtowo A. Usun olej z miski filtru i wymieh wkladke filtra,
. . . zainstalowane lub upewniajac sie, ze sito znajduje sie pod wktadka.
Pompa filtracji pracuje, . . TR
p . przygotowane komponenty W przypadku uzycia wktadki upewnij sie, ze szorstka strona
ale powrét oleju jest o . : .
bardzo woln miski filtru. jest skierowana do gory.
Y- B. Wstepne sito filtra moze Upewnij sie ze dwa o-ringi przy ztgczu miski filtra znajduja
by¢ zatkane. sie na swoim miejscu i sg w dobrym stanie.

B. Wyczy$¢ wstepne sito filtra.

1.10.4 Procedury serwisowe FIB (ptyty interfejsu filtra)

Sterownik ten posiada tryb serwisowy, ktéry umozliwia reczne
otwarcie zaworow zwrotnego i spustowego, reczng obstuga
silnika pompy filtrujgcej oraz pompy ATO.

Aby uruchomic ten tryb, postepuj zgodnie z tymi krokami:

1. Nacisnij przycisk Home (ekranu gtéwnego).

2. Nacisnij przycisk Service (Serwis).

3. Ponownie naci$nij przycisk Service (Serwis).

4. Wprowadz 1650 i naci$nij przycisk z symbolem

znacznika wyboru.

5. Nacisnij przycisk Manual Filtration (Reczna filtracja).
Pod nazwami sterownik wyswietli biezacy stan zaworow i
pompy (patrz Rysunek 13). Nacisniecie tych przyciskow Rysunek 13
spowoduje przeprowadzenie dziatania w ramach przyciskow.

1.10.5 Reczne spuszczanie, ponowne napetnianie, filtrowanie lub uzupetnianie z uzyciem
trybu recznej filtracji
Nacisniecie przycisku spustu lub powrotu aktywuje zawér spustowy lub powrotny dla powigzanej kadzi. Nacisniecie

przycisku pompy filtra lub pompy ATO aktywuje dang pompe. UWAGA: Pompy te nie zostang wigczone, jesli
zawo6r powrotny nie bedzie otwarty w celu zapobiezenia braku przeptywu w pompach.

Nacisniecie przycisku ekranu gtéwnego spowoduje wyjscie z trybu recznej filtracji. Po wyjsciu z trybu recznej filtracji
sterownik wys$wietli komunikat FILL WAT FROM DRAIN PAN? YES/NO (WYPELNIC KADZ Z MISKI SPUSTOWEJ? TAK/NIE),
aby upewnic sie, ze w misce filtra nie pozostat olej. Postepuj zgodnie z komunikatami, aby upewnic sig, ze olej
zostanie przelany do kadzi.
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1.10.6 Diagram sekwencyjny btedéw filtracji w komputerze M4000

Nalezy postepowaé wediug tego wykresy we wszystkich okoliczno$ciach, gdy oprogramowanie wyswietli komunikat 1S VAT FULL” (KADZ
PELNA?), z wyjatkiem filtracji konserwacyjnej. W przypadku filtracji konserwacyjnej komunikat IS VAT FULL” (KADZ PELNA?) bedzie

wyswietlany do momentu nacisnigcia przycisku YES (TAK).

A

g S

Filter Error

(Blad filtra) |

15 R FULLP (KADZ
» PELNA?) YESfno
(Tak/nie)

FRLAE In
ProGrESS

(NAPELNIANIE w
toku)

15 Rt FULLP (KADZ

Normalne
dziatanie
Filtracja i
uzupetnianie
wigczone, a flaga
ttuszczu w misce
wyzerowana.
Licznik btedu filtra
zerowany przy
nastepnej
pomysinej filtragji.

BtEDZIE FILTRA.

PELNA?) YESrno »[YES (tak) >
(Takinie)
FILLWG In
ProlirESS
(NAPEENIANIE W
TOKU)
v ra
1S uft FULLP (KADZ
PELNA?) YESrno » YES (tak)
(Tak/nie)
Po ostatnim NO I
: (NIE) przy SZOSTYM
pol(nie) KOLEJNYM |

4
chRnlE F ILEEF
PRdP YESrna
(Wymiana wkiadki

—>{YES (tak)

filtru? tak/nie)

A 4

A 4

A 4

rEPauE PAn
(Wyjmij miske)

y

[ oFF (wyt.) J¢—] 4ES (tak)
A
rEladE PRA S PRy ENPEYR
(Wyjmij miske) [ ™ (Miska pusta?) YE5¢
no (Tak/nie)
m SEru kE rE9U FEd
pol(Die) YES (SERWIS ﬁ
WYMAGANY TAK)
F L uRE Fral
drR in PAnP v
I((';Zzpf’;"'::';:z YES (tak) Filtration &
towei ? Topoff
spustowe;j?) disabled
YESrno (Tak/ PUMP nak (Filtracja i
nie) FiLL &G (E41) | | uzupetianie
(POMPA NIE wylgczone)
NAPELNIA S|
(E41) [ 3
Filtracja i
uzupetnianie ¢
wigczone + Wezwij
licznik biedu autoryzowanego
filtra, a flaga serwisanta
tluszczuw
misce
wyzerowana.
SYSEEM Error F HEDP
(BLAD SYSTEMOWY
HES (tak) NAPRAWIONY?)
Yes/no (Tak/nie)
EntEr codE
(WPISZ -
oo
ofF (wyl.)
A
TECHNIK Po wigczeniu U
WPISUJE przez uzytkownika,
KOD 1111 natychmiast przej$¢ >
do Btedu
systemowego.
Normalne
dziatanie

aFF (wyt.)

chAnlE PR
(Wymien wktadke)

Jesli
frytownica
jest
wigczona.

Wymien wkiadke filtru i
upewnij sie, ze miska filtru
byta wyciggnieta przez co

najmniej 30 sekund. Filtracja
i uzupetnianie wigczone, a
flaga ttuszczu w misce
wyzerowana.

15 WAk FLLLP (KADZ
PEENA?) YESr'na (Tak/nie)

nie)

1.
2. zatkany filtr wstepny,
2. przerwany obwod lub uszkodzona pompa filtru,

3. ciekngc o-ring na rurze zbiorczej,

4. uszkodzony zawor/serwomechanizm spustowy, lub
5. uszkodzony zawér/serwomechanizm zwrotny.

Zatkana wktadka

filtru,

Ten diagram obrazuje proces rozwigzywania probleméw z
filtracjag. Monit jest wyswietlany, gdy wystapi jeden z
ponizszych problemoéw:

1-24

v
Filtration & Topoff
ofF (Wyb)| | onabled (Fitragia i
uzupetnianie
wigczone)
Jesli  sterownik wy$wietla SERVICE REQUIRED

(WYMAGANY SERWIS) w niektérych przypadkach
dopuszczalna jest eksploatacja frytownicy po
nacisnieciu NO (NIE), gdy zostanie wyswietlony
monit SYSTEM ERROR FIXED? YES NO (BtAD
SYSTEMOWY NAPRAWIONY? TAK NIE). Ten
komunikat bedzie wyswietlany co 15 minut, az do
rozwigzania problemu i wyzerowania go przez
technika. Aby wyzerowac bitad, wpisz 1111 po
nacisnieciu YES (TAK), gdy bedzie wyswietlany monit
SYSTEM ERROR FIXED? YES NO (BLAD SYSTEMOWY
NAPRAWIONY? TAK NIE).




1.10.7 Wymiana silnika filtrowania lub pompy filtrujace;j

PN~

W ooNowm

12.
13.

Odtacz zasilanie frytownicy i ustaw jg tak, aby uzyska¢ dostep do przedniej i tylnej czesci.

Wyjmij pokrywe i miske filtru z urzadzenia.

Zdemontuj dolny, tylny panel.

Odftacz rurke elastyczng biegnacg do rozgatezienia oleju powrotnego z tytu frytownicy, a takze rurke elastyczng ssaka
pompy, na koncu podtgczenia miski filtru.

Zdejmij ptyte pokrywy z przodu silnika i odtgcz przewody silnika.

Odkre¢ nakretki i wyjmij Sruby mocujgce most silnika pompy filtra do tylnego poziomego uchwytu.

Odkre¢ Sruby mocujgce most do tylnego dolnego uchwytu.

Odkre¢ nakretki mocujace przednig cze$¢ mostu do uchwytu.

Mocno chwy¢ most, ostroznie wyciggnij go do przodu z tylnego uchwytu i zniz caty zesp6t na podtoge. Po umieszczeniu
na podtodze, wyciggnij caty zespot przez przédd frytownicy.

. Po wykonaniu napraw, zainstaluj most ponownie, wykonujac w odwrotnej kolejnosci kroki 2-9.
11.

Podtacz urzadzenie do zasilania i upewnij sie, ze pompa dziata poprawnie, korzystajagc z funkcji menu filtra (czyli
uzywajac funkcji napetniania kadzi z miski, po aktywowaniu ktdrej silnik powinien zosta¢ uruchomiony, a w otworze
wlotowym powinno by¢ silne podcisnienie, a w tylnym ztgczu wyjsciowym silny wydmuch).

Po sprawdzeniu funkcjonowania, zainstaluj panele tylne oraz miske i pokrywe filtru.

Ustaw frytownice pod okapem, aby oddac jg do eksploatadiji.

1.11 Procedury serwisowe ATO (automatycznego uzupetniania) oraz usterki filtracji

Automatyczny system uzupetniania ttuszczu jest aktywowany, gdy poziom oleju spadnie ponizej poziomu gornego czujnika
umieszczonego z przodu kadzi. Sygnat jest wysytany z FIB (ptyty interfejsu filtra), ktéry wysyta sygnat do VIB (ptyty interfejsu
zaworu), aby wiaczy¢ zwrotny serwomechanizm kadzi i wigczy¢ pompe ATO. Pompa nabiera olej z JIB (Jug In Box) za
posrednictwem tylnego rozgatezienia zwrotnego i wpompowuje go z tytu frytownicy. Gdy poziom oleju bedzie odpowiedni,
pompa wytgcza sie, a serwomechanizm zamyka zawor.

FIB (ptyta interfejsu filtra) takze nadzoruje i steruje filtracjg i funkcjami zbiorczymi oleju.
Otrzymuje ona i przesyta dane za posrednictwem CAN (sieci obszaru sterownika) do réznych
czujnikéw, piyt i sterownikow. Aktywuje cykl filtracji wysytajgc informacje do ptyt VIB (ptyta
interfejsu zaworu), ktore sterujg otwarciem i zamknieciem serwomechanizmow.

Ptyta FIB znajduje sie wewnatrz skrzynki, za zbiornikiem oleju (patrz Rysunek 17). Zasilanie
24 VDC ptyty FIB, przekaznik pompy filtra, oraz pompa dopetniania jest dostarczane ze skrzynki

FIB. Zasilanie 24 VDC zapewnia takze moc, przechodzacg przez ptytg FIB do ptyty VIB i \
obrotowych serwomechanizmoéw. Zasilanie mikroprocesora ptyty VIB jest dostarczane z SIB.

Transformator 24 VAC w lewek skrzynce podzespotéw zasila cewke Swiezego oleju dla
zbiorczego oleju.

1.11.1 Rozwigzywanie probleméw z automatycznym uzupetnianiem Rysunek 17
Problem Prawdopodobne przyczyny Czynnosci naprawcze
Po dopetnieniu Niewtasciwa temperatura

frytownica jest zimna. |docelowa.

Upewnij sie, ze temp. docelowa jest prawidtowa

Brak zasilania ptyty FIB

A. Upewnij sie, ze J1 z przodu piyty FIB jest w petni
Odtaczone potgczenie J1. zablokowany w zigczu.

B. Awaria zasilania. B. Upewnij sie, ze zasilanie posiada prawidtowe napiecie.

Patrz tabela w podrozdziale 1.11.4.

A. Sprawdz okablowanie. Upewnij sie, ze sonda ATV sg

. . Nieprawidtowe okablowanie. podtgczone do odpowiedniej kadzi, a wigzki sg w
Nieprawidtowe ; . .
. . Rury elastyczne podtgczone do prawidtowej pozycji.
dopetnianie kadzi . L . I .
niewtasciwej kadzi. B. Upewnij sie, ze prawidtowe rury elastyczne sg

podtgczone do odpowiedniej kadzi.

1-25




Problem

Prawdopodobne przyczyny\ Czynnosci naprawcze

Rozwigz problem z filtrem. Po wySW|etIen|u
komunikatu ,CHANGE FILTER PAD YES/NO” (WYMIEN

A Blad filtracji WKLADKE FILTRA TAK/NIE), NIE naciskaj zadnego
S B. Problemz ) . Co
Jedna z kadzi nie jest . przycisku przed minimum trzydziesci sekund od
. serwomechanizmem, pompg, L . :
dopetniana. luznvim potaczeniem. RTD lub wyjecia miski filtru. Po trzydziestu sekundach sterownik
FIB ym pot ! powradci do stanu OFF (WYL.) lub poprzedniego ekranu.
' Sprawdz serwomechanizm, pompe ATO, ptyte FIB,
potgczenia przewoddw i RTD.
A Poluzowany przewdd Upewnij sie, ze wszystkie wigzki przewodéw sg dobrze
B. Problemz )
. . . podigczone do ptyty SIB i FIB.
Dopetniana jest tylko serwomechanizmem. , o
. , Sprawdz, czy serwomechanizm jest sprawny.
jedna kadz C. Problemy ze ztgczem L .
. Upewni¢ sie, ze zlgcze serwomechanizmu zwrotnego
serwomechanizmu. : o .
jest catkowicie osadzone w ptycie VIB.
Jesli sonda ATO jest pokryta olejem, nacisnij przycisk
.?". Nacisnij strzatke w dot. Nacisnij Software Version
(wersje oprogramowania). Nacisnij strzatke w dot zeby
Z6tty wskaznik niskiego |A. Problem z sondg ATO upewnic sie, ze biezaca temperatura kadzi i ATO RTD
poziomu oleju sie nie |B. Zabrudzona sonda ATO sg podobne.
zaswieci. C. Potaczenie sondy Upewnij sie, ze sonda ATO jest czysta i nie ma osady
we wnece sondy.
Upewnij sie, ze sonda ATO jest odpowiednio
podtgczona do ptyty SIB.
Jesli sonda ATO jest pokryta olejem, nacisnij przycisk ,?".
Naci$nij strzatke w dét. Nacisnij Software Version
M4000 wyswietla (wersje oprogramowania). Nacisnij strzatke w dét zeby
komunikat E29 - TOP upewni¢ sie, ze biezaca temperatura kadzi i ATO RTD
OFF PROBE FAILURE - A Slzv;f;t;v:aor:;jua ATORTD lub sq podobne. Jesli brakuje odczytu temperatury, odtacz
CALL SERVICE (USTERKA B. Zle potaczenie sonde ATO od ptyty SIB i sprawdz opornos¢ sondy ATO.

SONDY DOPELNIANIA,
WEZWIJ SERWIS).

Jesli jest uszkodzony, wymien sonde.

Upewnij sig, ze sonda ATO jest podtgczona prawidtowo
do ptyty SIB. Upewnij sie, ze ztacze jest zakonhczone
prawidtowo.
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Problem

M4000 wyswietla
komunikat E64 -
FILTRATION INTERFACE
BOARD FAILURE -
FILTRATION AND TOP
OFF DISABLED - CALL
SERVICE (AWARIA PLYTY
INTERFEJSU FILTRAC]I -
FILTRACJA I
UZUPELNIANIE
WYLACZONE - WEZWI)
SERWIS)

Nieprawidtowe

potaczenie/Wadliwa ptyta SUI

Utrata zasilania ptyty FIB
Awaria ptyty FIB.

Prawdopodobne przyczyny

G.

Czynnosci naprawcze

WejdZz to INFO MODE (TRYB INFORMAC]I) i wybierz

SOFTWARE (OPROGRAMOWANIE) i sprawdz stan
oprogramowania FIB. Jesli FIB: pokazuje 00.00.00.000,
utracono komunikacje pomiedzy FIB i SIB lub
magistrala CAN jest obcigzona. To moze by¢
spowodowane przez wadliwg ptyte SUI (jesli jest
zainstalowana). Odtgcz plyte SUIL.  Jesli wersja
oprogramowania FIB pojawi sie, zakoncz wtyczke ptyty
FIB, gdzie byta podtaczona ptyta SUI do momentu
mozliwosci wymiany ptyty SUL.

Wytacz zasilanie na 30 sekund lub dtuzej przy uzyciu
gtéwnego przetacznika resetowania zasilania.

Powtorz krok A, aby sprawdzi¢, czy wersja
oprogramowania jest wyswietlana, czy pojawiajg sie
tylko zera. Jesli wyswietlane sg zera, przejdz do kroku D.
Przeprowadz FIB 2 RESET (RESETOWANIE FIB 2) z menu
SERVICE - SERVICE (SERWIS - SERWIS).

Powtérz krok A, aby sprawdzi¢, czy wersja
oprogramowania jest wyswietlana, czy pojawiajg sie
tylko zera. Jesli wySwietlane sg zera, przejdz do kroku F.
Upewnij sie, ze potgczenia CAN pomiedzy ptytg SIB, w
kadzi najdalej z prawej i ptyty FIB sg zabezpieczone.
(Nacisniecie  przycisku ? powinno spowodowac
wyswietlenie wersji oprogramowania FIB. Jesli wyswietla
sie wersja V00.00.00.000 i ptyta FIB ma zasilanie,
przyczyna tej sytuacji moze by¢ btad komunikacji.).
Powtorz krok A, aby sprawdzi¢, czy wersja
oprogramowania jest wyswietlana, czy pojawiajg sie
tylko zera. Jesli wySwietlane sg zera, przejdz do kroku H.
Upewnij sie, ze potgczenia CAN pomiedzy piyta SIB
kadzi 1 a piyta SIB kadzi 2 i ptytag SIB kadzi 3 sg
zabezpieczone.

Wskazowka: Jesli ten btad pojawia sie tylko na kadzi 1,
przerwa w komunikacji wystepuje pomiedzy kadzig 1
i 2. Jesli ten btad pojawia sie na kadzi 1 i 2, wtedy
przerwa wystepuje pomiedzy kadzig 2 i3. Jesli btad
pojawia sie na wszystkich kadziach, problem z
komunikacjg wystepuje w kadzi 3 lub dalszej do ptyty
FIB, lub ptyta nie ma zasilania. Ptyta FIB moze takze nie
dziatac¢ i nalezy jg wymienic.

Powtérz krok A, aby sprawdzi¢, czy wersja
oprogramowania jest wyswietlana, czy pojawiajg sie
tylko zera. Jesli wyswietlane sg zera, przejdz do kroku J.
Sprawdz potgczenie zdalnego rejestratora na tylnej
czesci frytownicy, jesli dotyczy tego modelu i upewnij
sie, ze przewody do zdalnego monitora nie zostato
uszkodzone. Jesli jest uszkodzone, zdemontuj kabel i
zainstaluj zakonczenia na zigcze wigzki przewodu
(zakonczenie z uzyciem paskéw zaciskowych do
uchwytu mocowania kabla).

Jesli zainstalowano zakohczenie, powt6rz kroki A do E,
aby sprawdzi¢, czy komunikacja zostanie przywrocona.
Jesli w INFO - SOFTWARE-FIB (INFORMACJE -
OPROGRAMOWANIE FIB) pojawiajg sie zera, przejdz do
kroku L.
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Problem

Prawdopodobne przyczyny\ Czynnosci naprawcze

(Kontynuacja z
poprzedniej strony.)

M4000 wyswietla
komunikat E64 -
FILTRATION INTERFACE
BOARD FAILURE -
FILTRATION AND TOP
OFF DISABLED - CALL
SERVICE (AWARIA PLYTY
INTERFEJSU FILTRAC)I -
FILTRACJAI
UZUPELNIANIE
WYLACZONE - WEZWI)
SERWIS)

Zasilanie piyty FIB zostato utracone. Upewnij sie, ze
prawidtowe zasilanie jest doprowadzone do iz FIB.
Przywré¢ zasilanie ptyty i dokonaj stosownych napraw.
Wymien zasilanie FIB. Jesli na ptycie FIB Swieci sie
czerwona dioda LED, zasilanie zostato do nie
doprowadzone.

Jesli dostarczono zasilanie do ptyty FIB w kroku L, a
wszystkie powyzsze kroki wcigz wskazujg E64, wymien
ptyte FIB. Po wymianie plyty FIB zresetuj system
poprzez odigczenie zasilania baterii na co najmniej 30
sekund.

Kadzie nie sg
napetniane.

Oproznij zbiornik oleju.

Zablokowanie linii
ATO/pompy.

Temperatura sondy ATO jest
nizsza niz docelowa.

Olej jest zbyt zimny.
Zte potagczenie

Utracono zasilanie SIB, VIB lub
FIB.

Awaria zasilania/wigzki.
Awaria pompy ATO.
Ptyta FIB ulegtg awarii.

Awaria ptyty VIB.

nw>

Upewnij sie, ze w zbiorniku oleju znajduje sie ttuszcz.
Upewnij sie, ze linie/pompa ATO nie s3 zatkane.
Upewnij sig, ze frytownica nagrzewa sie. Temperatura
frytownicy musi by¢ réwna docelowej. Jesli sonda ATO
jest pokryta olejem, nacisnij przycisk ,?”. Nacisnij
strzatke wdét. Nacisnij Software Version (wersje
oprogramowania). Nacisnij strzatke w do6t zeby upewnic
sie, ze biezgca temperatura kadzi i ATO RTD s3a
podobne. Odtacz sonde ATO od piyty SIB i sprawdz
opornos$¢ sondy ATO. Jesli jest uszkodzony, wymien
sonde.

Upewnij sie, ze temperatura tluszczu w zbiorniku
wynosi co najmniej 21°C (70°F).

Nacisnij przycisk informadji (?); nacisnij przycisk strzatki
w dok nacisnij przycisk wersji SW. Upewnij sie, ze
pojawia sie wersja oprogramowania SIB, VIB, FIB. Jesli
tak nie jest, potgczenie pomiedzy ptytami VIB i SIB lub
pomiedzy SIB i FIB mogto zosta¢ zerwane. Upewnij sie,
ze ztgcza P-BUS sg dobrze zamontowane pomiedzy
ptytami VIB (J2) i SIB (J9 lub J10) lub pomiedzy SIB (J7 lub
J8)iFIB(3i)4.

Zasilanie SIB, VIB lub FIB zostato odciete. Przywrd¢
zasilanie ptyty i dokonaj stosownych napraw.

Upewnij sie, ze zasilanie w skrzynce FIB dziata
prawidtowo. Upewnij sig, ze wszystkie wigzki sg pewnie
podtgczone.

Upewnij sie, ze pompa ATO jest sprawna. Sprawdz
napiecie pompy ATO. Wymienh pompe ATO, jesli jest
uszkodzona.

Sprawdz FIB pod katem prawidtowego napiecia
uzywajac tabeli pozycji pindw znajdujgce sie w
podrozdziale 1.11.4. Jesli pityta FIB jest wadliwa,
wymien ja. NIE SPRAWDZAC Z ODPIETYMI WIAZKAMI,
PONIEWAZ SPIECIE BOLCOW MOZE SPOWODOWAC
USZKODZENIE PLYTY.

Sprawdz VIB pod katem prawidlowego napiecia
uzywajac tabeli pozycji pinbw w podrozdziale 1.12.2.
Jesli ptyta VIB jest wadliwa, wymien ja.

NIE _SPRAWDZAC Z ODPIETYMI _ WIAZKAMI,
PONIEWAZ SPIECIE BOLCOW MOZE SPOWODOWAC
USZKODZENIE PLYTY.
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1.11.2 Punkty testowe na tylnej czesci skrzyni FIB

1.11.2.1 12-pinowe ztacze

9 6

na tylnej czesci FIB (ptyty oc 24VAC +HOT
Utylizacja Transformator
zan'r(rieti + zbiorczy ﬂu:cm

interfejsu filtra),

skrzynka (C7) 2
Utylizacja
otwarta -
Wykorzystaj ten punkty testowe do 12 9 6 2 enc 3

COM - Zbiorczy

rozwigzywania problemoéw.
transformator

24 VAC
Zbiomik
nazuiyty
olej petny

11
DC

Utylizacja
otwarta +

Fresh Oil
(Swiezyolej)
Cewka -

24 VAC
Zbiorcza pompa
Swiezego

tuszczu

Rysunek 18

1.11.2.2 Potaczenia na tylnej czesci skrzynki FIB (ptyty interfejsu filtra)

C7 pokazano

Rysunek 19
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3
24 VAC
Fresh Gil

(Swiezyolej)

Cewka +

)

2
Wytacznik
miski
filtra DC +

< C8 Pompa C5 - do lewej skrzynki
powyze) ATO podzespotow —

C_9 — Nie Przekaznik silnika
uzywane \ pompy filtra




1.11.3 Diody LED i punkty testowe FIB (pltyta interfejsu filtrowania)

Punkty
testowe O | | |
O D LED 3, 3,3 VDC zielona dioda LED DIODA DIODA DIODA DIODA
LED 5 LED 6 LED 7 LED 8
O I:l LED 3, 5 VDC zielona dioda LED Cewka Zbiorcza Filter ATO
Swiezego pompa (Filtracja) filtra
O [ LED 4, 24 vDC zielona dioda LED tluszczu JIB  $wiezego  filtra 24 VDC
24 VAC tluszczu Przekaznik  Zielony
Zielony 24 VAC 24 VDC DIODA LED
Czer. kom. DIODALED  Zielony Zielony
- DIODA LED DIODA DIODA LED
DIODA LED 1 LED
] Interfejs filtra (FIB)
= Ptyta
—
1= 1 4 1 4
Magistral Magistral l\l/\llla(?(ftBrjlsa 30 2
C-Bus C-Bus .
Zasilanie y
13 i 2 n
Rysunek 20
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1.11.4 Pozycja bolca i wigzki przewod6éw uzupetniania i uktadu filtrowania FIB (ptyty
interfejsu filtrowania)

UWAGA: NIE SPRAWDZAC Z ODPIETYMI WIAZKAMI, PONIEWAZ SPIECIE BOLCOW MOZE SPOWODOWAC USZKODZENIE PLYTY.

Nr Kolor
Nr wigzki | pinu Funkcja Napiecie przewodu

1 Uziemienie - Brazowy
o I 2 | Wejscie 24 VDC +24 VDC Fioletowy
Wejscie od zasilania
3 Uziemienie - Brazowy
4 | Wejscie 24 VDC +24 VDC Fioletowy
iemienie - Czarn
Przetacznik resetujacy JIB > Uziemienie 3,3VDC y
6 Reset niskiego poziomu JIB Czerwony
Przekaznik pompy filtra E silnik pompy * 24 VDC Fioletowy
10 Silnik pompy - Brazowy
Przetacznik miski 13 Uziemienie miski przet. 3,3VDC Czerwony
14 Przet. miski + Czerwony
iemieni 2N - Fioletow
Przekaznik pompy ATO 15 Uziemienie przekaznika pompy 24 VDC y
16 | Przekaznik pompy ATO Brazowy
Weitcie od Pomarancz
€jscie o 17 24VAC ow
transformatora 24 VAC 24VAC - 'y -
18 | 24 VAC powr. Niebieski
Czarn
n Do RTI JIB Add Cewka 8076240 | 19 | 24VAC 24VAC y
20 24 VAC powr. Czarny
Z transformatora RTI (1 na Pomarancz
21 Hirschman) 24VAC owy
Wspdlne (powr.)
22 (4 na Hirschman) Niebieski
. Do przekaznika Swiezego oleju Pomarancz
Ziacze RTI, tyt frytownicy 23 RTI (3 na Hirschman) 24VAC owy
Od testowych pinéw 22 do 24 RTI
»Czujnik napetnienia zbiornika 24 VAC - Petny
utylizacyjnego” (od 1 do 4w 0 VAC - Nie Pomarancz
24 Hirschman) petny owy
i L 25 Przetgcznik zamkniecia + Czarny
Przetacznik zamkniecia odpadéw Uziemienie przetacznika 3,3VDC
26 zamkniecia - Czarny
. . | 27 Przetacznik otwarcia + Czarny
Przetacznik otwarcia odpadéw Uziemienie przetgcznika otwarcia 3,3VDC C
28 - zarny
Sygnat styku przekaznika pompy 29 Styk wtgczania pompy filtra
filtra, gdy pompa jest wiaczona 30 Styk wtgczania pompy filtra
1 Uziemienie
2 Uziemienie
Wyjscie zasilania 24 VDC z FIB do 3 | Uziemienie
12 najdalejpggt’?lz?zfrg:‘)i(;y VIB po 8075810 4 Uzu.amu.ame
(RJ45) 5 Zasilanie +24 VDC
6 Zasilanie +24 VDC
7 Zasilanie +24 VDC
8 Zasilanie +24 VDC
1 5VDC +5VDC
C-Bus z najdalej potozonej ptyty .
)3 SIB po prawej stronie 8075551 2 Wysokie CAN
(RJ11) 3 Niskie CAN
4 Uziemienie
1 S5VDC+ +5VDC
C-Bus lub i
2 Wysokie CAN
J4 Rezystor sieci :23755&% .y -
(piny 2i 3) (RJ11) Y 3 Niskie CAN
4 Uziemienie
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1.11.5 Wymiana ptyty FIB, zasilania i opcjonalnej ptyty komunikacji SUI

Odtaczy¢ zasilanie frytownicy. Zlokalizuj skrzynke FIB (Patrz Rysunek
17 w podrozdziale 1.11), za zbiornikiem oleju. Zdemontuj pokrywe Plyta FIB
skrzynki FIB, aby odstoni¢ zasilanie, ptyte FIB i opcjonalng ptyte /
komunikacji SUI (patrz Rysunek 21). Oznacz i odtgcz wszystkie
przewody i wigzki. Wymien uszkodzony komponent i podiacz
wszystkie przewody i wigzki. Zamontuj pokrywe. Nastepnie \
URUCHOM ZASILANIE CALEGO SYSTEMU FRYTOWNICY. Patrz 24VDV Plyta
podrozdziat 1.13, aby uzyska¢ informacje na temat sterowania _ SU!¥ komunikacji SUI
zasilaniem. Sprawdz wersje oprogramowania i jeéli jest to konieczne Z2silanie (KCCM)
zaktualizuj oprogramowanie. Jesli aktualizacja oprogramowania jest

\ Port SUI

konieczna, postepuj zgodnie z instrukcjami z podrozdziatu 1.15. Rysunek 21

Nacis$nij przycisk informacji (?); nacisnij strzatke w dét, naci$nij Zasilanie 24 use
przycisk wersji SW, aby sprawdzi¢ wersje oprogramowania FIB. Jesli vDC

wersja oprogramowania FIB nie jest widoczna, ATO moze nie by¢

wiasciwie podigczone.

1.11.6 Wymiana pompy lub cewki ATO

Odtaczy¢ zasilanie frytownicy. Wyszukaj pompe ATO
(patrz Rysunek 22), za skrzynkg ATO. Oznacz i odtacz
wszystkie przewody i wigzki. Nacisnij do dotu od goéry
szybkoztgczki, aby odczepi¢ orurowanie (patrz Rysunek
23). Orurowanie mozna wyciggnga¢ z pompy. Odkrec
cztery nakretki mocujgce pompe do podstawy pompy.
Odtacz przytacza elektryczne. Wymien uszkodzony
komponent i wykonaj powyzsze kroki w odwrotnej
kolejnosci. Po wymianie podtgcz ponownie zasilanie.

Rysunek 22 Rysunek 23
1.11.7 Wymiana sondy ATO lub VIB (AIF) VIngnda Sonda ATO
1. Odiacz zasilanie frytownicy i ustaw jg tak, aby uzyskac dostep do tylnej czesci. (AIF) 1
2. W przypadku wymiany sondy zewnetrznej zdemontuj powigzany panel boczny, aby uzyskac

dostep do wigzki sondy.
3. Spusc ttuszcz do pieczenia ponizej poziomu wymienianej sondy.
4. Odtacz przewody podzespotu w nastepujacy sposob:
a. W przypadku wymiany sondy ATO, odtgcz jg od ptyty SIB.
b. W przypadku wymiany sondy VIB (AIF), uzyj spinacza do papieru, aby wypchna¢ piny
ze ztgcza J1 na plycie J1.

5. Okrec¢ sonde z kadzi.

6. Zastosowac uszczelniacz do gwintéw Loctite® PST56765 lub podobny $rodek na gwinty
wymienianych czesci i przykrecic¢ je do kadzi. W przypadku wymiany sondy ATO lub VIB przed
dokreceniem upewnij sie, ze jest ona wyréwnana z bokiem kadzi. Moment dokrecenia tego
podzespotu to 180 funty na cal.

7. Wykona¢ kroki od 1 do 5 w odwrotnej kolejnosci, aby ukonczy¢ procedure.

Rysunek 24
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1.12 Procedury serwisowe MIB (ptyty interfejsu manualnego)

Ptyta VIB (ptyta interfejsu zaworu) steruje serwomechanizmami
otwierajgcymi zawér spustowy i powrotny. Ptyty VIB znajdujg
sie wewnatrz obudowy ochronnej pod kazdg kadzig (patrz

Rysunek 25).

Rysunek 25

o Off, o= Of
OE 0 O

3,3VvDC 5VDC 24\VDC 24\DC
Zidony Zielony Zabezpieczone Zidony
DIODA DIODA bezpiecznkam DIODA —
LED2 LED3 Zidony LED4
4 ?.IEODD7A Czujnik/
Powrét identyfikator
prawy 17
1

Interfejs zaworu (VIB)

Piyta

Zasilanie
Czer.
24 VDC Kom.
DIODA
. LED
DIODA
4 LED 1
Spust
prawy [ J5 1 6
1
P-Bus
of |

Powrot
8 lewy
4
POWER
Zasilanie ;3
24VDC
1
6 ] Spust
lewy
4
3,3vDC 3,3VDC
Czerwony Czerwony
DIODA DIODA
LED 6 LED 5

Rysunek 26
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1.12.1 Rozwigzywanie probleméw z MIB (ptyta interfejsu recznego)

UWAGA: NIE SPRAWDZAC Z ODPIETYMI WIAZKAMI, PONIEWAZ SPIECIE BOLCOW MOZE SPOWODOWAC
USZKODZENIE PLYTY.
Problem \ Prawdopodobne przyczyny Czynnosci naprawcze

A. Sprawdz piny 4 i 5 na J2 na ptycie FIB.
Napiecie powinno wynosi¢ 24VDC. Sprawdz
napiecie na pinach 4 i 5 drugiego konca
wigzki i upewnij sie, ze wynosi 24 VDC.
Sprawdz napiecie 24 VDC na pinach 4 i 5
wtyczek J3 i J4 ptyt VIB.

B. Upewnij sie, ze serwomechanizm jest
podigczony do odpowiedniego ztgcza (J7 dla
FV lub prawego powrotu DV, J8 dla lewego
powrotu DV lub J5 dla FV lub prawego
spustu DV oraz 6 dla lewego spustu DV).

C. Sprawdz napiecie DC przy serwomechanizmie
podigczonym do zlgcza problematycznego
serwomechanizmu, probujagc recznie go
otworzy¢ lub zamknaé. NIE_SPRAWDZAC Z
ODPIETYM SERWOMECHANIZMEM,
PONIEWAZ SPIECIE BOLCOW MOZE
SPOWODOWAC USZKODZENIE PLYTY. Na
pinach 1 (czarnym) i 4 (bialym) odczyt
powinien wynosi¢ +24VDC podczas otwierania
serwomechanizmu. Na pinach 2 (czerwonym)
i 4 (biatym) odczyt powinien wynosi¢ -24VDC
podczas zamykania serwomechanizmu. Jesli
nie ma napiecia, prawdopodobnie jest
uszkodzona piyta VIB lub FIB. Przetestuj
serwomechanizm podtaczajac go do innego
ztacza. Jesli serwomechanizm dziata, wymien
ptyte VIB.

D. Sprawdz napiecie DC z serwomechanizmem
podtgczonym pomiedzy pinem 3 (przewdd
niebieski) i pinem 4 (bialy przewdd).

A. Brak doptywu energii do ptyty VIB.
B. Serwomechanizm nie jest podtgczony.
Serwomechanizm nie [C. Uszkodzona ptyta VIB/FIB.

dziata.
D. Napiecie serwomechanizmu jest

nieprawidtowe.

E. Serwomechanizm jest wadliwy.

NIE SPRAWDZAC y4 ODPIETYM
SERWOMECHANIZMEM, PONIEWA?Z SPIECIE
BOLCOW MOZE SPOWODOWAC(

USZKODZENIE PLYTY. Zamkniety = ponizej
0,825VDC i powyzej 4 mV. Otwarty = ponizej
2,475V i powyzej 0,825 VDC. Wartos¢ napiecia
znajduje sie poza tolerancjg i bedzie miata
status awarii, jesli wartosci znajduja sie powyzej
2,475 VDC lub mniej niz 4 mv.

E. Jesli wystepuja odpowiednie napiecia na
ztgczu, a serwomechanizm nie dziata,
zresetuj zasilanie frytownicy. Wymien
serwomechanizm, jesli wcigz nie bedzie

dziatac.
A. Upewnij sie, ze serwomechanizm jest
Dziata podigczony do odpowiedniego ztgcza (J7 dla

A. Serwomechanizm jest podtgczony do

serwomechanizm ziej
ztego ztacza.

kadzi lub ztego zaworu.

FV lub prawego powrotu DV, J8 dla lewego
powrotu DV lub J5 dla FV lub prawego
spustu DV oraz J6 dla lewego spustu DV).
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1.12.2 Pozycje pinéw VIB (ptyty interfejsu zaworu) oraz wigzki przewodow

UWAGA: NIE SPRAWDZAC Z ODPIETYMI WIAZKAMI, PONIEWAZ SPIECIE BOLCOW MOZE SPOWODOWAC

USZKODZENIE PLYTY.

Kolor
Nr czesci wiazki Funkcja Napiecie przewodu
Uziemienie prawej o
! sondy VIB P : Z6tty
2 Prawa sonda VIB Czerwony
3 t/leBiemienie lewej sondy 26ty
1087136 petnowym. 4 Lewa sonda VIB om Czerwony
VIB 5
1087137 dzielona VIB 6
n Sonda VIB (AIF) -
8263287 Tylko sonda 3
VIB (AIF)
9
10
11
12
13 Uziemienie
14 24 VDC + 24 VDC
o 1 Uziemienie
. :;ﬂ':lz':ql 2 zasilanie P-BUS +5VDC
. . 3 Modbus RS485 B
J2 mangtr;IEI; P-Bus z 8075555 2 Modbus RSA85 A
(RJ11) 5 Uzifamifanle sygnatu
6 zasilanie P-BUS +12VDC
1 Uziemienie
2 Uziemienie
Zasilanie wejsciowe 3 Uziemienie
24 VDC pomiedzy 4 Uziemienie
I3 ptytami VIB 8075810 5 Zasilanie +24 VDC
(RJ45) 6 Zasilanie +24 VDC
7 Zasilanie +24 VDC
8 Zasilanie +24 VDC
1 Uziemienie
2 Uziemienie
Zasilanie wyjsciowe 3 Uziemienie
24 VDC pomiedzy 4 Uziemienie
Ja ptytami VIB 8075810 5 Zasilanie +24 VDC
(RJ45) 6 Zasilanie +24 VDC
7 Zasilanie +24 VDC
8 Zasilanie +24 VDC
1 Spust + (otwarty) +24 VDC Czarny
2 Spust - (zamkniety) -24 VDC Czerwony
)’ Spust FV (prawy) 3 Pozycja spustu Niebieski
4 Uziemienie Biaty
1 Spust + (otwarty) +24 VDC Czarny
2 Spust - (zamkniety) -24 VDC Czerwony
Je Spust DV (lewy) 3 Pozycja spustu Niebieski
4 Uziemienie Biaty
1 Powr. + (otwarty) +24 VDC Czarny
L 2 Powr. - (zamkniety) -24 VDC Czerwony
7 Powrot FV (prawy) 3 Pozycja powr. Niebieski
4 Uziemienie Biaty
1 Powr. + (otwarty) +24 VDC Czarny
, 2 Powr. - (zamkniety) -24VDC Czerwony
8 Powrot DV (prawy) 3 Pozycja powr. Niebieski
4 Uziemienie Biaty
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1.12.3 Wymiana VIB (ptyty interfejsu zaworu)

Odtaczy¢ zasilanie frytownicy. Wyszukaj pod kadzig ptyte VIB (ptyte interfejsu zaworu), ktéra ma zosta¢ wymieniona.
Oznacz i odtgcz wigzki przewoddéw. Zespédt VIB jest podtrzymywany jedng Sruba (patrz Rysunek 27). Wykrec Srube, a
zespotu opadnie (patrz Rysunek 28), zaktadka wysunie sie z obejmy doczepionej do frytownicy (patrz Rysunek 29). Aby
ztozy¢ ponownie, wykonaj powyzsze kroki w odwrotnej kolejnosci, upewniajac sie, ze zespét VIB wsunat sie do gniazdo
obejmy. Nastepnie URUCHOM ZASILANIE CALEGO SYSTEMU FRYTOWNICY. Patrz podrozdziat 1.13, aby uzyskac
informacje na temat sterowania zasilaniem. Sprawdz numer wersji oprogramowania i jesli jest to konieczne zaktualizuj
oprogramowanie. Jesli aktualizacja oprogramowania jest konieczna, postepuj zgodnie z instrukcjami z podrozdziatu 1.15.

- t

Rysunek 27 Rysunek 28 Rysunek 29

1.12.4 Wymiana wieloobrotowego napedu

Odtaczy¢ zasilanie frytownicy. Wyszukaj serwomechanizm, ktéry ma zosta¢ wymieniony i oznacz, a
nastepnie odtgcz serwomechanizm. Serwomechanizmy podtrzymywane s3g przez dwie Sruby
imbusowe (patrz Rysunek 30). Poluzuj $ruby imbusowe. Zdemontuj serwomechanizm z trzpienia
zaworu. Ustaw serwomechanizm zgodnie z trzpieniem zaworu i zamontuj nowy serwomechanizm.
Dokrec¢ dwie Sruby imbusowe upewniajac sie, ze nie sg zbyt mocno dokrecone, co moze spowodowac
uszkodzenie obudowy. Podtgcz ponownie zasilanie i sprawdz serwomechanizm.

UWAGA: Serwomechanizmy obrotowe posiadajg dwa rézne numery czesci, ktére sa takze oznaczone
kolorami (niebieskim i czarnym) i sg swoim lustrzanym odbiciem, odpowiadajgcym pozycji montazu.
Rysunek 30

1.13 Przetacznik zasilania sterujacego

Przetacznik zasilania sterujgcego jest uchylny i znajduje sie z przodu lewej skrzynki
sterowniczej nad gniazdem USB (patrz Rysunek 31) i odpowiada za sterowanie catym
zasilaniem sterownikéw i ptyt frytownicy. Po wymianie dowolnego sterownika lub ptyty, a
nawet po kazdej zmianie konfiguracji nalezy wytgczy¢ i wigczy¢ cate zasilanie. Podczas

przeprowadzania cyklu zasilania wytacz przetacznik na trzydziesci (30) sekund, aby upewni¢
sie, ze zostato ono catkowicie odprowadzone z piyt.

1.14 Wyciek

Wyciek z kadzi jest zwykle powodowany przez nieprawidtowo uszczelnione termostaty
zabezpieczajgce przed przegrzewaniem, RTD oraz mocowania powrotu/spustu. Podczas
instalacji lub wymiany, kazdy z tych podzespotéw nalezy uszczelni¢ Loctite® PST56765 lub
odpowiednikiem, aby zapobiec powstawaniu wyciekow. Wycieki wzdtuz spawanych krawedzi
kadzi pojawiajg sie bardzo rzadko. Wystgpi taki wycie, kadz nalezy wymienic. Rysunek 31

Jesli boki lub konce kadzi pokryte sg olejem, prawdopodobng przyczyng tej sytuacji jest rozchlapanie nad gérng
krawedzig kadzi anizeli wyciek.

Zaciski na gumowych ostonach, ktére mocujg razem sekcje rur spustowych mogg poluzowac sie z czasem, poniewaz rury
rozszerzajg sie i kurcza wraz ze zmianami temperatury uzytkowania. Ostona moze takze zosta¢ uszkodzona. Jesli z
jakiegokolwiek powodu sekcje rur spustowych podtgczone do zaworu spustowego zostang zdemontowane, podczas ponowne;j
instalacji upewnij sie, ze guma i zaciski sg w dobrym stanie i prawidtowo zamocowane na rurze spustowej. Sprawdz takze, czy
rura spustowa skierowana jest w dél od spustu na catej swoje dtugosci i nie ma punktéw, gdzie moze gromadzi¢ sie olej.
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1.15 Procedury wczytywania i aktualizacji oprogramowania

Aktualizacja oprogramowania zajmuje okoto 30 minut. To oprogramowanie nalezy zatadowa¢ z gniazda USB w dalszej
lewej szafce frytownicy, co spowoduje aktualizacjg wszystkich sterownikéw i ptyt w systemie. Aby zaktualizowac
oprogramowanie, postepuj uwaznie i zgodnie z ponizszg instrukcja:

1.

S0 NouUuhRW N

15.
16.

17.
18.

19.
20.

21.

22.
23.
24.
25.

26.
27.

28.

29.
. Nacisnij przycisk CREW MODE (TRYB ZALOG]).
31.

. Wtéz dysk flash USB (patrz Rysunek 33).
. Na sterowniku zostanie wyswietlony komunikat IS USB INSERTED?

Ustaw wszystkie sterowniki na OFF (WYL.). Nacisnij przycisk informacji (?); nacisnij przycisk strzatki w dot;
nacisnij przycisk SW version (wersji SW). Na sterowniku zostanie wyswietlony komunikat INITIALIZING
(INICJALIZACJA). Zapisz biezgca wersje oprogramowania M4000 (UIB)/VIB/ FIB/SIB.

Na sterowniku znajdujgcym sie najdalej po LEWE] stronie nacisnij przycisk

HOME (EKRAN GEOWNY).

Nacisnij przycisk SERVICE (SERWIS).

Ponownie nacisnij przycisk SERVICE (SERWIS).

Wprowadz 1650 i nacisnij przycisk z symbolem znacznika wyboru.
Nacisnij przycisk TECH MODES (TRYBY TECHNICZNE).
Nacisnij strzatke w dot.

Nacisnij przycisk SOFTWARE UPGRADE (AKTUALIZACJA
OPROGRAMOWANIA).
Na sterowniku wyswietlany jest komunikat INSERT USB (Wt6z USB).

. Otwoérz drzwi szafki znajdujacej sie najdalej po lewej stronie i przesun

ostone USB do géry (patrz Rysunek 32). Rysunek 32

(CZY WEOZONO USB?) YES NO (TAK NIE).

. Po wtozeniu dysku flash USB nacisnij przycisk YES (TAK).
. Na sterowniku wyswietlany jest komunikat READING FILE FROM USB (ODCZYTYWANIE PLIKU Z USB). PLEASE

DO NOT REMOVE USB WHILE READING (PODCZAS ODCZYTYWANIA PLIKOW NIE USUWA] DYSKU USB).
Na sterowniku wysSwietlany jest komunikat READING COMPLETED, PLEASE

REMOVE USB (ODCZYT ZAKONCZONY, PROSZE USUN USB).

Usun dysk flash USB i zsun pokrywe na gniazdo USB.

Po usunieciu dysku flash USB naciénij przycisk YES (TAK).
Na sterowniku wyswietlany jest komunikat CONFIRM CONTROLLERS .
AVAILABLE FOR UPGRADE VIB, SIB, FIB AND UIB (POTWIERDZ DOSTEPNOSC

STEROWNIKOW DO AKTUALIZACJI VIB, SIB, FIB | UIB).

Nacisnij przycisk YES (TAK), aby kontynuowac lub NO (NIE), aby wyjs¢.

Na sterowniku wyswietlany jest komunikat dla kazdej ptyty UIB/VIB/SIB/FIB -

DATA TRANSFER IN PROGRESS, WILL COMPLETE IN X MINUTES

(UIB/VIB/SIB/FIB - TRANSFER DANYCH W TOKU, ZAKONCZY SIE ZA X MINUT). Rysunek 33
Na sterowniku wyswietlany jest komunikat dla kazdej ptyty UIB/VIB/SIB/FIB -
UPGRADE IN PROGRESS, WILL COMPLETE IN X MINUTES (UIB/VIB/SIB/FIB -
AKTUALIZACJA W TOKU, ZAKONCZY SIE ZA X MINUT).

Kiedy aktualizacja oprogramowania zostanie zakoficzona, na sterowniku pojawi sie komunikat UPGRADE
COMPLETE? (ZAKONCZONO AKTUALIZACJE?) YES (TAK) na skrajnie LEWYM sterowniku.
Nacisnij przycisk YES (TAK).

Na sterowniku wyswietlany jest komunikat UPGRADE COMPLETED, POWER

CYCLE THE SYSTEM (AKTUALIZACJA ZAKONCZONA, WYLACZ | WEACZ
ZASILANIE CALEGO SYSTEMU).

Wytgczy¢ i wigczy¢ zasilanie sterujgce frytownicy uzywajgc przetgcznika na
przedniej czesci lewej skrzynki stycznikéw (patrz Rysunek 34). UPEWNI] SIE,

ZE JEST ONO WYLACZONE PRZEZ 30 SEKUND.

Podczas gdy frytownica uruchamia ponownie niektére sterowniki moze to

zajg¢ nawet do 10 minut ze wzgledu na tadowanie oprogramowania.

Kiedy wszystkie sterowniki powrdcg do trybu oczekiwania, przejdz do
nastepnego kroku.

SPRAWDZ aktualizacje oprogramowania naciskajgc przycisk informacji (?),

nacisnij przycisk strzatki w dot, nacisnij przycisk SW version (wersji SW). Na
sterowniku zostanie wyswietlony komunikat INITIALIZING (INICJALIZACJA).

Upewnij sie, ze wersje oprogramowania M4000(UIB)/VIB/FIB/SIB zostata
zaktualizowana.

Nacisnij przycisk home (ekranu gtéwnego).

Aktualizacja oprogramowania zostata zakonczona.
Rysunek 34
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1.16 Wymiana komponentéw frytownicy
1.16.1 Wymiana elementéw skrzynki stycznikéw

1. Odtaczyc zasilanie frytownicy.

2. Zmien migjsce frytownicy, jesli to Przekaznik ~Styczniki
konieczne. pokrywy

3. W przypadku wymiany przekaznika
pokrywy,  zdemontuj lewg  strone
frytownicy.

4.  Zlokalizuj skrzynke stycznikéw.

5.  Wykre¢ dwie Sruby mocujace pokrywe
skrzynki stycznikow z tej skrzyni (patrz
Rysunek 35).

6. Zdemontuj pokrywe, aby uzyska¢ dostep
do wnetrza skrzynki stycznikow (patrz Rysunek 36).

7. Stykiiprzekazniki s3 mocowane za pomocg dwustronnie gwintowanych kotkéw, wiec do wymiany wystarczy tylko
odkreci¢ nakretke.

8. Wymien podzespoty oznaczajac przewody w celu utatwienia ponownej instalacji.

9. Po wykonaniu czynnosci serwisowych wykonaj w odwrotnej kolejnosci, aby zakonczy¢ instalacje i oddac
frytownice do eksploatacji.

Rysunek 35 Rysunek 36

1.16.2 Wymiana elementu grzejnego

—_

Wykonaj kroki od 1 do 4 z podrozdziatu 1.8.5, Wymiana czujnika temperatury.

2. Odtacz wigzke przewoddw ztgcza 12-pinowego C-6 zawierajacg przewody sondy, tam, gdzie jest podigczony do
wymienianego elementu. Wyszukaj czerwony, czarny (lub zo6ity) i biaty przewdd wymienianego sondy
temperatury. Przed odtgczeniem przewodéw zanotuj, gdzie powinny by¢ podtgczone.

3. Uzywajac wybijaka odtgcz przewody sondy od 12-pinowego ztacza.

4. Z tytlu frytownicy w skrzynce podzespotéw odtgcz 6-pinowe zigcze lewego elementu (z perspektywy przodu

frytownicy) lub 9-pinowe zigcze dla prawego elementu. Nacisnij zapadki po obu stronach ztgcza, pociagajac do

zewnatrz wolny koniec, aby rozszerzy¢ ztgcze i zwolnij przewody elementu (patrz Rysunek 37). Wyciagnij przewody
ze ztgcza i poza opaske przewodow.

Rysunek 37

o

Unie$ element do pozycji w petni podniesionej i zabezpiecz elementy.

6. Wykrec¢ $ruby o tbie prostokatnym oraz nakretki mocujgce element do zespotu rury i wyciggnij element z kadzi.
UWAGA: Nakretki wewnatrz Sruby mozna przytrzymac i odkreci¢ uzywajac klucza do nakretek elementu RE, nr czesci
2304028. Elementy petnowymiarowej kadzi zawierajg dwukadziowe elementy potgczone ze sobg. W przypadku
urzadzenh petnowymiarowej kadzi usun zaciski zanim odkrecisz nakretki i Sruby mocujace element do zespotu rury.

7. Jesli to konieczne, zdejmij obejme sondy i sonde z elementu wymienianego i zainstaluj je na elemencie

zastepczym. Zainstaluj element zastepczy w kadzi, mocujgc go do zespotu rury za pomoca nakretek i $rub

usunietych w kroku 6. Upewnij sie, ze miedzy rurg i zespotem elementu znajduje sie uszczelka.
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8. Poprowad? przewody elementu przez zespét rury elementu do obejmy przewodoéw, aby zapobiec ocieraniu sie.
Upewnij sie, ze obejma przewodéw jest poprowadzona z powrotem przez przepust izolacyjny Heyco, z dala od
sprezyn unoszacych (patrz zdjecia ponizej). Upewnij sie tez, ze ostona przewoddw obejmuje tez zespoét rury, aby
krawedz zespotu rury nie ocierata przewoddw. Wcisnij piny do ztgcza zgodnie ze schematem ponizej, a nastepnie
zamknij ztgcze, aby zablokowaé przewody. UWAGA: Jest niezwykle istotne, aby przewody zostaty poprowadzone
przez ostone, aby zapobiec otarciom.

Marker indeksu

\r oznacza pozycje 1

O

PO/

6L 5L 4L 3L2L 1L

Rysunek 38

Prowadzenie przewodéw elementu
w urzadzeniu pelnowymiarowej
kadzi.
Przeciggnij przewody elementu przez
przepusty z boku frytownicy i z wzdtuz tytu.
Przewody elementu  powinny  zostac

poprowadzone po prawej stronie sondy
temperatury ATO, na tylnej $cianie kadzi.

Rysunek 39

Prowadzenie przewoddéw elementu
w urzadzeniu dwukadziowym

Przeciaggnij przewody elementu przez przepusty
z boku frytownicy i z wzdtuz tytu. Przewody
elementu  powinny by¢ poprowadzone
po srodku kadzi, miedzy sondami
temperatury ATO.

Rysunek 40
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Uziemienie elementu i

prowadzenie przewodu

Aby uziemi¢ przewody elementu, nalezy uzy¢
otworu w ramie kadzi, umieszczonego pod
przepustem, przez ktéry biegng przewody
elementu. Za pomocg $ruby umieszczonej w
pierscieniowym styku przewoddw uziemienia,
podiagcz je do kadzi uzywajac zacisku sondy
uziemienia. Za pomocg obejmy zwigz potowe \
przewodéw elementu po przeciggnieciu
przewodéw przez przepust. Nie $ciskaj opaski
zbyt mocno. Pozostaw troche luzu, okoto

jednego cala $rednicy, aby umozliwi¢ ruch.
Rysunek 41

9. Podtgcz ponownie ztgcze elementu, upewniajac sie, ze zapadki zostaty zablokowane.

10. Wi6z przewody sondy temperatury do 12-pinowego ztgcza wigzki przewodow (patrz rysunek 42). W przypadku
urzgdzen petnowymiarowej kadzi lub prawej potowy urzgdzenia dwukadziowego czerwony przewod nalezy
podtagczy¢ do pozycji 3, a biaty do pozycji 4. W przypadku urzadzeh petnowymiarowej kadzi lub prawej potowy
urzadzenia dwukadziowego czerwony przewod nalezy podigczy¢ do pozycji 9, a bialy do pozycji 10.

UWAGA: Prawo i lewo odnosi sie do frytownicy ogladanej od tytu.

Naciecie oznacza
pozycje 1
10 4

Pozycje przewodéw sondy
Rysunek 42

10. Podtacz 12-pinowe ztgcze wigzki przewodow, odtgczone w kroku 2.
11. Obniz element do pozycji dolne;j.

12. Zamontuj ponowie obudowe przeciwwywrotng oraz ostone wtyczki ztgcza. Ustaw frytownice pod okapem i

podtacz zasilanie.

1.16.3 Wymiana kadzi

1. Spusc¢ ttuszcz z kadzi do miski filtru lub, jesli wymieniana jest kadz nad systemem filtracji, spus¢ ttuszcz do
McDonald's Shortening Disposal Unit (MSDU) lub innego, odpowiedniego METALOWEGO pojemnika. Jesli

wymieniana jest kadz nad systemem filtracji, nalezy wymontowac¢ z urzadzenia miske i pokrywe filtru.

/\ ZAGROZENIE
NIE spuszczaé do MSDU wiecej niz zawartosc jednej petnej kadzi lub dwéch kadzi dzielonych.

2. 0Odtacz zasilanie frytownicy i ustaw jg tak, aby uzyska¢ dostep do przedniej i tylnej czesci.

3. Odkrec¢ dwie Sruby znajdujace sie w gornych rogach sterownika. Podnie$¢, aby oczysci¢ ostony ekranu i pozwdl,

aby sterownik opadt.
4. Odtacz wigzki przewoddw oraz przewody uziemiajgce z tytu sterownikow.
5. Odtacz linke bezpieczenstwa i zdemontuj sterownik.
6. Zdemontuj element ukosny, odkrecajgc lewa Srube i luzujgc prawg Srube w dolnej czesci tego elementu.
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10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

25.
26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

Odtacz przewody podigczone do podzespotdw, oznaczajgc je lub notujgc potozenie stycznikéw, aby utatwic
ponowne podtgczenie.

Zdemontuj obudowe przeciwwywrotng oraz tylne panele frytownicy. Aby mozliwe byto zdemontowanie gérnego,
tylnego panelu, nalezy najpierw zdemontowac obudowe przeciwwywrotna.

Aby zdemontowaé obudowe przeciwwywrotng, wykre¢ Sruby o tbach szesciokagtnych z tylnej krawedzi obudowy.
Obudowe mozna podnies¢ i wyjac z frytownicy.

Zdemontuj panel sterujacy, odkrecajac srube znajdujaca sie po $rodku oraz nakretki po obu stronach.

Poluzuj skrzynki komponentéw, wykrecajac Sruby, ktére mocuja je w szafce.

Zdemontuj goérna pokrywke, odkrecajac nakretki na kazdym koncu, ktére mocujg je do szafki.

Wykre¢ sSrube o tbie szeSciokgtnym, mocujaca przoéd kadzi do obejmy poprzecznej szafki.

Zdemontuj gorna listwe taczaca, ktéra przykrywa potaczenie z sgsiednia kadzia.

Odkre¢ nakretke umiejscowiong z przodu kazdego odcinka rury spustowej, a nastepnie wyjmij zestaw rury z
frytownicy.

Zdemontuj serwomechanizmy z zaworéw spustowych i powrotnych oraz odtgcz przewody.

Odtacz sondy automatycznej filtracji oraz automatycznego uzupetniania, a takze okablowanie.

Z tytu odtacz 12-pinowe ztgcze C-6 i, za pomocg popychaka, odtgcz przewody termostatu ogranicznika wysokiej
temperatury. Odtacz wszelkie inne przewody sondy.

Odtacz elastyczna rure (rury) powrotu oleju.

Unies elementy do pozycji w petni podniesionej i odtgcz sprezyny elementu.

Odkrec¢ Sruby i nakretki, ktére mocujg zestaw rury elementu do kadzi. Ostroznie unies$ zespét elementu z kadzi i
przymocuj go za pomocg drucianych wigzan lub tasmy do poprzeczki z tytu frytownicy.

Ostroznie wyjmij kadz z frytownicy i umie$¢ jg w pozycji odwréconej na stabilnej powierzchni roboczej.

Wyjmij z frytownicy zawér (zawory) spustowe, mocowania elastycznej rury powrotu oleju, serwomechanizmy,
ptyty VIB (AIF) oraz termostat(y) ogranicznika wysokiej temperatury. Oczys¢ gwinty i zastosuj uszczelniacz
Locite™ PST 567 lub jego odpowiednik na gwinty i odzyskane czesci, a nastepnie zainstaluj je w zapasowej kadzi.
Ostroznie opus¢ zapasowg kadz do frytownicy. Przykrec Srube o tbie szeSciokatnym, usunietg w kroku 11, aby
przymocowac kadz do frytownicy.

Ustaw zespot rury elementu w kadzi i przykrec sruby maszynowe i nakretki usuniete w kroku 19.

Podtgcz do kadzi elastyczne rury powrotu oleju i jesli to konieczne, wymien tasme aluminiowg, aby przymocowac
pasma elementu grzewczego do rur elastycznych.

W6z przewody termostatu czujnika wysokiej temperatury, odfgczone w kroku 18 (pozycje pindw zostaty
przedstawione na rysunku na stronie 1-14).

Podtgcz ponownie serwomechanizmy zaworéw spustowych i powrotnych, upewniajac sie ze sg one we wtasciwym
potozeniu.

Podtacz ponownie sondy automatycznej filtracji i automatycznego uzupetniania.

Zainstaluj ponownie zespét rury spustowej.

Zainstaluj ponownie gorne listwy tgczace, gbrng pokrywke, obudowe przeciwwywrotng i tylne panele.

Zainstaluj ponownie sterowniki w ramce panelu sterowania i podigcz wigzki przewoddéw oraz przewody
uziemienia.

Ustaw frytownice pod okapem i podtacz zasilanie.

1.17 Schematy elektryczne
Patrz Podrecznik schematéw elektrycznych 8197343 McDonald'’s BIELA14-T Series Gen |1l LOV
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FRYTOWNICE ELEKTRYCZNE BIELA14 SERIES GEN Ill LOV™
Aneks A: RTI (Restaurant Technology Inc.) Problemy serwisowe

A.1 Testy RTI FIB

RTI (Restaurant Technology Inc.) zapewnia ustugi w zakresie Swiezego i zuzytego oleju dla
firmy McDonald’s. Zawarte tu Instrukcje dotyczace zbiorczego systemu
napetniania/odprowadzania ttuszczu opisujg tylko system RTI. Instrukcje te NIE muszg mieé
zastosowania do innych zestawéw zbiorczych.

Frytownica LOV-T™ dziata TYLKO z systemami RTIl, wyposazonymi w nowy tréjbiegunowy
przetacznik ptywakowy. Jesli przetacznik ptywakowy jest starego typu przetacznikiem
dwubiegunowym, skontaktuj sie z RTI. Te przetaczniki sg zalezne od biegunowosci, co moze
spowodowac zwarcie z uziemieniem i uszkodzenie ptyty FIB.

Pomiary napiecia AC ze ztgcza Hirschman na tylnej czesci frytownicy:
Pin 1 do Pin 2 - 24 VAC.

Pin 1 do Pin 4 - 24 VAC gdy zbiornik utylizacyjny jest petny, 0 VAC gdy nie jest petny
Pin 1 do Pin 3 - 24 VAC gdy pompa napetniania i przetacznik RTI sg wigczone, 0 VAC gdy jest wytgczona.

Rozwigzywanie probleméw
Podczas resetowania FIB wszystkie zawory spustowe i powrotne powinny by¢ zamkniete, a pompa

wytgczona. Jesli ktérys zawor lub pompa bedg wigczone podczas resetowania, wskazuje to, ze ptyta
FIB moze by¢ uszkodzona lub na zwarcie w przewodach.

Pompa RTI nie dziata lub Zbiornik oleju nie wypetnia sie:

UWAGA: NIE SPRAWDZAC BOLCOW Z ODPIETYMI WIAZKAMI, PONIEWAZ SPIECIE BOLCOW MOZE
SPOWODOWAC USZKODZENIE PLYTY.

Normalne pomiary (FIB C7 12-pinowe lub tylna cze$¢ skrzyni FIB (J1 30-pinowe) ztgcze z
wszystkimi potgczeniami)

Sprawdz na stronie A-4, czy zadna inna funkcja nie ma pierwszenstwa przed dolewaniem oleju do pojemnika.
1. Zresetuj zasilanie; poczekaj 60 sekund i sprawdz, czy zawor sie otwiera.

Jesli pomaranczowy przycisk JIB (zbiornik oleju) jest naci$niety:

2. Napiecie na ptycie FIB C7 z pinu 5 do pinu 6 (ptyta FIB J1 z pinu 21 do pinu 22) powinno wynosi¢ 24
VAC; jesli tak nie jest, sprawdz potgczenia z transformatora RTI 24 VAC oraz sam transformator.

3. Napiecie na ptycie FIB C7 z pinu 6 do pinu 7 (ptyta FIB J1 z pinu 21 do pinu 23) powinno wynosi¢ 24
VAC, podczas napetniania JIB lub vat, a jesli tak nie jest ptyta FIB jest uszkodzona lub przewody do
przekaznika pomp ulegty spieciu lub oba.

4. Napiecie w przekazniku Dodaj Swiezg pompe powinno wynosi¢ 24 VAC; jesli tak nie jest, sprawdz
przewody biegnace z ptyty FIB. PrzekaZnik znajduje sie na gorze systemu RTI.

Sygnat petnego zbiornika utylizacyjnego:

Napiecie na ptycie FIB C7 z pinu 5 do pinu 8 (ptyta FIB J1 z pinu 22 do pinu 24) powinno wynosi¢ 24 VAC
przy petnym zbiorniku, 0 VAC; jesli napiecie nie zmienia sie, uszkodzone jest potagczenie z przetgcznika
RTI lub ptyty FIB.
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A.2 RTILOV™ Przewody z szafg rozdzielcza RTI

OKABLOWANIE LOV-T ZE ZBIORCZYM SYSTEMEM OLEJU

SPUSCIC
. ZATYCZKE ZA
ZIELONE 5-ZYLA FRYOWNICA
PRZEWODZACA

CZARNY]
BIALY

Skrzynka
FIB
C7 TESTOWANIE POMIEDZY PINAMI 114 RTI
SPADEK NA ZASLEPCE POWINIEN WYNOSIC:
Plyta 1 24 VAC GDY ZBIORNIK RTIJEST PEENY
2 0 VAC GDY ZBIORNIK RTINIE JEST PELNY
FIB (3 @
1 P &
1 6 CZARNY 24 VAC WEJSCIE OD RTI (GORACE) 3
LINIA,
STEROWA—%_)NIA |, DODAJ 2 5 BIALY 24 VAC WEJSCIE OD RTI (KOM.) ( 4
POMPE >3 7 ZIELONY 24 VAC WYJ. POMPY RTI ( 2
_E o4 3 CZEROWNY ZBIORNIK RTI DO UTYLIZACJI PELNY r Z¥ACZE HIRSCHMAN
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ODCZYTYWANIA ZBIORNIK NA
ZUZYTY OLEJ 9 FRYTOWNICY
PELNY 10
TESTOWANIE POMIEDZY PINAMI 51 8 FIB,.WARTOSC
1 TYLNEGO ZtACZA C7 POWINNA WYNOSIC:
12 24 VAC GDY ZBIORNIK RTIJEST PELNY

0 VAC GDY ZBIORNIK RTINIE JEST PELNY

Rysunek 1

A.3 Schemat orurowania frytownicy Frymaster LOV™ oraz zbiorczego systemu oleju RTI
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A.4 SKROCONE INSTRUKCJE TESTOW RTI LOV™

A.4.1 UTYLIZACJA, NAPELNIANIE KADZI Z SYSTEMU ZBIORCZEGO:

N AWM=
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Nacisnac przycisk filtra.

Wybra¢ LEFT VAT (LEWA KADZ) lub RIGHT VAT (PRAWA KADZ) dla dzielonych kadzi.
Wybra¢ DISPOSE OIL (UTYLIZACJA OLEJU).

~DISPOSE NOW? YES/NO" (UTYLIZACJA? TAK/NIE). *

Naci$nij przycisk v (znak potwierdzenia), aby usungc¢ olej z kadzi.

Zostanie wyswietlone ,DRAINING IN PROGRESS" (SPUSZCZANIE W TOKU).

Zostanie wyswietlone ,VAT EMPTY? YES” (KADZ POSTA? TAK).

Po opréznieniu kadzi, nacisnij przycisk v (znak potwierdzenia).

Zostanie wys$wietlone ,CLEAN VAT COMPLETE? Yes” (CZYSZCZENIE KADZI ZAKONCZONE?).

. Nacisnij przycisk v (znaku potwierdzenia).
. Zostanie wy$wietlone ,OPEN DISPOSE VALVE” (OTWORZ ZAWOR SPUSTOWY).
. Otworz zawor spustowy.

Przez cztery minuty bedzie wyswietlane ,DISPOSING” (UTYLIZACJA).
Zostanie wyswietlone ,REMOVE PAN" (WY]MIJ MISKE).

. Zdemontuj miske filtra.

. Zostanie wyswietlone IS PAN EMPTY? YES/NO" (MISKA PUSTA? TAK/NIE).

. Naciénij przycisk v (znak potwierdzenia), jeli misa filtra jest pusta. Wybierz ,NO" (NIE), je$li olej pozostat w misce filtra.
. Zostanie wyswietlone ,INSERT PAN" iXeYA MISKE).

. Witbz miske filtra.

. Zostanie wys$wietlone ,CLOSE DISPOSE VALVE” (ZAMKNI) ZAWOR SPUSTOWY).

. Zamknij zawér spustowy.

. ,FILL VAT FROM BULK? YES/NO"(NAPELNIC KADZ Z SYSTEMU ZBIORCZEGO? TAK/NIE).

. Nacisnij przycisk v (znaku potwierdzenia).

. Zostanie wyswietlone ,START FILLING? PRESS AND HOLD" (ROZPOCZAC NAPEENIANIE? NACISNIJ | PRZYTRZYMA)).
. Nacisnij i przytrzymaj przycisk, aby napetni¢ kadz olejem.

. ZWOLNIJ PRZYCISK, GDY BEDZIE PEENA.

Zwolnij przycisk, gdy kadz jest petna..

. Zostanie wyswietlone ,Continue Filling? Yes/No” (Kontynuowa¢ napetnianie? Tak/Nie).*
29.

Naciénij przycisk v (znak potwierdzenia), aby kontynuowac napetnianie lub nacisnij ,NO" (NIE), aby wyjs¢.

*WSKAZOWKA: Jesli zbiornik utylizacyjny jest petny, sterownik wyswietli ,BULK TANK FULL? YES” (ZBIORNIK
SYSTEMU ZBIORCZEGO PELNY? TAK). Naciénij przycisk v (znaku potwierdzenia) i zadzwon do RTI.

A.4.2 UTYLIZACJA DO ODPADOW:

N~ =
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Nacisna¢ przycisk filtra.

Wybra¢ LEFT VAT (LEWA KADZ) lub RIGHT VAT (PRAWA KADZ) dla dzielonych kadzi.
Wybra¢ DISPOSE OIL (UTYLIZACJA OLEJU).

~DISPOSE NOW? YES/NO" (UTYLIZACJA? TAK/NIE). *

Naciénij przycisk v (znak potwierdzenia), aby usuna¢ olej z kadzi.

Zostanie wyswietlone ,DRAINING IN PROGRESS" (SPUSZCZANIE W TOKU).

Zostanie wyswietlone ,VAT EMPTY? YES” (KADZ POSTA? TAK).

Po opréznieniu kadzi, nacisnij przycisk v (znak potwierdzenia).

Zostanie wy$wietlone ,CLEAN VAT COMPLETE? Yes” (CZYSZCZENIE KADZI ZAKONCZONE?).

. Nacisnij przycisk v (znaku potwierdzenia).
. Zostanie wys$wietlone ,OPEN DISPOSE VALVE” (OTWORZ ZAWOR SPUSTOWY).
. Otworz zawdr spustowy.

Przez cztery minuty bedzie wyswietlane ,DISPOSING” (UTYLIZACJA).
Zostanie wyswietlone ,REMOVE PAN" (WY]MIJ MISKE).

. Zdemontuj miske filtra.
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16.
17.

18.
19.
20.
21.
22.
23.

Zostanie wys$wietlone ,IS PAN EMPTY? YES/NO” (NAPELNIC KADZ Z SYSTEMU ZBIORCZEGO? TAK/NIE).
Naci$nij przycisk v (znak potwierdzenia), jesli misa filtra jest pusta. Wybierz ,NO" (NIE), jesli olej pozostat
w misce filtra.

Zostanie wyswietlone ,INSERT PAN" (WLOZ MISKE).

Wt62z miske filtra.

Zostanie wy$wietlone ,CLOSE DISPOSE VALVE” (ZAMKNI) ZAWOR SPUSTOWY).

Zamknij zawor spustowy.

,FILL VAT FROM BULK? YES/NO"(NAPEENIC KADZ Z SYSTEMU ZBIORCZEGO? TAK/NIE).

Nacisnij ,NO" (NIE), jesli chcesz pozostawi¢ kadz pustg i wyjs¢.

A.4.3 NAPELNIANIE KADZI Z SYSTEMU ZBIORCZEGO:

Noubkwn =

8.
9.
10.
11.
12.

Nacisna¢ przycisk filtra.

Wybra¢ LEFT VAT (LEWA KADZ) lub RIGHT VAT (PRAWA KADZ) dla dzielonych kadzi.

Nacisnij przycisk strzatki w dot.

Wybierz FILL VAT FROM BULK? (NAPELNIC KADZ Z SYSTEMU ZBIORCZEGO?)

,FILL VAT FROM BULK? YES/NO"(NAPEENIC KADZ Z SYSTEMU ZBIORCZEGO? TAK/NIE).

Nacisnij przycisk v (znaku potwierdzenia).

Zostanie wyswietlone ,START FILLING? PRESS AND HOLD" (ROZPOCZAC NAPEENIANIE? NACISNIJ |
PRZYTRZYMA)).

Nacisnij i przytrzymaj przycisk, aby napetnic kadz olejem.

ZWOLNI) PRZYCISK, GDY BEDZIE PEENA.

Zwolnij przycisk, gdy kadz jest petna..

Zostanie wyswietlone ,Continue Filling? Yes/No” (Kontynuowa¢ napetnianie? Tak/Nie).*

Naciénij przycisk v (znak potwierdzenia), aby kontynuowac¢ napetnianie lub nacisnij ,NO” (NIE), aby wyjs¢.

A.4.4 NAPELNIANIE ZBIORNIKA OLEJU Z SYSTEMU ZBIORCZEGO: *

1.

2.

3.

Jesli ,ZOLTY” wskaznik oleju zaswieci sie na sterowniku oraz zostanie wy$wietlone TOP OFF OIL EMPTY
(UZUPEENIANIE OLEJU PUSTE), zbiornik oleju (zbiornik uzupetniania) jest pusty.

Aby ponownie napetnic¢ zbiornik, przytrzymaj nacisniety pomaranczowy przycisk resetujgcy znajdujacy
sie nad zbiornikiem az do jego napetnienia.

Zwolnij przycisk, aby przerwaé napetnianie.

*UWAGA: Zbiornik moze sie nie napetniaé¢ w nastepujacych sytuacjach:

Jesli zostang wyswietlone FILTRATION REQUIRED - FILTER NOW? YES/NO (WYMAGANE FILTROWANIE -
FILTROWAC TERAZ? TAK/NIE) lub SKIM, DEBRIS FROM VAT - PRESS CONFIRM WHEN COMPLETE (SZUMOWINY,
ZANIECZYSZCZENIA Z KADZI - NACISNI) POTWIERDZENIE, GDY ZAKONCZONO), przycisk napetniania zbiornika
zostanie wytgczony do zakonczenia filtracji lub wybrania opcji NO (NIE).

System réwniez sprawdza ponizsze warunki. Muszg by¢ one spetnione zanim dozwolone
zostanie napetnianie zbiornika oleju.

Cewka zamknieta

Pomaranczowy przycisk napetniania musi by¢ wcisniety przez ponad 3 sekundy.

Nie mozna wyswietli¢ FILTRATION REQUIRED - FILTER NOW? YES/NO (WYMAGANE FILTROWANIE -
FILTROWAC TERAZ? TAK/NIE) lub SKIM, DEBRIS FROM VAT - PRESS CONFIRM WHEN COMPLETE
(SZUMOWINY, ZANIECZYSZCZENIA Z KADZI - NACIéNIJ POTWIERDZENIE, GDY ZAKONCZONO).

Cykl zasilania systemu (wszystkie ptyty — sterowniki, SIB, VIB i FIB) po wymianie konfiguracji z JIB na
zbiorczy (uzyj przycisku resetowania). Upewnij sie, ze przycisk zostat nacisniety i przytrzymany przez
przynajmniej trzydziesci (30) sekund.

Nie moze by¢ wybrana opcja filtracji lub inne menu filtracji.

Inne czynniki, ktére mogg uniemozliwié napetnienie zbiornika z systemu zbiorczego —

Uszkodzona cewka

Uszkodzony pomaranczowy przetgcznik resetujacy
Problem z pompa RTI

Problem z przekaznikiem RTI

Jesli wykorzystywane sg dwa systemy frytownic podtgczonych do systemu RTI, moze nie by¢ mozliwe
napetnienie dwéch urzadzen jednoczesnie, jesli urzadzenie RTI jest wyposazone w jedng gtowice. Niektére
urzgdzenia RTIl sg wyposazone w dwie gtowice, co umozliwia jednoczesne napetnianie.

A-4



FRYMASTER

« 8700 LINE AVENUE, SHREVEPORT, LA 71106-6800
®» FRYMASTER

800-551-8633

318-865-1711
WWW.FRYMASTER.COM

EMAIL: FRYSERVICE@WELBILT.COM

Welbilt offers fully-integrated kitchen systems and our products are backed by
KitchenCare® aftermarket parts and service. Welbilt’s portfolio of award-winning

hy WEI—E"—T brands includes Cleveland™, Convotherm®, Crem®, Delfield®, Frymaster®, Garland®,

Kolpak®, Lincoln®, Merco®, Merrychef” and Multiplex”.

Bringing innovation to the table - welbilt.com

©2022 Welbilt Inc. except where explicitly stated otherwise. All rights reserved. Continuing product improvement may necessitate change of specifications
without notice.

Part Number FRY_SM_8197660 08/2022



	BIELA14-T LOV Svc Manual Cover, Front US.3-en_us-pl-C
	BIELA14-T LOV Svc Chapter 1 US 10.12.18-en_us-pl-C
	BIELA14-T LOV Svc Appendix A 8.8.18-en_us-pl-C
	BIELA14-T LOV Svc Manual Cover, Rear US-en_us-pl-C



